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A For hazardless and safe operation, read all the user guide instructions.

LASER RADIATION
AVOID DIRECT EYE EXPOSURE

CLASS 3A/3R LASER PRODUCT

 Use of this product by people other than those trained on this product may result in exposure to hazardous
laser light.

» Do not remove warning labels from the unit.
* The laser is subject to class 3A/3R (< 5mW, 600 ... 680 nm).
» Never look into the laser beam or direct it to the eyes of other people.
 Always operate the unit in a way that prevents the beam from getting into people's eyes.
If initial service is required, which results in the removal of the outer protective cover, removal must only be
performed by factory-trained personnel.
Caution: Use of other than the described user and calibration tools or other procedures may result
A in exposure to hazardous laser light.
Caution: Using the unit different than described at the HV401 user guide, may result in unsafe
operation.
The HV401 is a simple-to-use laser that allows you to take accurate horizontal/vertical measurements, 90°-
and plumb point transfer. 5



COMPONENTS

Power Button
Battery LED
Manual/Standby Button
Leveling LED
Manual/HI-Warning LED
Up and Down Arrow Buttons
Left and Right arrow Buttons
Zone-Scan Button
9 Rotation Control Button
10 Rotor
11 Sunshade
12 Sighting Guides
13 Rotor Vial
14 Infrared-receiver for remote control
15 Lens for Long Range IR receiver
16 Cross Mark Notches
17 Recharge Jack
18 Handle
19 Battery door
20 5/8“-11 Tripod Mounts
21 Rubber feet
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How to Use the Laser System

Powering the Laser
Batteries
WARNING

Ni-MH batteries may contain small amounts of harmful substances.

Be sure to charge the battery before using it for the first time, and after not using it for an extended
length of time.

Charge only with specified chargers according to device manufacturer's instructions.

Do not open the battery, dispose of in fire or short circuit; it may ignite, explode, leak or get hot
causing personal injury.

Dispose in accordance with all applicable federal, state, and local regulations.

Keep the battery away from children. If swallowed, do not induce vomiting. Seek medical attention
immediately.

Installing Batteries

Remove the battery door by turning the center knob 90° counterclockwise.

Insert batteries (or a rechargeable battery pack) into the housing so that the negative poles are on the bigger
battery spiral springs.

DO NOT REMOVE RECHARGEABLE BATTERIES FROM THEIR HOLDER AND INSTALL ALKALINE
BATTERIES, SEVERE DAMAGE TO UNIT WILL RESULT IF CHARGING IS ATTEMPTED.

Install the battery door and tighten it by turning the center screw 90° clockwise.

A mechanical switch prevents alkaline batteries from being charged. Only the original
rechargeable battery pack allows charging within the unit. Any other rechargeable batteries
have to be charged externally.

Recharging the Batteries

The laser is shipped with rechargeable NI-MH batteries.

Note: The battery LED shows the approximate charge of the batteries.

The LED will flash when battery voltage is between 3.8 and 4.0 volts.

The LED will be on continuously when battery voltage is less than 3.8 volts.

The charger requires approx. 10 hours to charge empty rechargeable batteries.

For charging, connect the plug of the charger to the recharge jack of the unit.

New or long-time out-of-use rechargeable batteries reach their best performance after being charged and
recharged five times.
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Charging at a higher temperature may damage the batteries. Charging at alower temperature
may increase the charge time and decrease the charge capacity, resulting in loss of
performance and shortened life expectancy.

2 The batteries should only be charged when the laser is between 50° F and 104° F (10° C to 40° C).

Laser Setup

Position the laser horizontally or vertically (tripod mount and rubber feet downward!) on a stable platform, wall
mount or tripod at the desired elevation. The laser recognizes automatically whether it is used horizontally or
vertically when switched on. For long-range slope or vertical alignments (up to 200m (650 ft), make sure the
lens 15 is pointing to the desired alignment point.

Turning On/Off the Laser

Press the power button 1 to turn on the laser.
Note: The laser always powers up in the automatic self-leveling mode. The LEDs (2, 4 and 5) are
turned on for 2 seconds.

The laser is level when the leveling indicator 4 is no longer flashing (once every second).

For the first five minutes after the laser self levels, the LED 4 lights solid then flashes every four seconds to
let you know the laser is still level.

After turning on the laser and after self-leveling, the laser starts in the last chosen mode. The “set and forget”
function turns on the laser beam while scan size, beam position and rotation speed are adjusted.

If the laser is positioned beyond it's self-leveling range of +8%, the manual and leveling indicators flash
simultaneously and a warning sound is emitted.. Turn the unit off, reposition the laser within the self-leveling
range and turn it on again.

Note: If the laser is out of its self-leveling range and remains out of it for more than 10 minutes, the
unit shuts down completely.

Note: After the laser has been level for more than 5 minutes in horizontal mode and the rotor is
rotating at 600 rpm, the HI (height of instrument) alert activates. If the laser is disturbed (tripod
bumped, etc.) so that when it re-levels the laser beam elevation changes by more than 3 mm
(1/8 in.), the HI alert shuts down the laser and rotor, and the red LED flashes two times per second
(twice the manual-mode rate). To restore level, turn the laser off and on. After the laser has re-leveled,
check your initial reference elevation.

In order to switch the laser off, press the power button again.

Activating/Deactivating Standby Mode

Standby mode is a power-saving feature that conserves laser battery life.
Press and hold the laser’s or remote control’s manual button for 3 seconds to activate standby mode.

Note: When standby mode is activated, the laser beam, rotor, self-leveling system, and LEDs shut
down, but the HI alert remains activated.

To let you know that the laser is in standby mode, the battery LED flashes every 4 seconds.
To deactivate standby mode and restore full operation of the laser, press and

hold the laser’s or remote control’s manual button for 3 seconds.

The laser and all other functions turn on again.

Using the Rotation Mode

The rotation control button 9 sets the laser into rotation mode. Scan mode is stopped.

Repeatedly pressing the button toggles the laser through 10, 50, 200, 600 and 0 RPM.

The laser always powers up in the last selected rotation speed.

At 10 rpm, the laser toggles back and forth to create a line that increases the visibility of the rotating beam.

Note: After selecting 10 rpm, the right/left arrow button at the laser or remote control can be used to
increase the rotation speed up to 20 rpm or decrease it down to 5 rpm continuously. The up/down
arrow button can be used to increase/decrease the size of the rotating line.

After selecting 50, 200 or 600 rpm in horizontal automatic or single slope mode, the right/left arrow button at
the laser or remote control can be used to increase/decrease the rotation speed continuously.

A beep confirms the highest/lowest speed has been achieved.

Select the highest rotation speed (600 rpm) for use with an electronic detector.

Note: The zone-scan button can be used to stop the beam’s rotation.



Plunging the Beam

Note: Beam plunge lowers the perpendicular (non-rotating) beam to a mark on the floor when the
laser is used for vertical applications. Beam plunge can be activated with the left/right arrow button
at the laser or remote control.

The left arrow button plunges the beam down, and the right arrow button moves

the beam up.

Make sure the beam is rotating.

Press and hold the left arrow button to plunge the beam to the floor.

Use the up and down arrow buttons to adjust the plunged beam to the floor mark.

The beam remains plunged until the line adjustment of the perpendicular beam is
complete, at which point it returns to its normal position 5 seconds after the last

button was pressed. ><

Using the Pointing Mode

If the beam’s rotation is stopped during horizontal operation, the left and right arrow buttons can be pressed
to move the beam gradually counterclockwise or clockwise (360°).

During vertical operation, the left /right arrow buttons can be used to move the beam counterclockwise/
clockwise and to center the rotor vial so the user can set the beam to the plumb point beneath the rotor.

By pressing and holding either button, the movement of the point will be accelerated.

Note: The first 4 seconds, the beam moves in fine pointing speed, then it moves in coarse speed.
As an indication of the changing/increasing speed, the beam flashes slowly first and increases the
flash rate after 4 seconds. In addition, the audio signal beeps at the same rate.

Using the Scan Mode

Pressing and releasing the zone-scan button at the laser or remote control sets the laser to scan mode.
Rotation mode is stopped.

The unit starts at an opening angle of approx. 4°. Repeatedly pressing the zone-scan button increases the
angle to approx. 45°, 90° and 180°.

Pressing the right or left arrow button moves the scan zone clockwise or counterclockwise until the desired
position is reached.

To increase/decrease the scan-zone size, press and hold the up or down arrow button.

Note: In self-leveling mode (horizontal), the up arrow button increases the zone-scan size
(up to 180°), and the down arrow button decreases the size (down to 0°).

Note: The rotation control button can be used to stop the scan mode.

Using the Manual Mode

Pressing the manual button on the laser or the remote control changes the laser from automatic self-leveling
mode to Manual mode. Manual mode is indicated by the flashing (once every second) red LED 5.

In Manual mode (horizontal), the Y-axis can be sloped by pressing the Up- and Down-Arrow-buttons on the
laser's keypad or the remote control. Additionally, the X-axis can be sloped by pressing the Left- and Right-
Arrow-buttons on the laser or remote control.

In vertical mode, the up and down arrow buttons align the laser beam to the right/left side, and the left and
right arrow buttons adjust the slope of the laser beam.

To resume automatic self-leveling mode, press the manual button again.



Using the Y- or X-Axis Single Slope Mode

To activate the Y-axis single slope mode, press the manual button (1 second) after the up arrow button at the
laser or remote control has been pressed and released. This is indicated by the simultaneously flashing red
5 and green 4 LEDs (once every second).

In Y-axis single slope mode, the Y-axis can be sloped by pressing the Up- and Down-Arrow-buttons on the
laser or the remote control, while the X-axis remains in automatic self leveling mode (e.g. when setting up
sloped ceilings or drive ways).

To activate the X-axis single slope mode, press the manual button (1 second) after the right arrow button at
the laser or remote control has been pressed and released. This is indicated by the simultaneously flashing
red 5 and green 4 LEDs (every 3 seconds).

In X-axis single slope mode, the X-axis can be sloped by pressing the right- and left-Arrow-buttons on the laser
or the remote control, while the Y-axis remains in automatic self leveling mode

Operates the unit in rotation mode at 600 rpm, the HI alert is still active.

To resume automatic self-leveling mode, press the manual button again.

APPLICATIONS

Interior

Acoustical Ceilings

1. Determine and mark the finished ceiling height and securely install the first piece of
wall molding to this height.

2. Attach the laser onto the wall molding by sliding the universal mount clamp over the
wall molding and pulling down the locking lever.

3. Make sure the locking knob on the universal mount is loose.

4. To adjust the elevation, press the quick-release button, slide the laser to the zero (0)
mark on the scale (wall molding elevation), and turn the locking knob to tighten it.

Note: For fine height adjustment, turn the T-handle in the direction appropriate
for your adjustment needs.

Note: To minimize accidental dropping, insert a ceiling wire through one of the
safety holes and twist the wire.

Drywall and Partitions

1. Slide the laser along the elevation scale to the top marking notch position.
2. Place the laser over the near wall-control point.

Note: If the universal mount is clamped to the floor track, make sure the
laser is set to the edge of the track (“0”).

3. Use the left/right arrow button to point the beam towards the far wall-control
point.

4. Go to the far wall-control point and use the remote control to adjust the line of the
laser until the laser beam is aligned to the mark.

Note: If you're using the perpendicular beam for alignment, use the left arrow
button to activate the beam plunge function and to move the perpendicular
beam to your far wall-control mark.

scm(2in)

Note: When the laser beam is on the mark, use the line buttons for left
and right adjustment.

Note: The laser automatically re-levels 5 seconds after line adjustment
is completed.

5. Install the track or mark the track line on both the floor and ceiling for future track
installation.



General Construction

Determining the Height of Instrument (HI)
The height of instrument (HI) is the elevation of the  Height of Instrument (HI)
laser’s beam.

The Hl is determined by adding the grade-rod reading i
to a benchmark or known elevation.
1. Set up the laser and place the grade rod on a Rod Reading
job-site benchmark (BM) or known elevation. HI 1.32m (4.34ft)
2. Slide the receiver up/down the grade rod until it
shows an on-grade reading. Benchmark
3. Add the grade-rod reading to the benchmark to enchmar
determine the height of instrument. —30-55m (100.23 9
Example: |
Benchmark =30.55 m (100.23 ft) HI = Rod Reading + Benchmark
Rod reading =+1.32 m (+4.34 ft) HI'=1,32 m + 30,55 m = 31,87 m (4.34 ft + 100.23 ft = 104.57 ft)

Height of instrument = 31.87 m (104.57 ft)
Use this HI as a reference for all other elevations.

Establishing Vertical Alignment

1. Mount the universal mount with the attached
laser on a tripod in vertical mode.

2. Stop the rotor if it's rotating, then use the left/
right arrow button to adjust the rotor vial.

3. Rotate the universal mount on the tripod and
use the T-handle to align the beam to the
reference point.

Using the Y-Axis Single Slope Mode

1. Setup the laser over the reference point (A).

2. Use the sighting guides on the top of the laser to align the laser to
the desired direction hub in the axis that is supposed to be used in
automatic self-leveling mode. Turn the laser on the tripod until it is
properly aligned.

3. Attach areceiver to a grade rod. Set the grade rod on the self-leveling
axis direction hub to check the laser’s elevation (B).

Note: Use this HI as a reference for checking the alignment
of the laser after setting the slope for the other axis.

4. Activate the Y-axis single slope mode by pressing the laser’s manual
button (1 second) after the up arrow button at the laser or remote
control has been pressed and released.

5. Check the laser’s elevation on the slope axis directly in front of the
laser.

6. Setthe grade rod on the slope axis direction hub to adjust the laser’s elevation without changing the height

of the receiver on the grade rod (C).
. Press the up and down arrow buttons until you get an on-grade reading on the receiver.
8. Recheck the laser’s elevation at the automatic self-leveling axis using the HI in step 3.

~

Note: If the HI has been changed, rotate the laser on the tripod until you get an on-grade reading
again. Make sure, you DON'T change the height of the receiver on the grade rod.

10



CALIBRATION

Checking Calibration of the Y- and X-Axes

1. Setup the laser 30 m (100 ft) from a wall and allow it to level.

2. Raise/lower the receiver until you get an on-grade reading for the
+Y axis. Using the on-grade marking notch as a reference, make
a mark on the wall.

Note: For increased precision, use the fine-sensitivity
setting (1.5 mm/1/16 in.) on the receiver.

3. Rotate the laser 180° (-Y axis toward the wall) and allow the laser
to re-level.

4. Raise/lower the receiver until you get an on-grade reading for the
-Y axis. Using the on-grade marking notch as a reference, make
a mark on the wall.

5. Measure the difference between the two marks. If they differ
more than 3 mm at 30 m (1/8 inch at 100 feet), the laser needs
calibrating.

6. After checking the Y-axis, rotate the laser 90°. Repeat the above
starting with the + X axis facing the wall.

l<—30m (100 fy) —>

Z (Vertical) Axis

Checking Calibration of the Z (Vertical) Axis

To check vertical calibration, you need a plumb bob with at least

10 m (30 ft) of string.

1. Suspend the plumb bob from the ceiling of a room whose ceiling
height is at least 10 m (30 ft).

2. Set up the laser in vertical so that the laser beam strikes the top
of the string.
Stop the beam'’s rotation.

3. Using the left/right arrow button, guide the beam from the top of
the string to the bottom of it.

4. Look for any deviation in the beam from the top of the string to
the bottom of it.
If the deviation is more than 1 mm (<1/16 in.), the vertical axis
needs calibrating.

Note: If calibration is required, please refer to the calibration instructions on our Trimble website
HYPERLINK “http://www.trimble.com/support.shtml“ www.trimble.com/support.shtml
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M201 UNIVERSAL- MOUNT
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Nail Hole — allows you to hang the uni-mount onto a nail or screw.

Locking Lever — opens/closes the clamp.

Stop Notches - stops the sliding bracket from moving beyond a set point on the uni-mount. The notches
are positioned so that the center of the beam aligns with the wall molding 0.0 cm (0.0 in.) or 3.1 cm (1 1/4
in.) above it.

Index Tab—fits into the hole of the L-bracket.

Bracket Knob—tightens/loosens the screw that holds the sliding bracket in place after it has been positioned
along the elevation scale.

5/8“ —11 Laser Mount — lets you connect the laser to the uni-mount.

L-Bracket — avoids the laser tilting to the right/left when used for wall mount application.

Quick-Release Button—lets you move the sliding bracket quickly without having to turn the T-handle.
T-Handle—lets you fine adjust the laser’s position (1.5 mm [1/16 in.] per revolution) on the universal mount.

. Elevation Scale — provides graduated marks that indicate the position of the laser relative to the wall molding

height. The adjustment range on the scale is from 3.1 cm (1 1/4 in.) above wall-molding height to 5 cm
(2in.) below it. (The “—2“ position is aligned with the horizontal centerline at the ceiling target.)

. Reading Edge — allows you to adjust the laser position appropriate for your application needs.
. Sliding-Bracket Jaw—opens/closes so that the universal mount can be clamped to a batterboard when

the laser is being used for vertical applications.

. Safety Holes (on both sides)—provide a place to tie a safety wire when mounted to a wall.
. Vertical-Alignment Notch—shows the position of the laser beam when the laser is set up in vertical mode

and is moved up to the top (3.1 cm [1 1/4 in.]) stop.

. 5/8*-11 Tripod Mount — lets you connect the uni-mount to a standard tripod when using in vertical mode.
. Lock Nut — lets you adjust the clamping force.
. Clamp — opens/closes so that the wall mount can be attached to wall molding or floor track.



PROTECTING THE UNIT

Do not expose the unit to extreme temperatures or temperature changes (do not leave inside the car).

The unitis very robust and can resist damage if dropped even from tripod height. Before continuing your work,
always check the leveling accuracy. See Checking Calibration section.

The laser is water proof and can be used indoors and outdoors.

CLEANING AND MAINTENANCE

Dirt and water on the glass parts of laser or prism will influence beam quality and operating range
considerably.

Remove dirt on the housing with a lint-free, warm, wet and smooth cloth. Do not use harsh cleansers or
solvents.

Allow the unit to air dry after cleaning it.

PROTECTING THE ENVIRONMENT

The unit, accessories and packaging ought to be recycled.
This manual is made of non-chlorine recycling paper.
All plastic parts are marked for recycling according to material type.

Do not throw used batteries into the garbage, water or fire. Remove them in compliance with
environmental requirements.

Notice to Our European Union Customers

For product recycling instructions and more information,
please go to: HYPERLINK “http://www.trimble.com/environment/summary.html“ www.trimble.com/environment/
summary.html

Recycling in Europe

To recycle Trimble WEEE, mail a request for recycling instructions to:
call: +31 497 53 2430, and Trimble Europe BV
ask for the “WEEE associate,” or c/o Menlo Worldwide Logistics SN

Meerheide 45
5521 DZ Eersel, NL

WARRANTY

According to legal regulations, the warranty-period for this unit is 24 months for material and manufacturing
defaults.

We do not take any liability for damages caused by a non-accurate unit.

Before starting to work, always carry out the Accuracy Check according to the corresponding chapter.

This warranty is no longer valid if the unit is opened or the labels are removed.

13



TECHNICAL DATA

Leveling accuracy=:
Rotation:

Operational area?:
Laser type:

Laser class:
Self-leveling range:
Leveling time:
Leveling indicators:
Laser beam diameter*:

Operating range using remote control:

Power supply:

Battery Life’:

Operating temp.:

Storage temp.:

Dust- and waterproof:
Tripod attachments:
Weight:

Low voltage indication:
Low voltage disconnection:
Size:

+ 0.5 mm/10 m, 1/16“ @ 100 ft, 10 arc seconds
4 speed levels appr. 10/50/200/600 rpm
appr. 300 m (1000 feet) radius with detector
red diode laser 635 nm

Class 3R, <bmwW

appr. = 5°

appr. 30 sec

LED flashes

appr. 8 mm

Standard - up to 50m (150 ft);

Long range (lens side) - up to 200 m (650 ft)
4 x 1.5V Mono cells type D (LR20)

NiMH: 55 hours; alkaline: 90 hours

-4°F to 122°F (-20°C to 50°C)

-4°F to 158°F (-20°C to 70°C)

1P66

5/8-11 horizontally and vertically

3.1kg (6.8 Ibs)

blinking of the battery indicator

unit shuts off

8.3Lx 7.1W x 7.9T in.

1) at 21° Celsius
2) under optimal atmospheric circumstances
3) along the axis

DECLARATION OF CONFORMITY
We

Trimble Kaiserslautern GmbH

declare under our sole responsibility that the product

HV401

to which this declaration relates is in conformity with the following standards
EN 61000-4-2, 2001; EN 55011, 2003; EN 61000-4-3, 2003

following the provisions of directive Electromagnetic compatibility 89/336/EEC.

The managing director

Electro-Magnetic Compatibility
Declaration of Conformity

This digital apparatus does not exceed the Class B Limits for radio noise for digital apparatus set out in the
Radio Interference Regulations of the Canadian Department of Communications.

This device complies with part 15 off the FCC rules. Operation is subject to the condition that this device does
not cause harmful interference.

Note: The product been tested and found to comply with the limits for a Class B digital device,
pursuant to part 15 of the FCC rules. These limits are designed to provide reasonable protection
against harmful interference in a residential installation. The product generates, uses and can
radiate radio frequency energy and, if not installed and used in accordance with the instructions,
may cause harmful interference to radio or television reception, which can be determined by turning
the product off and on. The user is encouraged to try to eliminate the interference by one or more
of the following measures:

« Reorient or relocate the receiving antenna.
« Increase the separation between the product and the receiver.
« For more information, consult your dealer or an experienced radio/television technician.

Caution: Changes or modifications to the product that are not expressly approved by Trimble could
void authority to use the equipment.

14
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ZU IHRER SICHERHEIT

A Samtliche Anweisungen sind zu lesen um mit dem Geréat gefahrlos und sicher zu arbeiten.

LASERSTRAHLUNG
DIREKTE BESTRAHLUNG

DER AUGEN VERMEIDEN
LASER KLASSE 3R

« Dieses Produkt sollte nur von geschultem Personal bedient werden, um die Bestrahlung durch gefahrliches
Laserlicht zu vermeiden.

* Warnschilder am Geréat nicht entfernen!
« Der Laser unterliegt der Klasse 3R (max. 5mW, 600..680 nm; DIN EN 60825-1:2001-11).
* Wegen des gebuindelten Strahls auch den Strahlengang in groRerer Entfernung beachten und sichern!

< Niemals in den Laser-Strahl blicken oder anderen Personen in die Augen leuchten! Dies gilt auch in gréBeren
Abstédnden vom Gerét!

« Gerat immer so aufstellen, daf} Personen nicht in Augenhdhe angestrahlt werden (Achtung an Treppen und
bei Reflexionen).

« In Deutschland: Der Anwender muf? die BGI 832 (Berufsgenossenschaftliche Information) beachten.

Wenn das Schutzgehause fur Servicearbeiten entfernt werden muss, darf dies nur von werksgeschultem
Personal durchgefiihrt werden.

15



oder andere Verfahrensweisen ausgefuihrt werden, kann dies zu gefahrlicher Strahlungsexposition
fuhren.

Hinweis, wird das Gerat nicht entsprechend der Betriebsanleitung des Herstellers benutzt, kann
der vorgesehene Schutz beeintrachtigt sein.

2 Vorsicht, wenn andere als die hier angegebenen Bedienungs- oder Justiereinrichtungen benutzt

Der HV401 ist ein einfach zu bedienendes, selbstnivellierendes Lasergerat, mit dem eine oder mehrere
Personen genaue horizontale und vertikale Referenz-, 900-Winkel- sowie Lotpunkt-Ubertragungen vornehmen
kdnnen.

GERATEELEMENTE

Ein-Aus-Taste
Batterieanzeige
Manuell-/Standby-Taste
Nivellieranzeige
Manuell-/HI-Warnanzeige
Pfeiltasten (Auf/Ab)
Pfeiltasten (Rechts/Links)
Scantaste
Drehzahlwahlaste

10 Rotor

11 Laserkopf

12 Achsausrichtungskerben
13 Rotorlibelle

14 Infrarot-Empféanger

15 Empfangslinse fur Langstreckenausrichtung
16 Zentriermarkierungen

17 Batterieladebuchse

18 Tragegriff

19 Batteriedeckel

20 5/8“-11 Stativanschliisse
21  GummifuRe

INBETRIEBNAHME

©O~NOOUT™WNER

STROMVERSORGUNG

Batterien
Warnung

Die NiMH-Batterien kdnnen geringe Mengen an Schadstoffen enthalten.

Stellen Sie sicher, dass die Batterien vor der erstmaligen Inbetriebnahme und nach langerer
Nichtbenutzung geladen werden.

Verwenden Sie zum Aufladen nur die vorgesehenen Ladegerate nach den Angaben des
Herstellers.

Die Batterie darf nicht gedffnet, durch Verbrennung entsorgt oder kurzgeschlossen werden. Dabei
besteht Verletzungsgefahr durch das Entziinden, Explodieren, Auslaufen oder Erwarmen der
Batterie.

Beachten Sie die entsprechenden Vorschriften der jeweiligen Lander bei der Entsorgung.
Batterien unzugéanglich fir Kinder aufbewahren. Bei Verschlucken kein Erbrechen herbeiftihren.
Sofort arztlichen Rat einholen.

Einsetzen der Batterien

Batteriefachdeckel durch 90°-Drehung des Zentralverschlusses abnehmen. Batterien/Akkus ins Batteriefach so
einlegen, dal? der Minuskontakt auf den gréReren Batteriespiralfedern liegt (Akkus NUR im Akkupaket).
Die NiMH- Batterien nicht aus dem Batteriekafig entfernen und NIEMALS Alkalibatterien in diesen
einsetzen.

Deckel auflegen und mit ZentralverschluB fixieren.

Bei Verwendung von Alkali-Batterien wird ein Laden durch eine mechanische Sicherung
verhindert. Nur der Original-Akkupack erlaubt ein Laden im Laser. Fremdakkus mussen
extern geladen werden.
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Akkus laden

Der Laser wird mit NiMH-Batterien geliefert.
Einen Hinweis zum Laden bzw. Austausch der Batterien/Akkus gibt die Batterieanzeige 2 zunachst durch
langsames Blinken (3,8 — 4 V). Bei weiterer Entladung (<3,8 V) leuchtet die LED dauerhaft.

Das zugehorige Netzladegerat benétigt etwa 10 Stunden zum Laden von leeren Akkus. Dazu Ladegeratestecker
in die Ladebuchse des Lasers einstecken. Neue bzw. langere Zeit nicht gebrauchte Akkus bringen erst nach
funf Lade- und Entladezyklen ihre volle Leistung.

Ein Laden bei hoheren Temperaturen kdnnte die Akkus schadigen. Laden bei niedrigeren
Temperaturen verlangert die Ladezeit und verringert die Kapazitat, was zu reduzierter Leistung

f Akkus sollten nur geladen werden, wenn die Temperatur zwischen 10° C und 40° C liegt.
und zu einer geringeren Lebenserwartung der Akkus fuhrt.

LASERAUFBAU

Laser horizontal (Stativanschluss und 3 Gummipuffer unten!) auf einer stabilen Unterlage oder mittels 5/8“
x 11 Stativanschluss auf einem Stativ oder S&aulen-/Wandhalter in der gewiinschten Héhe aufstellen. Das
Gerat erkennt selbsténdig Horizontal- oder Vertikalbetriebsart je nach Lage des Gerats beim Einschalten. Fir
Neigungs- oder Achsausrichtungen Uber lange Distanzen (bis zu 200 m) ist sicherzustellen, dass die Seite
mit der Empfangslinse 15 zum Ausrichtungspunkt zeigt.

Ein-/Ausschalten des Lasers

Driicken der Ein-Aus-Taste 1 schaltet das Gerat ein.

Alle LED-Anzeigen 2, 4, 5 leuchten fiir 2 Sek. auf.

Der Laser startet immer im automatischen Selbstnivelliermodus.

Das Gerat ist einnivelliert, wenn der Laserstrahl leuchtet und die Nivellieranzeige 4 nicht mehr blinkt. Die
Nivellieranzeige leuchtet fir 5 min. dauerhaft, dann zeigt sie durch erneutes Blinken (1x alle 4 Sek.), dass der
Laser im Automatikbetrieb arbeitet.

Nach dem Einschalten des Lasers und dem automatischen Einnivellieren, startet der Laser in der zuletzt
ausgefuihrten Betriebsart.

Waéhrend des Einnivellierens kann sofort die Drehzahl, Scanlinienlange und —position gewéahlt werden (Set and
Forget), wobei der Laserstrahl bereits sichtbar ist und dann bis Abschluf? der Selbstnivellierung abschaltet.
Steht der Laser mehr als 8 % schief (Selbstnivellierbereich), blinken die Nivellier- und Manuell/HI-Warnanzeige
standig, gleichzeitig ertont ein akustisches Warnsignal. Den Laser dann neu ausrichten.

Befindet sich der Laser langer als 10 Minuten auBerhalb des Selbstnivellierbereichs, wird das Gerat automatisch
ausgeschaltet.

Hohenalarm: Ist der Laser langer als 5 Minuten im horizontalen Modus nivelliert und die Drehzahl
auf 600 min eingestellt, wird der (HI)-Alarm fiir die Uberwachung der Geréatehéhe aktiviert. Wenn
der Laser gestoért wird (z.B. das Stativ angestoRRen wird) und sich die Héhe des Laserstrahls bei der
Neunivellierung mehr als 3 mm &ndert, schaltet der Hohenalarm den Laser und Rotor aus, und die rote
Manuell-/HI-Warnanzeige 5 blinkt zweimal pro Sekunde (zweifache Geschwindigkeit des manuellen
Betriebs). Zum Léschen des Hohenalarms, den Laser aus- und wieder einschalten. Nachdem sich
der Laser erneut einnivelliert hat, priifen Sie die ursprungliche Referenzhohe.

Zum Ausschalten, Ein/Aus-Taste 1 erneut driicken.

Standby-Modus

Der Standby-Modus ist eine Energiesparfunktion, die die Batteriebetriebsdauer verlangert.
Driicken und halten Sie die Manuelltaste des Lasers oder der Fernbedienung fir 3 Sekunden, um den
Standby-Modus zu aktivieren.

Hinweis: Wenn der Standby-Modus aktiviert ist, sind Laserstrahl, Rotor, Selbstnivelliersystem und
LEDs abgeschaltet, der Hohenalarm bleibt jedoch aktiviert.

Die Batterieanzeige-LED blinkt alle 4 Sekunden, um anzuzeigen, dass sich der Laser im Standby-Modus
befindet und nicht abgeschaltet ist.

Drucken und halten Sie die Manuelltaste der Fernbedienung fur 3 Sekunden, um den Standby-Modus zu
deaktivieren und die volle Betriebsfahigkeit des Lasers wiederherzustellen. Der Laserstrahl und alle anderen
Funktionen sind wieder eingeschaltet.
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Rotationsmodus

Durch Driicken der Drehzahlwahltaste 9 befindet sich das Geréat im Rotationsmodus, bzw. stoppt zuerst den
Scanmodus.

Durch weiteres Driicken der Rotationstaste durchlauft der Laser nacheinander die Geschwindigkeiten 0, 10,
50, 200 und 600 min, wobei mit 10 min, zur besseren Sichtbarkeit, eine kleine Laserlinie umgefuhrt wird.
Der Laser startet immer mit der zuletzt verwendeten Drehzahl.

Nach Wahl von 10 min* kann mit den Pfeiltasten Rechts/Links des Lasers oder der Fernbedienung die Drehzahl
stufenlos bis auf 20 min? erhéht bzw. auf 5 min' gesenkt werden. Mit den Pfeiltasten Auf/Ab kann man die
Linienlange vergroéfRern bzw. verkleinern.

Nach Wahl der Drehzahl 50, 200 oder 600 mint kann im Horizontal-Automatik- oder Einachsenneigungsbetrieb
mit den Pfeiltasten Rechts/Links des Lasers oder der Fernbedienung die Drehzahl stufenlos erhéht oder
verkleinert werden. Wird die hochste oder niedrigste Drehzahl erreicht, ertdnt ein Tonsignal.

Beim Arbeiten mit einem Empfanger empfiehlt sich die hdchste Rotationsgeschwindigkeit (600 min?).

Hinweis: Die Rotation des Strahls kann auch mit Hilfe der Scantaste gestoppt werden.

Lotstrahlabsenkung

Mit der Lotstrahlabsenkung kann der nichtrotierende Strahl auf eine Bodenmarkierung

abgesenkt werden, wenn der Laser fur Vertikalanwendungen eingesetzt wird. Mit

Hilfe der Pfeiltaste Links/Rechts des Lasers oder der Fernbedienung wird der Strahl

abgesenkt bzw. angehoben. Cf *******
Vergewissern Sie sich, dass der Strahl rotiert.

Dricken und halten Sie die Pfeiltaste Links, um den Strahl auf den Boden

abzusenken.

Verwenden Sie die Pfeiltasten Auf/Ab, um den abgesenkten Strahl nach links oder rechts auf die gewiinschte
Bodenmarkierung auszurichten.

Der abgesenkte Strahl bleibt in dieser Position, bis die seitliche Ausrichtung des Strahls abgeschlossen ist,
und kehrt 5 Sekunden, nachdem die letzte Pfeiltaste gedriickt wurde, in seine normale Position zurtick.

Punktmodus

Nach Stoppen der Rotation des Laserstrahls im Horizontalbetrieb, wird der Laserpunkt durch Driicken der
Pfeiltasten Rechts/Links schrittweise nach rechts bzw. links rundherum bewegt.

Im Vertikalbetrieb dagegen, kann durch Driicken der Pfeiltasten Rechts/Links der Laserpunkt im/gegen den
Uhrzeigersinn bewegt und die Rotorlibelle ausgerichtet werden, um den Strahl auf den Lotpunkt unterhalb
des Rotors auszurichten.

Bei langerem Halten der Tasten beschleunigt sich die Punktbewegung.

Der Strahl bewegt sich anfanglich im Fein- und nach 4 Sekunden im Grob-Positionierungstempo. Gleichzeitig
mit dem sich &ndernden Bewegungstempo blinkt der Laserstrahl anfangs langsam und nach 4 Sekunden
schneller, im gleichen Takt ertdnt ein akustisches Signal.

Scanmodus

Durch einmaliges Driicken der Scantaste 8 befindet sich das Gerat im Scanmodus, bzw. stoppt zuerst die
Rotation.

Der Laser startet mit einem Offnungswinkel von ca. 4°. Erneutes kurzes Driicken der Taste verdndert die
Linienlange tber ca. 45°, 90°, bis auf 180°.

Mit den Pfeiltasten Rechts/Links kann die Linie nach rechts oder links bewegt werden. Bei langerem Halten
der Tasten beschleunigt sich die Positionierbewegung der Linie.

Im Horizontal-Automatikbetrieb wird durch Driicken und Halten der Pfeiltasten hoch/runter der Scanzonenbereich
bis zu 180° vergroRert bzw. bis zu 0° verkleinert.

Hinweis: Der Scanmodus kann auch durch Driicken der Drehzahlwahltaste 9 gestoppt werden.

Manuellbetrieb

Durch einmaliges kurzes Driicken der Manuelltaste am Laser oder der Fernbedienung kann das Gerat vom
automatischen Selbstnivellierbetrieb in den Manuellbetrieb umgeschaltet werden, was durch Blinken der roten
LED 5 im Sekundentakt signalisiert wird. In dieser Betriebsart kann die Y-Achse durch Driicken der Pfeiltasten
Auf/Ab am Geréat bzw. der Fernbedienung und zusétzlich die X-Achse des Lasers durch Driicken der Pfeiltasten
rechts/links geneigt werden.

Im Vertikalmodus stellen die Pfeiltasten Auf/Ab den Laserstrahl Links/ Rechts zur Achsausrichtung ein. Die
Pfeiltasten Links/Rechts verstellen die Neigung der Laserebene.

Die Manuelltaste erneut driicken, um zum automatischen Selbstnivellierbetrieb zuriickzukehren.
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Einachsenneigungsbetrieb (Y- oder X-Achse)

Nachdem am Laser oder der Fernbedienung die Pfeiltaste hoch gedriickt wurde, ist innerhalb 1 Sekunde die
Manuelltaste zu driicken, um den manuellen Neigungsmodus der Y- Achse zu aktivieren.

Gleichzeitiges Blinken der griinen und roten LED 4/5 im Sekundentakt signalisiert den manuellen Y-Achsen-
Neigungsmodus.

In dieser Betriebsart kann die Y-Achse mit Hilfe der Pfeiltasten ,Auf/Ab“ am Gerét oder der Fernbedienung
geneigt werden, wahrend die X-Achse weiterhin im automatischen Horizontalbetrieb arbeitet (z.B. beim Einbau
von geneigten, abgehangten Decken oder Auffahrten).

Um den manuellen Neigungsmodus der X- Achse zu aktivieren, ist, nachdem am Laser oder der Fernbedienung
die Pfeiltaste Rechts gedriickt wurde, innerhalb 1 Sekunde die Manuelltaste zu driicken.

Gleichzeitiges Blinken der griinen und roten LED 4/5 alle 3 Sekunden signalisiert den manuellen X-Achsen-
Neigungsmodus.

In dieser Betriebsart kann die X-Achse mit Hilfe der Pfeiltasten ,Rechts/Links“ am Gerat oder der Fernbedienung
geneigt werden, wahrend die Y-Achse weiterhin im automatischen Horizontalbetrieb arbeitet.

Arbeitet das Gerat mit 600 min, ist auch die Trittsicherung (Hohenalarm) aktiv.

Erneutes kurzes Driicken der Manuelltaste schaltet das Gerat in den automatischen Selbstnivellierbetrieb
zuriick, was durch die griine LED 4 angezeigt wird.

ARBEITSBEISPIELE

Innenausbau

Abgehéangte Decken

1. Bestimmen und markieren Sie die Endhdhe der Decke und befestigen Sie den ersten
Teil des Wandwinkels auf dieser Hohe.

2. Befestigen Sie den Laser auf dem Wandwinkel, indem Sie die Universalhalterung auf
den Wandwinkel schieben und den Klemmhebel arretieren.

3. Vergewissern Sie sich, dass der Feststellknopf an der Universalhalterung geldst ist.

4. Drucken Sie zur Hoheneinstellung den Entriegelungsknopf, schieben Sie den Laser
auf die Nullmarkierung (0) der Skala (Hohe des Wandwinkels) und drehen Sie den
Feststellknopf fest.

Hinweis: Drehen Sie zur Feineinstellung der Hohe den T-Handgriff in die fur
lhre Anwendung erforderliche Richtung.

Hinweis: Um ein versehentliches Herunterfallen des Lasers zu verhindern,
fuhren Sie einen Deckendraht durch eines der Haltelécher hindurch und
verdrillen Sie diesen.

Trockenbau- und Trennwénde

1. Schieben Sie den Laser entlang der Hohenskala bis zur obersten Stellung.
2. Positionieren Sie den Laser auf den ersten Fluchtpunkt.

Hinweis: Ist die Universalhalterung auf die Bodenschiene geklemmt, muss
der Laser auf die Kante der Schiene (“0"-Markierung) eingestellt sein.

3. Positionieren Sie den Strahl mit Hilfe der Pfeiltasten Rechts/Links auf den
gegenuberliegenden Fluchtpunkt.

4. Gehen Sie zum gegenuberliegenden Fluchtpunkt und richten Sie den Laserstrahl
mit Hilfe der Fernbedienung auf die Markierung aus.

Hinweis: Wenn Sie den Lotstrahl zur Ausrichtung einsetzen, verwenden Sie
die Pfeiltaste links, um die Lotstrahlabsenkungsfunktion zu aktivieren und
den abgesenkten Strahl auf den nachsten Fluchtpunkt auszurichten.

Hinweis: Trifft der Laserstrahl auf die Markierung, verwenden Sie die
Richtungstasten zur Achsausrichtung nach links/rechts.

Hinweis: 5 Sekunden nach Beendigung der Richtungseinstellung wird der
Laser automatisch neu nivelliert.

5. Montieren Sie die Bodenschiene oder markieren Sie fir weitere Schieneneinbauten
den Schienenverlauf sowohl auf dem Boden als auch an der Decke.
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Hochbau

Bestimmung der Geratehdhe (HI)
Die Geratehohe (HI) ist die Hohe des Laserstrahls.  Geratehshe (HI)
Sie wird durch die Addition der MeRlattenablesung
zu einer Hohenmarkierung oder einer bekannten
Héhe ermittelt.

Aufbau des Lasers und Positionierung der Messlatte

mit dem Empfénger auf einem bekannten Héhen- Ifgtze?nablesung
oder Referenzpflock (NN). HI '
Empfénger auf die Position “Auf Hohe” des Laser-

strahls ausrichten. NN-H8he
Addieren der Mef3lattenablesung zur bekannten NN- —30,55m

Hohe, um die Laserhohe zu ermitteln.

Beispiel: HI = Lattenabl | NN-Hh
NN_HOhe - 30’55 m i attenablesung + N -Hohe
Lattenablesung -+132m HI=1,32m+30,55m=231,87m
Laserhéhe =31,87m

Die Laserhohe als Referenz fiur alle anderen Hohenmessungen verwenden.

Vertikalaufbau

1. Montieren Sie die Universalhalterung mit dem
darauf angebrachten Laser im Vertikalmodus
auf einem horizontal ausgerichteten Stativ.

2. Stoppen Sie den Rotor und richten Sie die
Rotorlibelle mit Hilfe der Pfeiltasten Rechts/
Links aus.

3. Drehen Sie die Universalhalterung auf dem
Stativ und richten Sie den Strahl mit Hilfe des
T-Handgriffs auf den Referenzpunkt aus.

Einachsenneigungsbetrieb (Y- Achse)

1. Bauen Sie den Laser Uber dem Referenzpunkt auf (A).

2. Verwenden Sie die Achsausrichtungskerben am Laserkopf,
um den Laser auf den gewiinschten Richtungspflock in der
selbstnivellierenden Achse auszurichten. Drehen Sie den Laser auf
dem Stativ, bis dieser korrekt ausgerichtet ist.

3. Befestigen Sie einen Empfénger an einer Messlatte. Setzen Sie die
Messlatte auf den Richtungspflock der selbstnivellierenden Achse,
um die Hohe des Lasers zu uberprifen (B).

Hinweis: Verwenden Sie diese Geratehohe als Referenz bei
der Uberpriifung der Laserausrichtung nach der Einstellung
der Neigung in der anderen Achse.

4. Nachdem am Laser oder der Fernbedienung die Pfeiltaste Auf

gedriickt wurde, istinnerhalb 1 Sekunde die Manuelltaste zu driicken, um den manuellen Neigungsmodus

der Y- Achse zu aktivieren.

Messen Sie direkt am Gerat in der Neigungsachse die Hohe des Laserstrahls.

. Ohne die Hohe des Empfangers zu verandern, setzen Sie die Messlatte zur Ausrichtung der Neigung auf
den Richtungspflock der Neigungsachse (C).

7. Drucken und halten Sie die Pfeiltaste Auf/Ab so lange, bis sich der Empfanger “Auf Hohe” des Laserstrahls

befindet.

Uberpriifen Sie die Hohe des Lasers in der selbstnivellierenden Achse unter Verwendung der Geratehdhe

in Schritt 3 erneut.

oo

©

Hinweis: Wenn sich die Geratehthe geandert hat, verdrehen Sie den Laser auf dem Stativ so lange,
bis der Empfanger wieder “Auf H6he” des Laserstrahls anzeigt. Stellen Sie sicher, dass die Hohe
des Empfangers an der Messlatte NICHT verandert wird.
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NIVELLIERGENAUIGKEIT

Uberpriifung der Kalibrierung der Y- und X- Achse

1. Stellen Sie den Laser 30 m entfernt von einer Wand auf und lassen
Sie diesen sich horizontal einnivellieren.

2. Bewegen Sie den Empfanger nach oben/unten, bis er sich auf der
+Y Achse “Auf Hohe” des Laserstrahls befindet. Verwenden Sie
die Markierungskerbe als Referenz und markieren Sie die Hohe
an der Wand.

Hinweis: Verwenden Sie fir eine erhthte Genauigkeit die
Feineinstellung (1,5 mm) auf dem Empfanger.

3. Drehen Sie den Laser um 180° (die -Y Achse muss zur Wand
zeigen) und lassen Sie ihn sich neu einnivellieren.

4. Bewegen Sie den Empfanger nach oben/unten, bis er sich auf der
-Y Achse “Auf Hohe” des Laserstrahls befindet. Verwenden Sie
die Markierungskerbe als Referenz und markieren Sie die Hohe
an der Wand.

5. Messen Sie die Differenz zwischen den beiden Markierungen.
Der Laser muss kalibriert werden, wenn die Differenz bei 30 m
groRer als 3 mm ist.

6. Drehen Sie den Laser nach dem Einstellen der Y Achse um 90°.
Wiederholen Sie die Schritte 2-5, wobei Sie mit der zur Wand
zeigenden + X Achse beginnen.

Uberpriifung der Kalibrierung der Z- Achse

Zur Uberpriifung der vertikalen Kalibrierung benétigen Sie ein Senklot

mit einer mindestens 10 m langen Schnur.

1. Lassen Sie das Senklotvon der Decke eines Raumes herunterhangen,
dessen Deckenhdhe mindestens 10 m betragt.

2. Bauen Sie den Laser vertikal auf, so dass der Laserstrahl das obere
Ende der Schnur trifft. Stoppen Sie die Rotation des Strahls.

3. Fihren Sie unter Verwendung der Pfeiltasten Rechts/Links den
Strahl vom oberen zum unteren Ende der Lotschnur.

4. Achten Sie auf Abweichungen des Strahls im Verlauf vom oberen
zum unteren Ende der Lotschnur. Betrégt die Abweichung mehr als
1 mm, muss die vertikale Achse kalibriert werden.

Hinweis: Ist eine Korrektur der Kalibrierung erforderlich,
folgen sie bitte den Kalibrierungsanweisungen auf unserer
Trimble Webseite:

HYPERLINK ,http://www.trimble.com/support.shtml* www.trimble.com/support.shtml

21



M201 Universalhalterung
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Nagelloch — ermdglicht das Aufhédngen der Universalhalterung an einem Nagel oder einer Schraube.
Klemmhebel — zum Offnen/SchlieRen der Klemmvorrichtung.

Stoppkerben — stoppen die Gleitkonsole an einem Einstellpunkt der Universalhalterung. Die Kerben
stellen sicher, dass der Strahl auf den Wandwinkel (0,0 cm) oder 3,17 cm daruiber ausgerichtet ist.
Flhrungsnase — passt in die am L-Winkel befindliche Aufnahmefuihrung.

Feststellknopf — zur Arretierung der Gleitkonsole , nachdem diese auf der Hohenskala positioniert
wurde.

5/8“-11 Lasergewinde — zur Befestigung des Lasers auf der Universalhalterung.

L-Winkel-verhindert ein seitliches Verkippen des Lasers wenn dieser am Wandwinkel genutzt wird.
Entriegelungsknopf — ermdglicht das schnelle Verschieben der Gleitkonsole ohne Drehen des T-
Handgriffs.

T-Handgriff — ermdoglicht die Feineinstellung der Laserposition (1,5 mm pro Umdrehung) auf der
Universalhalterung.

. Hohenskala — Skalenmarkierungen, die die Position des Lasers relativ zur Héhe des Wandwinkels
anzeigen. Der Verstellbereich der Skala reicht von 3,1cm oberhalb bis zu 5 cm unterhalb des Wandwinkels.
(Die ,-2" Markierung ist auf die horizontale Mittellinie der Deckenzieltafel ausgerichtet.)

. Ablesekante — ermdglicht die Ausrichtung des Lasers auf die fiir lhre Anwendung erforderliche
Skalenposition..

. Klemmvorrichtung fur die Gleitkonsole — zum Festklemmen der Universalhalterung auf einem Schnurgeriist
beim Einsatz des Lasers fur Vertikalanwendungen.

. Haltelocher (beidseitig) — zum Befestigen eines Sicherheitsdrahts bei Anbringung an einer Wand.

. Markierungskerbe — zeigt die Position des Laserstrahls an, wenn der Laser im Vertikalmodus aufgebaut
und bis zum oberen Anschlag (3,1 cm) geschoben ist.

. 5/8“-11 Stativgewinde — zur Anbringung der Universalhalterung auf einem Standardstativ beim Lasereinsatz
im Vertikalmodus.

. Sicherungsmutter — zur Einstellung der Klemmkraft.

. Klemmvorrichtung — zur Befestigung der Wandhalterung an Wandwinkeln oder Bodenschienen.



GERATESCHUTZ

Gerat nicht extremen Temperaturen und Temperaturschwankungen aussetzen (nicht im Auto liegen lassen).
Das Gerat ist sehr robust. Trotzdem ist mit Me3geraten sorgfaltig umzugehen. Nach stérkeren au3eren
Einwirkungen, vor weiterem Arbeiten immer die Nivelliergenauigkeit tiberprifen.

Das Gerat kann im Innen- und AuBenbereich eingesetzt werden.

REINIGUNG UND PFLEGE

Verschmutzungen der Glasflachen beeinflussen die Strahlqualitét und Reichweite
entscheidend.Verschmutzungen mit feuchtem, weichem Tuch abwischen. Keine
scharfen Reinigungs- und Losemittel verwenden. Nasses Gerét an der Luft trocknen lassen.

UMWELTSCHUTZ

Gerat, Zubehor und Verpackung sollten einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt werden.
Diese Anleitung ist aus chlorfrei gefertigtem Recycling-Papier hergestellt. Alle Kunststoffteile sind zum
sortenreinen Recycling gekennzeichnet.

Verbrauchte Batterien/Akkus nicht in den Hausmiill, ins Feuer oder ins Wasser werfen,
sondern umweltgerecht entsorgen.

Hinweis fur Kunden in der EU

Produktrecycling-Instruktionen und weitere Informationen erhalten sie unter:
HYPERLINK ,http://www.trimble.com/environment/summary.html“ www.trimble.com/environment/summary.html

Recycling in Europa:

Zur Wiederverwertung bitte bei Trimble WEEE anrufen:
+31 497 53 2430,

und nach dem “WEEE Partner” fragen.

Oder

Brief mit Anforderung der Recycling- Instruktionen senden an: N
Trimble Europe BV

c/o Menlo Worldwide Logistics

Meerheide 45

5521 DZ Eersel, NL

GEWAHRLEISTUNG

Das Gerat besitzt gemaf der gesetzlichen Bestimmungen 24 Monate Gewahrleistung auf Material und
Herstellungsfehler.

Fir Schaden, die durch Anwendung eines dejustierten Gerats entstehen, wird keine Haftung tibernommen.
Vor Arbeitsbeginn immer Genauigkeitsprifung gemaf gleichnamigem Abschnitt durchfiihren.

Die Gewdbhrleistung erlischt mit dem Offnen des Geréts oder dem Entfernen der Typschilder.
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TECHNISCHE DATEN

MeRgenauigkeit®3:

Rotation:

Reichweite!?:

Lasertyp:

Laserklasse:
Selbstnivellierbereich:
Nivellierzeit:

Nivellieranzeige:
Strahldurchmesser?:
Reichweite der Fernbedienung:

Stromversorgung:
Betriebsdauer®:
Betriebstemperatur:
Lagertemperatur:
Stativanschlusse:

Wasser- und staubgeschitzt:
Gewicht:
Niederspannungsanzeige:
Niederspannungsabschaltung:
Abmaflie:

1) bei 21° Celsius

2) bei optimalen atmosphérischen Bedingungen

3) entlang der Achsen

Konformitatserklarung

Wir

Trimble Kaiserslautern GmbH

erklaren in alleiniger Verantwortung, daf} das Produkt

HV401

+ 0,5 mm/10 m, 10 arc sec

4 Geschwindigkeiten; typ. 10/50/200/600 min.
ca. 300 m Radius mit Detektor

roter Diodenlaser 635 nm

Laserklasse 3R, <5 mW

typ. £ 5°

typ. 30 sec.

LED blinkt

ca. 8mm am Gerat

Standard - bis zu 50 m;

Langstrecken (Linsenseite) — bis zu 200 m
4 x 1,5V Monozellen Typ D (LR 20)
NiMH: 55Std.; Alkali: 90 Std.

-20°C ... 50°C

-20°C ... 70°C

5/8" horizontal und vertikal
1P66

3,1kg

Batterieanzeige blinkt/leuchtet
Gerat schaltet vollstandig aus
21L x 18W x 20H cm

auf das sich diese Erkléarung bezieht, mit den folgenden Normen tibereinstimmt
EN 61000-4-2, 2001; EN 55011, 2003; EN 61000-4-3, 2003

gemaR den Bestimmungen der Richtlinie

Electromagnetic compatibility 89/336/EEC.

Kaiserslautern, 17.05.2005

Bernd Brieger, Geschéftsfuhrer
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RAYONNEMENT LASER
NE PAS REGARDER DANS LE

FAISCEAU APPAREIL
A LASER DE CLASSE 3R

« Ne pas retirer les plaques d’avertissement de I'appareil !
« Le faisceau laser est de catégorie 3R (max. 5mW, 600..680 nm; DIN EN 60825-1:2001-11).
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< En raison du faisceau, tenir également compte du trajectoire de faisceau a plus grande distance et le protéger !

* Ne regarder jamais dans le faisceau laser ou le diriger dans les yeux d'autres personnes ! Ceci s’applique

également aux plus grandes distances par rapport a I'appareil !

« Installer I'appareil toujours de sorte que les personnes ne sont pas exposées au faisceau au niveau des

yeux (attention aux escaliers et en cas de réflexions).
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ELEMENTS DE L'APPAREIL

1 Touche marche/arrét
2 Indicateur de pile
3 Touche Manuel / veille
4 Indicateur de service/de nivellement
5 Indicateur manuel/(HI) d’avertissement
6 Touche afléche haut/bas
7 Touche afleche droite/gauche
8 Touche deligne
9 Touche de vitesse et de rotation
10 Rotor
11 Téte de laser
12 Reperes d’'alignement des axes
13 Nivelle de rotor
14 Récepteur ainfrarouge pour la télécommande
15 Lentille de réception pour ajustement longue portée
16 Marquages de centrage
17 Prise de chargement batterie
18 Poignée
19 Couvercle de pile
20 5/8“-11 Raccords de pied

21 Pieds en caoutchouc

MISE EN SERVICE

Alimentation en courant
Batteries

Avertissement

Les batteries NiMH peuvent contenir de faibles quantités de substances nocives.

Assurez-vous de charger les batteries avant la premiére mise en service et aprés une longue durée
de non-utilisation.

Utilisez uniquement les chargeurs prévus pour la recharge conformément aux indications du
fabricant.

La batterie ne doit pas étre ouverte, ni éliminée par combustion, ni court-circuitée. Il existe un
risque de blessures causées par 'inflammation, I'explosion, I'écoulement ou le réchauffement de
la batterie.

Respectez les prescriptions correspondantes des pays respectifs pour I'élimination.

Conserver les batteries hors de portée des enfants. En cas d’absorption, ne pas provoquer de
vomissements.

Consulter immédiatement un médecin.

Introduction des piles/accumulateurs

Retirer le couvercle du compartiment de piles en tournant la fermeture centrale de 90°. Introduire les piles/
accumulateurs dans le compartiment de maniére a ce que le contact négatif se trouve sur les ressorts
spiralés des piles et les fixer par la fermeture centrale.

En cas de piles alcalines, un chargement est empéché par une protection mécanique.
Seul I'ensemble d’accumulateurs d’origine permet le chargement dans I'appareil. Les
accumulateurs d’autres marques doivent étre chargés de fagcon externe.

Chargement des accumulateurs

Le laser est livré avec des batteries NiMH.

Le fait que les piles/accumulateurs doivent étre chargés ou remplacés est signalé par I'indicateur 2 en clignotant
d’abord lentement (3,8 — 4 V). Lorsque le déchargement se poursuit, le témoin lumineux est constamment
allumée avant que 'appareil s'arréte completement (<3,8 V).

L'appareil de chargement nécessite 10 heures environ pour charger les accumulateurs vides. Pour cela, enficher
la fiche de I'appareil de chargement dans la prise de chargement de I'appareil. La fonction de chargement est
indiquée par l'indicateur rouge sur I'appareil de chargement a fiche. Les accumulateurs neufs ou pas utilisés
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pendant une période prolongée n’obtiennent leur puissance compléte qu’aprés cing cycles de chargement
et de déchargement.

Les accumulateurs ne devraient étre chargés que lorsque latempérature de I'appareil se situe
entre 10°C et 40°C. Le chargement a des températures plus élevées risquerait d’endommager
les accumulateurs. Le chargement a des températures plus basses prolonge le temps de
chargement et réduit la capacité, ce qui donne lieu a une puissance réduite et une durée de
vie réduite des accumulateurs.

Mise en place du laser

Placer I'appareil horizontalement ou verticalement sur un support stable ou, au moyen d’un raccord de pied,
sur un pied ou sur une fixation murale a la hauteur souhaitée. L'appareil reconnait automatiqguement le mode
horizontal ou vertical en fonction de la position de I'appareil lors de la mise en circuit.

Pour des ajustements d’inclinaison ou d’axe sur des distances importantes (jusqu’a 200 m), il est nécessaire
de s’assurer que la face de la lentille de réception 15 est dirigée vers le point d’ajustement.

Marche/arrét du laser

En appuyant sur la touche marche/arrét 1, I'appareil est mis en marche et tous les indicateurs lumineux 2,
4, 5 s’allument pendant 2 secondes. Le nivellement commence immédiatement. Pour la mise hors service,
réappuyer sur la touche. Pendant le nivellement, le rotor est arrété, I'indicateur de nivellement 4 clignote (1
x par sec.). L'appareil est nivelé lorsque le faisceau laser est allumé et que l'indicateur de nivellement 4 ne
clignote plus. L'indicateur de nivellement est allumé en permanence pendant 5 min., ensuite, son clignotement
(1x toutes les 4 sec.) indique que le laser fonctionne en mode automatique.

Aprés la mise en circuit du laser et le nivellement automatique, le laser démarre dans le dernier mode de
fonctionnement exécuté. La vitesse de rotation, la longueur de la ligne et la position de balayage peuvent étre
sélectionnées lors du nivellement (Set and Forget), ou le faisceau laser est déja visible et est coupé jusqu’au
terme de l'auto-nivellement.

Lorsque I'appareil est incliné de plus de 8% (gamme de nivellement automatique), le laser et les indicateurs
de nivellement clignotent toutes les secondes. L'appareil doit alors étre réajusté.

Si le laser se situe hors de la plage d’auto-nivellement pendant plus de 10 minutes, I'appareil est stoppé
automatiquement.

Remarque : Aprés que le laser ait été a niveau pendant plus de 5 minutes en mode horizontal et
que le rotor tourne & 600 tr/mn, I'alerte HI est activée. Si le laser est perturbé (choc sur le trépied,
etc.) de telle sorte que lorsqu’il procéde a son auto-nivellement, I'élévation du faisceau laser se
soit modifiée de plus de 3 mm (1/8 inch), I'alerte HI coupe le laser et le rotor, et le témoin lumineux
rouge clignote deux fois par seconde (le double de la cadence dans le mode manuel). Pour rétablir
le niveau, mettez le laser hors tension puis remettez-le sous tension. Aprés re-nivellement du laser,
contrblez votre élévation de référence initiale.

Mode veille

Le mode veille est une fonctionnalité permettant d’économiser I'énergie qui prolonge la durée de vie des
batteries du laser.

Pressez le bouton manuel de la I'appareil ou la télécommande et maintenez-le pressé pendant 3 secondes
pour activer le mode veille.

Remarque : Lorsque le mode veille est activé, le faisceau laser, le rotor, le systeme d’auto-nivellement
et les témoins lumineux se coupent, mais 'alerte HI reste activée.

Pour vous informer que le laser se trouve en mode veille et non hors tension, le témoin lumineux vert supérieur
des témoins lumineux indicateurs de I'état des batteries clignote une fois 4 secondes.

Pour désactiver le mode veille et retrouver toutes les fonctionnalités du laser, pressez le bouton manuel de la
I'appareil ou la télécommande et maintenez-le pressé pendant 3 secondes. Le laser re-fonctionne et toutes
les fonctions du laser redeviennent actives.

Mode de rotation

En appuyant sur la touche de rotation/de vitesse 9, I'appareil se trouve en mode de rotation ou il arréte d’abord
le mode de ligne.

En réappuyant sur la touche de rotation, le laser parcourt I'une aprés l'autre les vitesses 0, 10, 200, et 600
min?, avec 10 min, une petite ligne de laser est réalisée pour obtenir une meilleure visibilité.

Le laser démarre toujours a la vitesse utilisée lors du dernier fonctionnement.

Apres avoir sélectionné 10 min', la vitesse peut étre augmentée jusqu‘a 20 min* ou abaissée en continu jusqu’a
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5 min* a I'aide des touches du laser ou de la télécommande. Les touches haut/bas permettent d’augmenter
ou baisser la longueur de ligne.

Aprés avoir sélectionné une vitesse de 50, 200 ou 600 min*, la vitesse peut étre augmentée ou baissée en
continu en fonctionnement automatique horizontal ou inclinaison un axe a I'aide des touches gauche/droite
du laser ou de la télécommande. Lorsque la vitesse la plus élevée ou la plus faible est atteinte, une tonalité
est émise.

Lors du travail avec un récepteur, il est recommandé d'utiliser la vitesse de rotation la plus élevée.

Remarque : On peut employer la touche de balayage de zone pour arréter la rotation du
faisceau.

Faire incliner le faisceau

Remarque : pour faire incliner le faisceau perpendiculairement (non
tournant) vers un repére sur le sol lorsqu’on emploie le laser pour des
applications verticales, pressez la touche mentionnant la fleche vers la
gauche pour incliner le faisceau, et la touche mentionnant la fleche vers la
droite pour le faire monter. L

Veuillez vous assurer que le faisceau soit actif.

Pressez la touche mentionnant la fleche vers la gauche et maintenez-la pressée pour faire incliner le faisceau
vers le sol.

Employez les boutons mentionnant la fleche vers la gauche et vers la droite pour incliner le faisceau sur le
repére du sol souhaité.

Remarque : Le faisceau reste dirigé vers le bas jusqu’a I'achévement de I'ajustement d’alignement
du faisceau perpendiculaire, puis a ce moment-la il reprend sa position normale, 5 secondes apres
avoir actionner cette fonction.

Mode de point

Aprés l'arrét de la rotation du faisceau laser en fonctionnement horizontal, le point laser peut étre déplacé pas
a pas vers la gauche ou la droite a I'aide des touches gauche/droite.

En fonctionnement vertical par contre, le point laser peut étre déplacé dans le sens des aiguilles d’'une montre
et inversement a l'aide des touches gauche/droite, et le niveau du rotor peut étre ajusté de maniére a diriger
le faisceau sur le point de perpendicularité sous le rotor.

Un appui prolongé sur les touches provoque une accélération du mouvement du point.

Le faisceau se déplace lentement pendant les 4 premiéres secondes, puis au rythme de positionnement
approximatif. En paralléle, le faisceau laser clignote d‘abord lentement puis plus rapidement apres 4 secondes
et une tonalité est émise.

Mode de ligne

En appuyant une fois sur la touche de ligne 8, I'appareil se trouve en mode de ligne ou il arréte d’abord la
rotation.

Le laser commence par un angle d’ouverture de 4°. En ré- appuyant sur la touche, la longueur de ligne
change via 45°, 90° jusqu’a 180°. Les touches mentionnant la fleche droite/gauche permettent de déplacer
la ligne vers la droite ou vers la gauche. Lorsque les touches sont maintenues pressées, le mouvement de
positionnement de la ligne est accéléré.

En fonctionnement automatique horizontal, I'appui et le maintien des touches haut/bas provoque une
augmentation & 180° ou une diminution a 0° de I'angle de balayage.

Remarque : On peut employer la touche de commande de rotation pour arréter le mode de
balayage.

Mode manuel

La l'appareil ou la télécommande permet de commuter I'appareil du mode de nivellement automatique au mode
manuel en appuyant une fois brievement sur la touche manuelle, ce qui est signalé par le clignotement de la
diode lumineuse rouge 5 toutes les secondes. Dans ce mode de fonctionnement, il est possible d’incliner 'axe
Y en actionnant les touches mentionnant la fleche « vers le haut/bas » sur I'appareil ou la télécommande et en
plus I'axe X du laser en actionnant les touches mentionnant la fleche « vers la droite/gauche ».

Remarque : Dans le mode vertical, les boutons mentionnant les fleches vers le haut et vers le bas
ajustent le faisceau laser vers la gauche et vers la droite par rapport a la direction de ligne; les boutons
mentionnant les fleches vers la gauche et vers la droite ajustent la pente du faisceau laser.

Pour repasser en mode de nivellement automatique, pressez a nouveau sur la touche mode manuel.
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Mode de nivellement a un axe (Y ou X)

Pour enclencher le mode nivellement manuel a un axe Y, la touche manuelle doit étre appuyée dans la
seconde suivant un appui sur la touche haut du laser ou de la télécommande ; ce qui est signalisé par le
clignotement simultané des diodes lumineuses verte et rouge 4/5 toutes les secondes. Dans ce mode de
fonctionnement, I'axe Y peut étre incliné a I'aide des touches indiquant la fleche ,vers le haut/bas” sur I'appareil
ou la télécommande alors que I'axe X continue a travailler dans le mode horizontal automatique (p. ex. lors du
montage de plafonds suspendus inclinés ou rampes d’acces). Pour enclencher le mode nivellement manuel
a un axe X, la touche manuelle doit étre appuyée dans la seconde suivant un appui sur la touche droite du
laser ou de la télécommande ; ce qui est signalisé par le clignotement simultané des diodes lumineuses verte
et rouge 4/5 toutes les 3 secondes. Dans ce mode de fonctionnement, I'axe X peut étre incliné a I'aide des
touches indiquant la fleche « vers la droite/gauche », sur I'appareil ou la télécommande alors que I'axe Y
continue a travailler dans le mode horizontal automatique

Lorsque 'appareil travaille avec 600 min?, la sécurité de marche est active.

En réappuyant brievement sur la touche manuelle, I'appareil retourne au mode de nivellement automatique,
ce qui est signalé par la diode lumineuse verte 4.

EXEMPLES DE TRAVAIL

I'intérieur
Plafonds acoustiques

1. Déterminez et marquez la hauteur de plafond terminée et installez de maniére slre le premier morceau de
corniere de mur a cette hauteur.
2. Fixez le laser sur la corniere du mur en faisant glisser la bride de serrage de la platine
de fixation universelle sur la corniére de mur et en tirant le levier de verrouillage vers
le bas.
3. Assurez-vous que la molette de verrouillage sur la platine universelle est desserrée.
4. Pour ajuster I'élévation, pressez sur la fonction a desserrage rapide, faites glisser le
laser vers le repere zéro (0) sur I'échelle (élévation de la corniére de mur), et tournez
la molette de verrouillage pour le serrer.

Remarque : Pour un ajustement fin en hauteur, tournez la poignée T dans la
direction convenant aux besoins de votre ajustement.

Remarque : Pour minimiser le risque d'une chute accidentelle, insérez un
fil provenant du plafond a travers un des espacements de sécurité et nouez
le fil.

Cloison seche et cloisons

1. Faites glisser le laser le long de I'échelle d'élévation jusqu’a la position de la butée supérieure.
2. Placez le laser au-dessus du point de contrdle mural proche.

Remarque : Sil'on fixe la platine de fixation universelle sur la coulisse de sol,
assurez-vous que le laser est réglé sur le bord de la coulisse (échelle “07).

3. Utilisez les touches indiquant la fleche «droite/gauche », vers le point de contréle
du mur éloigné.

4. Déplacez-vous vers le point de contrdle du mur éloigné et utilisez la télécommande
pour ajuster la ligne du laser jusqu'a ce que le faisceau laser soit aligné sur la
marque.

Remarque : Sivous utilisez le faisceau perpendiculaire pour I'alignement,
utilisez la touche indiquant la fleche vers la gauche pour actionner la fonction
d’abaissement du faisceau et pour déplacer le faisceau perpendiculaire
vers votre repére de contrdle du mur éloigné.

Remarque : Lorsque le faisceau laser est sur le repeére, utilisez les boutons
de ligne pour un ajustement & gauche et a droite.

Remarque : Le laser se remet automatiquement a niveau 5 secondes apres
achevement de I'ajustement de ligne.

5. Installez la coulisse ou marquez la ligne de la coulisse & la fois sur le sol et le
plafond pour une installation de coulisse ultérieurement.
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Construction générale

Détermination de la hauteur d’instrument (HI)

La hauteur de I'appareil (HI) est la hauteur du
faisceau laser. Elle est déterminée en ajoutant la
lecture des regles d’appareil & un signe marquant la
hauteur ou & une hauteur connue.

Mise en place du laser et positionnement de la mire
avec le récepteur sur un point de référence ou une
hauteur connue (NN).

Aligner le récepteur sur la position « A hauteur » du
faisceau laser.

Additionner la lecture de hauteur de mire a la hauteur
du point de référence connu NN afin de déterminer
la hauteur du laser.

Exemple :

Hauteur NN = 30,55 m
Lecture de la Mire = +1,32m
Hauteur du laser = 31,87 m

Hauteur de I"appareil (HI)

Lecture de la regle

HI 1,32m

NN-Hauteur
—30,55m

HI = Lecture de‘ la regle + NN-Hauteur
HI=1,32m+30,55m=23187m

Utiliser la hauteur du laser comme référence pour toutes les autres mesures de hauteur.

Installation verticale

1. Montez la platine de fixation universelle avec le
laser fixé sur un trépied en mode vertical.

2. Arrétez le rotor s'il tourne, puis employez les
touches indiquant la fleche «droite/gauche » pour
ajuster la nivelle du rotor.

3. Faites tourner la platine de fixation universelle
sur le trépied et employez la poignée en T pour
aligner le faisceau sur le point de contrdle.

Mode de nivellement a un axe (Y)
1. Installez le laser sur le point de référence (A).

2. Utilisez les guides de visée au sommet du laser pour aligner le laser
sur la mire de direction souhaitée dans I'axe dont on suppose une
utilisation en mode nivellement automatique. Tournez le laser sur
le trépied jusqu’a ce qu'il soit aligné correctement.

3. Fixez un récepteur a une mire. Placez la mire sur la visée
directionnelle de I'axe d’auto-nivellement afin de controler I'élévation

du laser (B).

Remarque :

pour l'autre axe.

Employez cette HI comme référence pour
controler I'alignement du laser aprés avoir défini la pente

4. Pour enclencher le mode nivellement manuel a un axe Y, la touche
manuelle doit étre appuyée dans la seconde suivant un appui sur la touche haute du laser ou de la

télécommande ;

5. Mesurez la hauteur du faisceau laser directement a I'appareil en prenant I'axe d’inclinaison.
6. Sans modifier la hauteur du récepteur, placez la mire graduée en direction de I'inclinaison sur le piquet de

direction de I'axe d’inclinaison (C).

7. Pressez sur le bouton indiquant la fleche vers le haut et vers le bas du laser jusqu’a obtenir une lecture a

la cote sur le récepteur.

8. Contrdlez a nouveau I'élévation du laser dans I'axe nivellement automatique en employant la HI dans I'étape 3.

Remarque : Sila HI n’a pas changée, faites tourner le laser jusqu’a obtenir une nouvelle lecture a
la cote. Veillez a NE PAS modifier la hauteur du récepteur sur la mire.

30



PRECISION DE NIVELLEMENT

Controle de la précision (Y ou X)

1. Installez et mettez le laser & niveau a 30 m d’'un mur.

2. Elevez/abaissez le récepteur jusqu’a ce que vous obteniez une
lecture a la cote pour I'axe +Y. En utilisant la rainure marquant la
mise a la cote comme référence, faites une marque sur le mur.

Remarque : Pour augmenter la précision, utilisez le réglage
fin (1,5 mm) sur le récepteur.

3. Faites tourner le laser de 180° (I'axe —Y vers le mur) et laissez le
laser procéder a son nivellement automatique.

4. Elevez/abaissez le récepteur jusqu’a obtenir une lecture a la cote
pour I'axe —Y. En utilisant la rainure marquant la mise a la cote
comme référence, faites une marque sur le mur.

5. Mesurez la différence entre les deux marques. Si elles différent
de plus de 3 mm a 30 m, le laser doit étre étalonné.

6. Apres ajustement de I'axe, faites tourner le laser de 90°. Répétez
les étapes 2 a 5 en commencant avec I'axe +X en face du mur.

<— 30 m (100 fty —>

Contrdle de la précision (2)

Pour vérifier un étalonnage vertical, il vous faut un fil & plomb avec au

moins 10 m de ficelle.

1. Suspendez le fil a plomb du plafond d’une piece dont la hauteur est
d’au moins 10 m (30 ft).

2. Installez le laser a la verticale pour que le faisceau laser trace le
haut de la ficelle. Arrétez la rotation du faisceau.

3. Enutilisant le bouton de commande de pointage, guidez le faisceau
du haut de la ficelle vers la partie inférieure de celle-ci.

4. Recherchez tout écart a partir du faisceau du haut de la ficelle jusqu’a
la partie inférieure de celle-ci. Si I'écart est supérieur a 1 mm, I'axe
vertical doit étre étalonné.
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M201 Platine de fixation universelle
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Trou de clou — permet de suspendre la fixation universelle par un clou ou une vis.

Levier de serrage — pour ouvrir/ferme ce dispositif de serrage.

Repéres d’arrét — arréte la console glissant & un point de réglage de la fixation universelle. Les encoches
assurent que le faisceau est dirigé vers I'angle mural (0,0 cm) ou (3,1 cm).

Bec de direction - s‘adapte a I'angle L se trouvant dans I'ensemble de direction de captage.

Fonction de la bride—serre/desserre la vis qui maintient la vis coulissante en place aprés I'avoir disposée
le long de I'échelle d’élévation.

Filetage de fixation du laser 5/8“-11 — pour fixer le laser sur la fixation universelle.

L'angle L empéche tout défaut d’alignement latéral du laser lorsqu'’il est utilisé a I'angle mural.

Bouton de desserrage rapide—permet de déplacer la bride coulissante rapidement sans avoir & tourner
la poignée en T.

Poignée en T—permet d’ajuster finement la position du laser (1,5 mm par tour) sur la fixation
universelle.

. Echelle de hauteur — marquages d’échelle qui indiquent la position du laser par rapport a la hauteur de
I'équerre de mur. La plage de réglage de I'échelle va de 3,1cm au-dessus jusqu’a 5 cm en dessous de
I'équerre de mur. (Le marquage « -2 » est orienté vers la ligne centrale horizontale du tableau de plafond
de destination.)

. Aréte de lecture — permet d’ajuster le laser a la position d’échelle requise pour votre application.

. Fixation—s’ouvre/se ferme de maniere a maintenir la fixation universelle a une corniére de rive ou a un
rail de guidage au sol.

. Trous de sécurité (des deux cotés) — offre un emplacement pour attacher un fil de sécurité lorsqu’on la
monte sur un mur.

. Repére d’alignement vertical—indique la position du faisceau laser lorsque le laser est installé en mode
vertical et qu'on le déplace vers la butée du haut (3,1 cm).

. Filet de pied 5/8-11 — pour fixer la fixation universelle sur un pied standard en cas d'utilisation du laser
en mode vertical.

. Ecrou de slreté — pour le réglage de la force de réglage.

. Fixation—s’ouvre/se ferme de maniere a maintenir la fixation universelle a une corniére de rive ou a un
rail de guidage au sol.



PROTECTION DE L’APPAREIL

Ne pas soumettre I'appareil aux températures extrémes et aux fluctuations de température (ne pas laisser
dans la voiture).

L'appareil est trés robuste. Malgré tout, il faut traiter les appareils de mesure trés soigneusement. Aprées de
fortes influences extérieures, il faut toujours contrdler la prévision de nivellement avant tout travail.
L'appareil peut étre utilisé a I'intérieur et a I'extérieur.

NETTOYAGE ET ENTRETIEN

Les encrassements des surfaces en verre influencent la qualité du faisceau et la porté de maniére décisive.
Essuyer les encrassements au moyen d’'un chiffon doux et humide. Ne pas utiliser de produits de nettoyage
et de solvants agressifs. Laisser sécher I'appareil mouillé a l'air.

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

L'appareil, les accessoires et 'emballage devraient étre recyclés de facon écologique.
Ce mode d’emploi estimprimé sur du papier de recyclage sans chlore. Tous les éléments en matiere plastique
sont marqués pour un recyclage selon les sortes.
Les piles/accumulateurs usés ne doivent pas étre jetés avec les ordures ménageéres, jetés
dans le feu ou dans I'’eau, mais éliminés de fagon écologique.

Notification aux clients Européens

Pour les informations concernant le recyclage du produit, Veuillez visiter:
HYPERLINK ,http://Aww.trimble.com/environment/summary.html“ www.trimble.com/environment/summary.html

Recyclage en Europe

Pour le recyclage de WEEE Trimble,
Appelez au +31 497 53 2430,

et demandez le “le responsable WEEE,”

ou

Expédiez une demande pour les instructions de recyclage a:
Trimble Europe BV

c/o Menlo Worldwide Logistics

Meerheide 45

5521 DZ Eersel, NL

GARANTIE

L'appareil a une garantie de 24 mois conforme aux dispositions légales pour le matériel et les défauts de
fabrication.

Pour les dommages dus a I'utilisation d’un appareil non ajusté, nous n'assumons pas la responsabilité.
Avant de commencer le travail, il faut toujours contrdler la précision conformément au paragraphe
correspondant.

La garantie ne s’applique pas dés que I'appareil est ouvert ou que les plaques signalétiques sont enlevées.
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Précision de mesurel,3 :

Rotation:

Portéel :

Type de laser :

Puissance de laser :

Plage de nivellement automatique :
Temps de nivellement :

Indicateur de nivellement :
Diametre de faisceaul :

Portée de la télécommande :

Alimentation en courant :
Température de service :
Température de stockage :
Raccords de pied :

Poids :

Indicateur de basse tension :
Arrét de la basse tension :

1) a 21° Celsius

2) dans des conditions atmosphériques optimales
3) le long des axes

Déclaration de conformité

Nous,

Trimble Kaiserslautern GmbH

+ 0,5 mm/10 m; 10 arc sec

4 vitesses ; typ. 10/50/200/600 min-.
300 m env. de rayon avec détecteur
laser a diode rouge 635 nm

<5 mW, catégorie de laser 3R

typ. = 8 % (+ 4,8° env.)

typ. 30 sec.

DEL clignote

8mm env. sur I'appareil
habituellement jusqu'a 50 m ;

longue portée (face lentille) — jusqu’a 200 m.
4 x 1,5V piles rondes type D (LR 20)
-20°C ... +50°C

-20°C ... + 70°C
5/8“ horizontal et vertical
3,1kg

indicateur de pile clignote/est allumé
I'appareil s'arréte complétement

déclarons sous notre responsabilité exclusive que le produit

HV401

auquel cette déclaration se rapporte est conforme aux normes suivantes :

EN 61000-4-2, 2001; EN 55011, 2003; EN 61000-4-3, 2003

conformément aux dispositions de la directive
Electromagnetic compatibility 89/336/CEE.
Kaiserslautern, 17/05/2005

Bernd Brieger, Gérant
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PER LA VOSTRA SICUREZZA

RADIAZIONE LASER
NON FISSARE IL FASCIO

APPARECCHIO LASER
DI CLASSE 3R

« Non eliminare le targhette di avvertimento sull‘apparecchio!

« Il laser € della classe 3R (max. 5mW, 600..680 nm; DIN EN 60825-1:2001-11).
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» Mai guardare nel raggio laser o indirizzarlo sugli occhi di altre persone! Cio é valido anche quando si & a

distanza dall‘apparecchio!

« Impostare I'apparecchio sempre in modo che i raggi non siano all'altezza degli occhi (attenzione alle scale

ed in caso di riflessioni).
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ELEMENTI DELL'APPARECCHIO

1 Tasto di accensione e spegnimento
2 Indicatore di carica delle batterie
3 Tasto manuale / standby
4 Indicatore d’autolivellamento
5 Indicatore manuale e di avviso spostamento accidentale (HI) verticale
6 Tasti freccia (su/giu)
7 Tasti freccia (destra/sinistra)
8 Tasto linea
9 Tasto per velocita e rotazione
10 Rotore
11 Parasole
12 Tacche di mira
13 Bollarotore
14 Telecomando araggi infrarossi
15 Lente per il ricevitore IR alunga portata
16 Marcature di centraggio
17 Connettore per il caricabatteria
18 Maniglia
19 Coperchio del comparto batterie
20 5/8"x11 per attacco vite del treppiede

21 Piedini in gomma

MESSA IN FUNZIONE

Alimentazione

Batterie
Attenzione

Le batterie NiMH possono contenere basse quantita di sostanze nocive.

Assicurarsi che le batterie vengano caricate prima della messa in funzione e dopo un periodo
prolungato di fermo.

Per caricare le batterie utilizzare unicamente i dispositivi per prescritti dal produttore.

Non aprire mai la batteria, smaltirla bruciandola o metterla in cortocircuito. Persiste il pericolo di lesioni
a causa dell‘incendio, dell‘esplosione, della fuoriuscita delle sostanze nocive o del riscaldamento
della batteria.

Per lo smaltimento osservare le relative prescrizioni di smaltimento.

Conservare le batterie lontane dalla portata di bambini. In caso siano state ingoiate far vomitare il
bambino. Consultare immediatamente un medico.

Inserimento delle batterie

Togliere il coperchio del vano batterie ruotando la chiusura centrale di 90°. Inserire le batterie in modo che il
contatto negativo si trovi sulle molle a spira. Inserire il coperchio e chiuderlo con la chiusura centrale.
In caso di utilizzo di batterie alcaline viene inibito la ricarica mediante una sicurezza meccanica.

Soltanto il gruppo di batterie ricaricabili originali puo essere ricaricato nell‘apparecchio. Altre
batterie ricaricabili non originali devono essere ricaricate esternamente

Ricarica delle batterie

Il laser viene fornito con batterie al NiMH.

Il display batteria 2 avverte della ricarica/sostituzione delle batterie, inizialmente mediante un lento
lampeggiamento quando il voltaggio & tra i 3,8 —4 V. Se le batterie si scaricano ulteriormente il LED si accende
fisso, prima che I'apparecchio si spenga completamente (<3,8 V).

L‘apparecchio per caricare le batterie necessita di ca. 10 ore per una ricarica completa. Inserire il cavo del
caricabatterie nel connetore per la ricarica dell‘apparecchio. Batterie nuove o non utilizzate per un periodo
prolungato raggiungono la loro piena potenza soltanto dopo cinque cicli di ricarica/scarica.
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Gli accumulatori vanno caricati soltanto quando la temperatura dell‘apparecchio & tra 10°C e 40°C.
Caricare gli accumulatori con temperature piu elevate potrebbe danneggiarli. Se vengono caricati a
temperature pit basse il tempo di ricarica si allunghera e contemporanemente si ridurra la capacita di
carica, che comporta unaridotta durata delle batterie stesse.

MONTAGGIO LASER

Posizionare I'apparecchio in maniera orizzontale o verticale sul treppiede o sulla staffa a muro all'altezza
desiderata. L'apparecchio riconosce automaticamente il funzionamento orizzontale o verticale, secondo la
posizione dello stesso al momento dell‘accensione.

Per gli allineamenti verticali o per pendenze su lunghe distanze (fino a 200m) € necessario accertarsi che la
lente di ricezione dell’'R (15) sia rivolta verso il punto di allineamento.

Accendere / spegnere il laser

Premendo il tasto acceso-spento 1 I‘apparecchio si accende e tutti i display a LED 2, 4, 5 si accendono per 2
secondi. Il livellamento inizia immediatamente. Per spegnere premere nuovamente il tasto. Durante il processo
di livellamento il rotore & fermo e il display di livellamento 4 lampeggia (1X al secondo.). L‘apparecchio e
livellato quando il raggio laser e acceso e quando il display di livellamento 4 non lampeggia piu. Per i primi
5 minuti il displey di livellamento rimane fisso per poi riprendere a lampeggiare ogni 4 sec indicando che il
laser e ancora livellato

Dopo aver acceso il laser e dopo il livellamento automatico, il laser si avvia con I'ultima modalita che era stata
utilizzata precedentemente.

La funzione (set and forget) attiva il raggio laser mentre vengono regolati il numero di giri, la lunghezza e la
posizione della linea di scansione

Se l'apparecchio e inclinato di oltre 8% il laser e il display di livellamento lampeggiano simultaneamente
e viene emesso un seganle sonoro di avvertimento. Spegnere lo strumento, riposizionarlo enro il limite di
autolivellamento e riaccenderlo.

Nota: Se il laser si trova al di fuori nel campo di autolivellamento per una durata di oltre 10 minuti,
I'apparecchio verra spento automaticamente.

Nota: dopo che il laser € stato a livello per pit di 5 minuti nel modo orizzontale e il rotore ruota a 600
giri al minuto, si attiva il dispositivo di allarme HI (altezza strumentale). Se il laser per un qualsiasi
motivo va fuori bolla (cavalletto urtato, ecc.) e quando si ri-livella I'altezza del raggio laser cambia
di piu di 3 mm, il dispositivo di allarme HI spegne il laser e il LED 5 rosso lampeggia due volte al
secondo. A questo punto, spegnere e poi riaccendere il laser. Dopo che il laser si & ri-livellato,
controllare la quota di riferimento iniziale.

Funzione Standby

La funzione standby permette di risparmiare energia e preserva la durata della batteria del laser.
Tenere premuto il pulsante manuale sullo strumento o il telecomando per 3 secondi per attivare la funzione
standby.

Nota: quando lo standby e attivato, il raggio laser, il rotore, il sistema di autolivellamento ed i LED
si spengono, ma l'allarme HI rimane attivato.

Per far sapere all'operatore che il laser € nel modo standby invece che spento, il LED di stato batteria lampeggia
una volta al 4 secondo.

Per disattivare il modo standby e ristabilire il pieno funzionamento del laser, tenere premuto il pulsante manuale
del sull'apparecchio o telecomando per 3 secondi. Il laser e tutte le altre funzioni si accendono di nuovo.

Modalita di rotazione

Premendo il tasto per la rotazione/velocita 9 lo strumento passa alla modalita di rotazione automatica. La
modalita scansione viene bloccata.

Premendo un' ulteriore volta il tasto per la rotazione, il laser passa una dopo l‘altra le velocita 0, 10, 50, 200
e 600 RPM. Il laser si riaccende sempre con l'ultima velocita impostata. A 10 RPM il laser attiva una modalita
particolare per aumentare la visibilita del raggio rotante...

Dopo la selezione di 10 RPM, tramite i tasti a freccia destra/sinistra del laser o del telecomando si pud regolare
di continuo il numero di giri fino a 20 RPM o ridurlo fino a 5 RPM. Tramite i tasti a freccia su/giu € possibile
aumentare o ridurre la dimensione della linea laser.

Dopo aver selezionato le velocita di 50, 200 0 600 RPM nelle modalita orizzontale o singola pendenza e possibile
aumentare o ridurre di continuo il numero di giri tramite i tasti a freccia destra/sinistra del laser o del telecomando.
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Al raggiungimento del numero di giri massimo o minimo viene attivato un rispettivo segnale acustico.
Quando si lavora con un ricevitore € consigliabile la velocita di rotazione piu alta.

Nota: il tasto della scansione pud essere usato per fermare la rotazione del raggio.

Regolazione del raggio laser su un punto noto a terra

Nota: questa funzione abbassa il raggio perpendicolare (non rotante) su
un segno sul pavimento, quando il laser viene € utilizzato per applicazioni
verticali. Il tasto sinistro sposta il raggio verso il basso e il tasto destro lo
sposta verso l'alto. C* *******

Accertarsi che il fascio sia rotante. -

Tenere premuto il tasto sinistro per abbassare il raggio sul pavimento.
Usare i tasti Su e Giu per regolare il raggio a sinistra o a destra del segno sul pavimento.

Nota: il raggio rimane abbassato fino a che la regolazione del raggio perpendicolare non € completa, a
questo punto ritorna alla sua posizione normale 5 secondi dopo che & stato premuto l'ultimo tasti.

Modalita punto

Se la rotazione del fascio laser viene fermata durante la modalita di lavoro in orizzontale, i tasti a freccia
destra/sinistra consentono di spostare gradualmente il punto del laser in senso orario o antiorario.
Premendo invece i tasti a freccia destra sinistra nel modo verticale, & possibile spostare il punto laser in
senso orario o antiorario e allineare la livella del rotore cosicché I'utente possa allineare il fascio sul punto
perpendicolare al di sotto del rotore.

I movimento del punto viene accelerato mantenendo premuti a lungo i tasti.

Inizialmente il fascio si muove ad una velocita di posizionamento fine e dopo 4 secondi ad una velocita di
posizionamento grossolano. Contemporaneamente alla variazione del tempo di movimento, inizialmente il
fascio del laser lampeggia lentamente e dopo 4 secondi piu rapidamente, e nello stesso ciclo viene anche
attivato un segnale acustico.

Modalita scansione

Premendo il tasto linea 8 lo strumento si trova in modalita scansione , La modalita rotazione viene interrotta.
Il laser si avvia con un angolo di apertura di 4°. Quando si preme nuovamente il tasto, la lunghezza della linea
viene modificata da 45°, 90° fino a 180°.

Coni tasti freccia destra/sinistra si puo spostare la linea di scansione in senso orario o antiorario. Per aumentare
I'area di scansione tenere premuti i tasti freccia alto/basso.

Nota: In modalita di autolivellamento (orizzontale) la freccia alto incrementa la zona di scansione
fino a 180° e la freccia in basso la riduce fino a 0°

Nota: il tasto di controllo della rotazione pud essere usato per fermare la scansione.

Funzionamento manuale

Premendo il tasto Manulae sullo strumento o sul telecomando si pudé commutare il funzionamento da
autolivellamento a manuale. La modalita manuale viene indicata mediante il lampeggio del LED rosso 5 con
frequenza di 1 sec. In questa modalita di funzionamento pud essere inserita una pendenza l'asse Y, premendo
i tasti freccia ,su/giu” sullo strumento o sul telecomando. In aggiunta I'asse X puo essere a sua volta inclinato
mediante i tasti freccia ,destra/sinistra“.

Nota: nella modalita verticale, i pulsanti Su e Giu regolano il raggio laser a sinistra e destra; i tasti
destra e sinistra regolano I'inclinazione del raggio laser.

Per riprendere il funzionamento in autolivellamento, premere di nuovo il tasto manuale.
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Funzione I'inclinazione manuale dell’asse Y o X

Dopo aver premuto il tasto freccia su nel laser o nel telecomando, € necessario premere entro 1 secondo
il tasto manuale, per attivare il modo di inclinazione manuale dell‘asse Y; il che viene segnalato mediante
lampeggiamento contemporaneo del LED verde e rosso 4/5 con una frequenza di una volta al secondo. In questa
modalita di funzionamento I'asse Y puo venir inclinato con l‘aiuto dei tasti freccia ,,su/giu“ sull‘apparecchio o sul
telecomando, mentre ‘asse X lavora sempre in funzionamento automatico orizzontale (p.e. per la costruzione
di soffitti inclinati o per accessi per autovetture inclinati). Dopo aver premuto il tasto a freccia destra nel laser o
nel telecomando, € necessario premere entro 1 secondo il tasto manuale, per attivare il modo di inclinazione
manuale dell‘asse X; il che viene segnalato mediante lampeggiamento contemporaneo del LED verde e rosso
4/5 lampeggiando una volta al secondo. In questa modalita di funzionamento I‘asse X pud venir inclinato con
l‘aiuto dei tasti freccia ,destra/sinistra“, sull‘apparecchio o sul telecomando, mentre I‘asse Y lavora sempre in
funzionamento automatico orizzontale.

Se l'apparecchio lavora con 600 rpm, anche I'allarme sull'altezza dello strumento (HI) & attivo.

Premendo il tasto manuale nuovamente, si reimposta lo strumento di nuovo in funzionamento automatico di
autolivellamento, che viene visualizzato dal LED verde 4.

ESEMPI OPERATIVI

Interni

Controsoffitti

1. Determinare e segnare I'altezza del soffitto finito e fissare saldamente il primo pezzo
di cornice a tale altezza.

2. Agganciare il laser alla cornice della parete facendo scorrere il dispositivo di fissaggio
della staffa universale e abbassare la leva di bloccaggio.

3. Assicurarsi che la manopola di bloccaggio della staffa sia allentata.

4. Per regolare I'altezza dello strumento, premere il pulsante di sblocco rapido, far
scorrere lo strumento fino alla posizione (0) e girare la manopola di blocco e
stringere.

Nota: Per la regolazione millimetrica dell'altezza, girare I'impugnatura a T e
regolarla a seconda delle proprie esigenze.

Nota: per ridurre al minimo le cadute accidentali, inserire dei tasselli nei fori
di sicurezza.

Montaggio di pareti divisorie (Pareti mobili)

1. Fare scorrere il laser lungo la scala graduata fino alla posizione superiore di
arresto.
2. Posizionare il laser sul primo punto di riferimento per la posa del binario.

Nota: Se la staffa e fissata al binario assicurarsi che il laser sia posizionato
su (0).

3. Usare tasti freccia (destra/sinistra) per fermare il raggio. Puntare quest’ultimo nella
direzione del secondo punto di riferimento.

4. Tramite il telecomando allineare il raggio laser fino a che non coincida con il
secondo punto di riferimento.

Nota: Se state utilizzando il raggio fisso a 90° per effettuare 'allineamento
dei 2 punti di riferimento, utilizzate il tasto (freccia) sinistro per attivare lo
spostamento sul pavimento del raggio in modo da farlo coincidere con il
secondo punto di riferimento.

5cm (2in)

Nota: Spostare a destra o sinistra il raggio, per far coincidere il raggio con
il punto desiderato.

Nota: Il laser si livella automaticamente dopo 5 secondi che I'allineamento
€ completato.

5. Installare il binario o segnare la linea del binario sia sul pavimento sia sul soffitto,
per la futura installazione del binario.
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Costruzioni generali

Determinazione dell‘altezza dell‘apparecchio (HI)
L‘altezza dell‘apparecchio (HI) & I'altezza del raggio  Altezza dellapparechio (HI)
laser. La si ottiene sommando la lettura alla stadia
alla lettura di un caposaldo conosciuto.

Dopo aver montato il laser, posizionare il ricevitore
sulla parte superiore della stadia al punto zero.
Portare la stadia sopra il caposaldo o punto di

Lettura supporto

o ) i 1,32m
riferimento conosciuto (NN).

Svitare il vitone della stadia situato nella parte

inferiore. Fare scorrere su o giu la parte superiore Altezza NN
della stadia fino ad incontrare la posizione a livello —30,55m

con il raggio laser. Trovato il livello, bloccare il vitone
della stadia. |
Addizionare la lettura posta nella parte inferiore della  Hj = Lettura Su,‘)pono + Altezza NN
stadia a quella del caposaldo conosciuto (NN) per HI=1,32m+30,55m=31,87m
individuare I'altezza del laser.

Esempio:

Altezza NN = 30,55 m
Lettura alla stadia = +1,32m
Altezza laser = 31,87 m

Utilizzare |'altezza laser come riferimento per tutte le altre misurazioni di altezza.

Applicazioni Verticali

1. Montare il laser in verticale sul treppiede.

2. Posizionare lo strumento lungo la linea parallela
alle staffe e con di tasti freccia (destra/sinistra)
regolare il raggio in modo che sia perfettamente
a piombo (centrare la bolla sul rotore) sul
secondo punto di riferimento.

3. Eventualmente ruotare I'attacco universale sul
cavalletto ed usare il manico a T per centrare
perfettamente il secondo punto.

Funzione I'inclinazione manuale dell’asse Y

1. Posizionare il laser sopra il punto di riferimento da cui parte la
pendenza (A).

2. Utilizzare le tacche di mira sulla parte superiore del laser per allineare
I'asse lungo la direzione in cui si vuole effettuare la pendenza. Girare
il laser sul cavalletto fino a che non & correttamente allineato.

3. Agganciare il ricevitore alla stadia e accenderlo. Stabilire I'altezza
strumentale come descritto in precedenza (B).

Nota: usare I'HI come riferimento per controllare I'allineamento
del laser dopo aver impostato I'inclinazione per l'altro asse.

4. Dopo aver premuto il tasto freccia su nel laser o nel telecomando,
necessario premere entro un secondo il tasto manuale, per attivare
il modo di inclinazione manuale dell‘asse Y.

5. Misurare direttamente sull‘apparecchio all‘interno dell‘asse di inclinazione I‘altezza del fascio laser.

6. Applicare sul piolo direzionale dell‘asse di inclinazione il collimatore per l‘allineamento della pendenza,

senza variare |‘altezza del ricevitore (C).
. Premere il tasto freccia Su e Giu del laser fino a che il ricevitore non mostra il segnale di livello.
8. Ricontrollare I'elevazione del laser nell’asse di autolivellamento automatico usando I'HI nel passo 3.

~

Nota: se I'HI (altezza dello strumento) é stata cambiata, ruotare il laser fino ad ottenere di nuovo una
lettura indicante “a livello”. Assicurarsi di NON cambiare l'altezza del ricevitore sulla stadia.
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PRECISIONE

Controllo della precisione assi Y e X

1. Posizionare e livellare il laser a 30 m da un muro.

2. Sollevare / abbassare il ricevitore fino a trovare il segnale “a livello”
per 'asse +Y . Fare un segno sul muro in corrispondenza della
tacca di livello.

Nota: per una maggiore precisione utilizzare 'impostazione
con sensibilita fine (1,5 mm) del ricevitore.

3. Ruotare il laser di 180° (asse — verso il muro) e consentire al laser
di rilivellarsi.

4. Sollevare / abbassare il ricevitore fino a trovare il segnale “a livello”
per I'asse —Y . Fare un segno sul muro in corrispondenza della
tacca di livello.

5. Misurare la differenza tra i due segni. Se differiscono per piu di
3 mm a 30 m, & necessario tarare il laser.

6. Dopo aver regolato I'asse , ruotare il laser di 90°. Ripetere le
operazioni 2-5 iniziando con l'asse +X .

l<—30m (100 fy) —>

Controllo della precisione asse Z

Per controllare la taratura verticale, si ha bisogno di un filo a piombo con almeno 10 m di corda.

1. Appendere il filo a piombo al soffitto di una stanza la cui altezza e
almeno di 10 m.

2. Mettere il laser in verticale in modo che il raggio laser colpisca la parte
superiore della corda. Fermare la rotazione del raggio.

3. Usando di tasti freccia (destra/sinistra), guidare il raggio dalla parte
superiore della corda fino al fondo di essa.

4. Guardare se c'é qualsiasi deviazione nel raggio dalla parte superiore
della corda al suo fondo. Se la deviazione € di pit di 1 mm &
necessario tarare l'asse verticale.

Nota: qualora fosse richiesta una correzione della
calibrazione, si prega di seguire le istruzioni per la
calibrazione riportate sul nostro sito Internet Trimble:
HYPERLINK ,http://www.trimble.com/support.shtml*
www.trimble.com/support.shtml
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201 Staffa Universale

Foro per chiodo — da la possibilita di appendere il fissaggio a muro su un chiodo o una vite.
Levetta di fissaggio — per aprire/chiudere il dispositivo di fissaggio.
Intagli d‘arresto — ferma la superficie di scorrimento ad un punto impostato del fissaggio a muro. Gli intagli
garantiscono un centraggio del fascio sull‘angolo dalla parete (0,0cm) o a 3,1cm al di sopra.
Naso di guida — trova posto nel foro di supporto applicato sull‘angolo L.
Manopola staffa—stringe / allenta la vite che tiene in posizione la staffa scorrevole dopo che e stata
posizionata.
5/8“-11 Filettatura laser 5/8“ — per il fissaggio del laser sul supporto universale e per |‘arresto della superficie
di scorrimento.
L‘angolo L previene un rovesciamento laterale del laser, quando viene utilizzato sull‘angolo da parete.
Pulsante di sblocco rapido—consente di muovere la staffa scorrevole rapidamente senza dover girare
limpugnaturaaT.
Impugnatura a T—consente di regolare con precisione la posizione del laser (1.5mm per giro).

. Altezza scala — marcature della scala che visualizzano la posizione del laser in relazione all‘altezza
dell'angolo del muro. La zona di impostazione della scala va da 3,1 cm al di sopra fino a 5 cm al di sotto
dell'angolo del muro. (La marcatura ,-2“ € allineata sulla linea centrale orizzontale del piano soffitto.)

11. Spigolo di lettura — permette I‘allineamento del laser sulla posizione scala necessaria per il suo utilizzo.

16
17
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. Dispositivo di fissaggio—si apre / si chiude in modo che la Staffa Universale possa essere attaccata alla
cornice del controsoffitto o ad un binario della parete mobile.

. Fori di sicurezza (su entrambi i lati)—Permettono di assicurare il laser utilizzando un cavo di sicurezza in
caso di montaggio a parete.

. Tacca di allineamento verticale— mostra la posizione del raggio laser quando il laser € installato in verticale
ed é posizionato sull'arresto superiore (3.1 cm).

. Filettatura dello stativo 5/8*-11 — per il fissaggio del supporto a muro su un stativo standard quando il
laser viene utilizzato in modalita verticale.

. Dado di serraggio — per impostare la forza di serraggio.

. Dispositivo di fissaggio — per il fissaggio del fissaggio a muro agli angoli del muro o sui binari a terra.



PROTEZIONE DELL'APPARECCHIO

Non esporre l‘apparecchio a temperature estreme e a cambi di temperature estreme (non lasciarlo
nell‘autovettura).

L‘apparecchio € molto robusto. Nonostante cio gli apparecchi di misurazione vanno trattati con la relativa cura.
Dopo influenze esterne piu forti va controllata sempre la precisione del livellamento.

L‘apparecchio puo essere utilizzato sia allinterno che all‘esterno.

PULIZIA E CURA

Lo sporco sulle superfici di vetro nell‘apertura influenzano fortemente la qualita del raggio e il raggio
d‘azione. Pulire con cotton fioc. Prestare attenzione a non lasciare peli o aloni sul vetro di protezione.
Ripulire lo sporco con un panno umido e morbido. Non utilizzare detergenti forti o solventi. Lasciare asciugare
I'apparecchio bagnato all‘aria.

PROTEZIONE DELL‘AMBIENTE

L‘apparecchio, gli accessori e I'imballo vanno smaltiti in maniera compatibile con I'‘ambiente.

Queste istruzioni per l'uso sono state prodotte con carta riciclata shiancata senza cloro. Tutti i pezzi in plastica
sono adatti al riciclaggio della materia pura.

Non buttare le batterie consumate nelle immondizie, nel fuoco o nell‘acqua, bensi smaltirli rispettando
le norme ambientali.

Comunicazione per i clienti europei
Per istruzioni sul riciclaggio dei prodotti e maggiori informazioni, andare su:
HYPERLINK ,http://iww.trimble.com/environment/summary.html“ www.trimble.com/environment/summary.html

Riciclaggio in Europa

Per riciclare Rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche (RAEE) Trimble chiamare:
+31 497 53 2430 e

chiedere dell* “associato RAEE,”

oppure

spedire una richiesta di istruzioni per il riciclaggio a:
Trimble Europe BV

c/o Menlo Worldwide Logistics

Meerheide 45

5521 DZ Eersel, NL

GARANZIA

Questo apparecchio, secondo le disposizioni di legge, ha una garanzia di 24 mesi sul materiale e su difetti
di produzione.

Per danni che provengono dall‘utilizzo di un apparecchio fuori calibrazione non viene assunta alcuna
responsabilita.

Prima dell'inizio del lavoro eseguire sempre il controllo della precisione secondo il relativo paragrafo.

La garanzia perde efficacia se I'apparecchio viene aperto o se vengono rimosse le targhette.
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DATI TECNICI

Precisione!=: + 0,5 mm/10 m; 10 arc sec
Rotazione: 4 velocita; tipo. 10/50/200/600 RPM.
Portata® (raggio): ca. 300 m di raggio con rilevatore
Tipo di laser: laser a diodi rosso 635 nm
Potenza del laser: <5 mW, classe del laser 3R
Campo di autolivellamento: tipo. + 8 % (ca. + 4,8°)
Tempo per il livellamento: tipo. 30 sec.
Display del livellamento: LED lampeggia
Diametro raggio*: ca. 8mm sull‘apparecchio
Portata del telecomando: standard — fino a 50m;
linee lunghe (lato lente) — fino a 200m
Alimentazione: 4 X 1,5V batterie mono del tipo d (LR 20)
Temperatura di funzionamento: -20°C...+50°C
Temperatura di stoccaggio:: -20°C...+70°C
Collegamenti per stativo: 5/8" orizzontale e verticale
Peso: 2,7kg
Display di bassa tensione: il display della batteria lampeggia/e acceso
Spegnimento con bassa tensione: I'apparecchio si spegne completamente
l)az21°C

2) in caso di condizioni atmosferiche ottimali
3) lungo gli assi

Dichiarazione di conformita

Noi

Trimble Kaiserslautern GmbH

dichiariamo sotto nostra responsabilita che il prodotto

HV401

al quale si riferisce questa dichiarazione, € conforme alle seguenti norme
EN 61000-4-2, 2001; EN 55011, 2003; EN 61000-4-3, 2003

e conforme alle prescrizioni della norma

Electromagnetic compatibility (compatibilita elettromagnetica) 89/336/EEC.
Kaiserslautern, 17.05.2005

Bernd Brieger, Amministratore delegato
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PARA SU SEGURIDAD

RAYOS LASER
NO MIRE EN EL HAZ DE RAYOS

LASER DE LA CLASE 3R

No retire las sefiales de advertencia del aparato.
El laser esta clasificado bajo la categoria 3R (max. 5mW, 600..680 nm; DIN EN 60825-1:2001-11).

Debido al rayo en haz, debera tenerse en cuenta y proteger el recorrido del rayo a una distancia relativamente
amplia.

No mire nunca directamente al rayo laser, ni lo dirija a los ojos de otras personas. Tampoco lo haga aunque
se encuentren a gran distancia del aparato.

El aparato deberé colocarse siempre de modo que los rayos no sean proyectados a las personas a la altura
de los ojos (tenga cuidado en escaleras y en caso de haber reflexiones).
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ELEMENTOS DEL APARATO

1 Interruptor on/off
2 Indicador de estado de las baterias
3 Tecla manual/espera
4 Indicador de funcionamiento/nivelacion
5 Indicador manual/(HI) de advertencia
6 Teclade flecha ,Arriba/Abajo*
7 Teclade flecha ,Aladerecha/A laizquierda“
8 Teclalineal
9 Teclade velocidad y rotacion
10 Rotor
11 Proteccion parael sol
12 Guias de punteria
13 Nivel de Burbuja (vial) del rotor
14 Receptor de infrarrojos para control remoto
15 Lente para detector de infrarrojo de largo alcance
16 Marcas de centrado
17 Conector carga baterias
18 Asade transporte
19 Tapadel compartimento de baterias
20 Roscab/8"-11 paratripode

21 Pies degoma

PUESTA EN MARCHA

ALIMENTACION DE CORRIENTE

baterias
Advertencia
Las baterias de NiMH pueden contener pequefias cantidades de sustancias nocivas.
Asegurese de que se carguen las baterias antes de la primera puesta en servicio y después de
inactividad prolongada.
Para la carga, emplee so6lo los cargadores suministrados de acuerdo con las indicaciones del
fabricante.
La bateria no debe abrirse, ni eliminarse por incineracion o cortocircuitarse. En estas operaciones
hay riesgos de lesiones por combustion, explosién, vertido o calentamiento de la bateria.
Cumpla con las normas aplicables en el pais en materia de eliminacién de residuos.
Mantenga las baterias fuera del alcance de los nifios. En caso de ingestion, no provoque el
vomito.
Acuda inmediatamente a un médico.

Colocar pilas/pilas recargables

Retire la tapa del compartimento de pilas girando el cierre central en 90°. Coloque las pilas/pilas recargables
de forma que el polo negativo esté colocado en el lado del muelle helicoidal.

SOPORTE E INSTALE BATERIAS ALKALINAS, LA UNIDAD VA A RESULTAR GRAVEMENTE DANADA
SI INTENTA RECARGARLAS.

Coloque la tapa y fijela con el cierre central.
Si utiliza pilas alcalinas, no podrarecargarlas por un dispositivo de seguridad mecénico. En
el aparato, sélo podra recargarse el kit de baterias recargables original. Las demés baterias
recargables deberan cargarse con un cargador externo.

Cargar pilas recargables

El laser es enviado con baterias NI-MH regargables.

El indicador del estado de las pilas 2 muestra que es necesario recargar o cambiar las pilas/pilas recargables,
al principio parpadeando lentamente (3,8 — 4 V). Si las pilas/pilas recargables siguen descargandose, el LED
se iluminara constantemente antes de que el aparato se apague completamente (<3,8 V).

El cargador de conexion a red necesita unas 10 horas para cargar pilas vacias. Para ello, meta el enchufe
del cargador en la caja de carga del aparato. La funcién de carga se indica mediante una luz roja indicadora
en el cargador. Las pilas recargables nuevas o las que no han sido utilizadas durante mucho tiempo rendiran
al 100% tras haber realizado cinco ciclos de carga y descarga.
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Las pilas recargables s6lo deberan cargarse cuando latemperatura del aparato oscile entre 10°Cy 40°C.
Cargarlas aunatemperatura mas alta podria dafiar las pilas recargables. Cargar las pilas atemperaturas
inferiores alas indicadas equivale aunamayor duracién delacargay aunareduccién de lacapacidad,
lo que provoca un rendimiento inferior y una vida Gtil mas corta de las pilas recargables.

Instalacion del laser

Ponga el aparato en posicion horizontal o vertical a la altura deseada sobre una base estable, o fijelo a un tripode
0 a un soporte para pared mediante la tuerca del pie. Al encenderlo, el aparato reconoce automaticamente el
modo de funcionamiento horizontal o vertical, dependiendo de su colocacion.

Para fuertes pendientes o alineaciones verticales (por encima de 200m), asegurese de que la lente 15 este
apuntando al punto de la alineacién deseada.

Pulse el interruptor on/off 1: el aparato se encendera y los indicadores LED 2, 4 y 5 se iluminaran durante
2 segundos. Entonces, la nivelacion comenzara inmediatamente. Para apagar el aparato, vuelva a pulsar
el interruptor. Durante el proceso de nivelacion, el rotor estara parado, y el indicador de nivelacion 4 se
iluminara intermitentemente (1 vez por segundo). El aparato estara nivelado cuando el rayo laser se ilumine y
el indicador de nivelacion 4 ya no parpadee. El indicador de nivelacién se ilumina de forma constante durante
5 minutos, y entonces volvera a parpadear (1 vez cada 4 segundos), lo que indica que el laser trabaja en el
modo automatico.

Una vez encendido el laser y tras haberse producido la nivelacién automatica, el laser se iniciara en el modo
de funcionamiento activado la dltima vez.

La funcion “ set and forget" endiende el puntero laser mientras el tamafio de la linea, la posicion del puntero
y la velocidad de rotacién se ajustados..

Si el aparato tiene una inclinaciéon superior a un 8% (margen de autonivelacion), el laser y el indicador de
nivelacion se iluminaran intermitentemente cada segundo. En ese caso, el aparato debera volver a colocarse
correctamente.

Si el laser esta fuera del rango de nivelacion mas de 10 minutos se apagara automaticamente.

Nota: Cuando el laser ha estado nivelado por mas de 5 minutos en el modo horizontal y el rotor
esta rotando a 600 rpm, se activara la alerta de altura del instrumento (Al). Si se ha movido el laser
(se ha golpeado el tripode, etc.) de forma que cuando se vuelve a nivelar la elevacién del rayo laser
cambia en mas de 3 mm, la alerta Al apagara el laser y el rotor, y el LED de estado destellara en
rojo dos veces por segundo (el doble de la velocidad en el modo manual). Para restablecer el nivel,
apague y encienda el laser. Una vez que el laser se ha vuelto a nivelar, compruebe la elevacién
de referencia inicial.

Modo de espera

El modo de espera es una caracteristica que ahorra alimentacién, prolongando la duracion de las baterias

del laser.

1. Presione y mantenga presionado e boton manual del aparato o del control remoto durante 3 segundos
para activar el modo de espera.

Nota: Cuando el modo de espera esté activado, el rayo laser, el rotor, el sistema de autonivelacion
y los LEDs se apagan, pero la alerta de altura del instrumento (Al) permanece activada.

2. Para indicarle que el laser esta en el modo de espera en lugar de apagado, el LED verde superior
correspondiente a los LEDs de estado de la bateria destellan una vez 4 segundos.

3. Paradesactivar el modo de espera y restablecer el funcionamiento del laser, presione y mantenga presionado
el botén manual del control remoto durante 3 segundos. El laser y todas las demas funciones se volveran
a encender.

Modo de rotacion

Pulsando la tecla de velocidad/rotacién 9, el aparato pasara al modo de rotacién, o primero parara el modo
lineal.

Pulsando mas veces la tecla de rotacion, el laser irda pasando de una en una en las velocidades de 0, 10, 50,
200y 600 r.p.m.; con 10 r.p.m. se obtendrd, para una mejor visibilidad, una pequefia linea laser.

El laser siempre se enciende en la dltima velocidad de rotacién seleccionada.

A 10 rpm, el laser marca hacia delante y atras para crear una linea que incrmenta la visibilidad del puntero
laser.

Nota: Después de seleccionar 10rpm, el botén de flecha izquierda/derecha en el laser o en el control
remoto puede ser usado para incrementar la velocidad de rotacién hasta 80rpm.
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Despues de seleccionar 50,200 o 600 rpm en modo automatico horizontal o en modo de pendiente simple,
el botén de izquierda/derecha en el laser o en el control remoto puede ser utilizado para aumentar o reducir
la velocidad de forma continua.

Un ,beep” confirma que la velocidad méas alta 0 mas lenta ha sido alcanzada.

Al trabajar con un receptor, recomendamos aplicar la maxima velocidad de rotacion.

Nota: El botén de busqueda de zona se puede utilizar para detener la rotacion del rayo.

Cémo bajar el rayo

Nota: El movimiento del rayo hacia abajo hace que el rayo perpendicular
(que no esté rotando) baje a una marca en el piso cuando el laser se utiliza
para aplicaciones verticales. El botén de flecha Izquierda baja el rayo y el
botén de flecha Derecha lo sube. C— ———————

Asegurese que el laser esta rotando >
Presione y mantenga presionado el botén para bajar el rayo al piso.
Use los botones Arriba y Abajo para ajustar el rayo que se ha bajado a la marca deseada en el piso.

Nota: El rayo permanecera bajo hasta que concluya el ajuste de linea del rayo perpendicular; en ese
momento regresa a la posicion normal 5 segundos después de haber presionado el Gltimo botén.

Modo de puntos

Si el laser es detenido mientras una operacion horizontal, los botones de izquierda/derecha pueden ser
presionados para mover el puntero laser gradualmente en sentido horario o antihorario (360°).

Durante operaciones verticales, los botones izquierda/derecha pueden ser usados para mover el puntero en
sentido horario o antihorario y para centrar el rotor.

Presionando y soltando cualquiera de los botones, el movomiento del puntero se acelerara.

Nota: Los primeros 4 segundos, el puntero se mueve de una velocidad lenta a una velocidad rapida.
Como indicacion del cambio de velocidad, el puntero parpadea primero lentamente e incrmenta el
parpadeo depués de 4 segundos. Ademas, la sefial sera audible al mismo intervalo.

Modo lineal

Pulsando la tecla de velocidad/rotacién 8 una sola vez, el aparato pasara al modo lineal, o primero parara
el modo de rotacion.

El laser se iniciara con un angulo de apertura de 4°. Pulsando nuevamente la tecla, la longitud lineal cambiara
a 45°, 90° y hasta 180°. Con las teclas de flechas ,A la derecha/A la izquierda“ podra mover la linea hacia la
derecha o la izquierda. Manteniendo pulsadas las teclas durante mas tiempo, se acelerara el movimiento de
posicionamiento de la linea.

Nota: En modo autonivelante (horizontal), el botén de flecha arriba aumenta el tamafio de la zona
de escaneo (hasta 180°) y el botén de flecha abajo lo reduce (hasta 0°)

Nota: El boton de control-rotaciéon 9 se puede utilizar para detener el modo de busqueda.

Modo manual

Con del aparato o el mando a distancia, pulsando brevemente la tecla manual una sola vez, el aparato pasara
del modo de funcionamiento de autonivelacion automatica al modo de funcionamiento manual, lo que se
sefializara mediante el parpadeo del LED rojo 5 cada segundo. En este modo de funcionamiento, el eje Y
podra inclinarse pulsando las teclas de flecha ,Arriba/Abajo” del aparato o del mando a distancia, y también
el eje X pulsando las teclas de flecha ,A la derecha/A la izquierda*“.

Nota: En el modo vertical, los botones de flecha Arriba y Abajo ajustan el rayo laser a la izquierda
y derecha en la direccion de la linea; los botones Izquierda y Derecha ajustan la inclinacion del
rayo laser.

Para reanudar el modo de autonivelacion automatica, vuelva a presionar el boton manual.
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Modo de inclinacion de un eje

Para activar el eje Y en modo pendientesimple, presionar el botén manual (1 segundo) depués de que botén
de flecha arriba en el laser o en el control remoto ha sido presionado y liberado. Se sefializara mediante un
parpadeo simultaneo de los LED rojo y verde 4/5 cada segundo. En este modo de funcionamiento, el eje Y
puede inclinarse con las teclas de flecha ,Arriba/Abajo“ del aparato o del mando a distancia, mientras que
el eje X continta trabajando en el modo horizontal (por ejemplo, al montar techos inclinados y colgados o
rampas).

Para activar el eje X en modo pendiente simple, presionar el boton manual (1 segundo) después de que el botén
de flecha izquierda en el laser o en el control remoto ha sido presionado y liberado. Se sefializara mediante un
parpadeo simultaneo de los LED rojo y verde 4/5 cada 3 segundos. En este modo de funcionamiento, el eje
X puede inclinarse con las teclas de flecha ,Ala derecha/A la izquierda“. del aparato o del mando a distancia,
mientras que el eje X continda trabajando en el modo horizontal Si el aparato funciona a una velocidad de
600 r.p.m., el sistema de aviso de cambio de altura también estara activado.

Volviendo a pulsar brevemente la tecla manual, el aparato volvera a pasar al modo de funcionamiento de
autonivelacion, lo que se indicard mediante el LED verde 4.

EJEMPLOS DE TRABAJO

Interior

Cielorasos acusticos

1. Determine y marque la altura del cieloraso terminado e instale firmemente la primera
pieza de la moldura en dicha altura.

2. Instale el laser en la moldura deslizando la abrazadera del soporte universal sobre
la moldura y bajando la palanca para trabar.

3. Asegurese de que el boton de traba en el soporte universal esté flojo.

4. Para ajustar la elevacion, presione el boton de desenganche rapido, deslice el laser
a la marca cero (0) en la escala (la elevacién de la moldura) y gire el botén de cierre
para ajustarlo.

Nota: Para un ajuste de altura fino, gire el asa en T segun corrisponda
ajustar.

Nota: Para minimizar caidas accidentales, pase un alambre por uno de los
orificios de seguridad y déblelo.

Mamposteria en seco y tabiques divisorios

1. Deslice el laser a lo largo de la escala de elevacion hasta la posicion del tope
superior.
2. Coloque el laser sobre el punto de control de la pared mas préxima.

Nota: Si el soporte universal esta conectado a la guia para el piso,
asegurese de que el laser esté configurado en el borde de la guia (la
escala “0").

3. Utilice el teclas de flecha ,A la derecha/A la izquierda“ apuntar el rayo hacia el
punto de control de la pared mas alejada. Ajuste el control de linea del laser hasta
ver que el rayo se refleja del objetivo (reflector).

4. Vaya al punto de control de la pared mas alejada, y utilice el control remoto para
ajustar la linea del laser hasta que el rayo esté alineado con la marca.

5cm(2in)
Nota: Si esta utilizando el rayo perpendicular para la alineacion, use el
botén de flecha Izquierda para activar la funcién de bajada del rayo y para
mover el rayo de forma perpendicular a la marca de control de la pared
mas alejada.

Nota: Cuando el rayo laser esta en la marca, utilice los botones de linea
para el ajuste izquierdo y derecho.

Nota: El laser automaticamente se volvera a nivelar unos 5 segundos
después de haber concluido el ajuste de linea.

5. Instale o marque la guia para el piso, tanto en el piso como en el cieloraso para
la futura instalacion de la misma.
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Construccioén general
Determinacion de la altura del aparato (AA)

La

Se calcula afiadiendo la lectura de la regla graduada =
a una marca de altura a una altura conocida. M= .

Instalacién del laser y posicionamiento de la regla

graduada con el receptor sobre una estaca de altura Lectura de Ia regla
o referencia conocida (NN). / 1.32m

Alinear el receptor a la posicion “A altura” del rayo

laser.

Sumar la lectura de la regla graduada a la altura i \ Altura NN
conocida NN para calcular la altura del laser. ) [ —30.55m
Ejemplo:

Altura NN = 30,55 m !

altura del aparato (AA) es la altura del rayo laser.  Altura del aparato (HI) g
Y

HI

HI = Lectura de‘la regla + Altura NN

Lectura de ]a regla = +1,32m HI=1,32m+3055m=3187m
Altura del laser = 31,87 m
Emplear la altura del laser como referencia para todas las otras mediciones de altura.

Instalacion vertical

1.

2.

. Rote el soporte universal en el tripode y utilice

Coloque el soporte universal con el laser
conectado en un tripode en el modo vertical.
Pare el rotor si esta rotando, luego utilice el
teclas de flecha ,A la derecha/A la izquierda“
para ajustar el tubo (vial) del rotor.

elasaen T para alinear el rayo con la punto de
control.

Modo de inclinacion de un eje (Y)

1.
2.
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. Monte un receptor en la mira. Instale la mira en el punto de referencia

Instale el laser sobre el punto de referenzia (A).

Use las guias de punteria en la parte superior del laser para alinear
el laser con respecto al punto de referencia de direccién deseado en
el eje que se supone se va a utilizar en el modo de autonivelacion.
Gire el laser en el tripode hasta que esté alineado correctamente.

de direccién del eje de autonivelacion para comprobar la elevacion
del laser (B).

Nota: Use esta altura del instrumento (Al) como una
referencia para comprobar la alineacién del laser tras
configurar la pendiente para el otro eje.

. Activar el eje Y en modo pendiente simple presionando el botén manual del laser (1 segundo) despues de

que el bot6n de la flecha arriba en el laser o en el control remoto ha sido presionado y liberado.

. Comprobar la elevacion del laser en el eje de la pendiente directamente en el frontal del laser.
. Ajustar la mira en la direccién del eje de la pendiente centrado para ajustar la elevacion del laser sin cabiar

la altura del receptor en la mira (C).

. Presione el boton de flecha Arriba y Abajo del laser hasta obtener una lectura de nivelacion en el

receptor.

Nota: Los botones de flecha Arriba y Abajo ajustan la pendiente del eje; los botones de flecha
Derecha e Izquierda estan inhabilitados.

. Vuelva a comprobar la elevacién del laser en el eje de autonivelacién automatica utilizando la altura del

instrumento (Al) del paso 4.

Nota: Si se ha cambiado la altura del instrumento (Al), rote el laser hasta volver a obtener una
lectura de nivelacion. Aseglrese de NO cambiar la altura del receptor en la mira.



PRECISION DE NIVELACION

Comprobacion de la precision (Y/X)

1. Instale y nivele el laser a 30 m de la pared.

2. Levante/baje el receptor hasta obtener una lectura de nivelacion
para el eje +Y. Usando la ranura de marca de nivelaciéon como
referencia, haga una marca en la pared.

Nota: Para una mayor precision, use la configuracion de
sensibilidad fina +1,5 mm en el receptor.

3. Rote el laser a 180° (el eje —Y hacia la pared) y vuelva a nivelar
el laser.

4. Levante/baje el receptor hasta obtener una lectura de nivelacién
para el eje —Y. Usando la ranura de marca de nivelaciéon como
referencia, haga una marca en la pared.

5. Mida la diferencia entre las dos marcas. Si éstas difieren mas de
3 mm en 30 m, tendra que calibrar el laser.

6. Después de ajustar el eje Y, rote el laser a 90°. Repita los pasos
2 al 5 empezando con el eje +X en direccion a la pared.

Comprobacion de la precision (Z)

Para comprobar la calibracion vertical, necesitara una plomada con

por lo menos 10 m de cuerda.

1. Suspenda la plomada del cieloraso de la habitacion cuya altura es
de por lo menos 10 m.

2. Instale el laser verticalmente para que el rayo alcance la parte
superior de la cuerda. Pare la rotacion del rayo.

3. Utilizando el teclas de flecha ,A la derecha/A la izquierda®, guie
el rayo desde la parte superior de la cuerda hasta la base de la
misma.

4. Compruebe si hay una desviacion en el rayo desde la parte superior
de la cuerda hasta la base de la misma. Si la desviacion es de méas
de 1 mm (<1/16 pulg.), se tendra que calibrar el eje vertical.

Nota: Si precisa una calibracion, por favor, dirijase a las
instrucciones de calibracion en la web de Trimble
www.trimble.com/support.shtml

51



M201 Soporte universal

P

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.
17.
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Orificio para clavos: permite colgar el soporte para pared con un clavo o tornillo.

Palanca de enclavamiento: para abrir/cerrar el dispositivo de enclavamiento.

Muescas de marcaje: para la consola deslizante en un punto de ajuste del soporte para pared. Las muescas
son posicionadas para centrar las alineaciones del puntero laser con el molde de pared 0.0cm 0 3.1 cm
sobre el..

Indice — fijar el agujero del soporte L

Botdn del soporte—Ajusta/afloja el tornillo que mantiene el soporte deslizante en su lugar una vez que
ha sido posicionado a lo largo de la escala de elevacién.

Rosca de laser de 5/8-11: para fijar el laser en el soporte universal y para bloquear la consola deslizante,
una vez que ésta se haya colocado en la escala de alturas.

Soporte L - Evita que el laser incline a la derecha/izquierda cuando es utilizado para aplicaciones montado
en pared.

Botén de desenganche rapido—Le permite mover el soporte deslizante rapidamente sin tener que girar
elasaenT.

Asa en T—Le permite realizar el ajuste fino de la posicién del laser (1,5 mm por revolucién) en el soporte
universal.

Escala de alturas: marcas de escala que muestran la posicién del laser relativa a la altura del &ngulo de
la pared. El margen de ajuste de la escala se extiende de 3,1 cm por encima del &ngulo de pared hasta
5 cm por debajo del mismo. (La marca ,-2“ esta alineada a la linea media horizontal de la tablilla de mira
de la cubierta).

Borde de lectura: permite alinear el laser en la posicién de escalas necesaria para aplicacién que sea
necesaria.

Abrazadera—Se abre/cierra para que el soporte universal se pueda conectar a la moldura para la pared
o0 guia para el piso.

Orificios de seguridad (en ambos lados)—Proveen un lugar donde atar un alambre de seguridad al montarlo
en una pared.

Muesca de alineacion vertical— Muestra la posicién del rayo laser cuando el laser esté instalado en el
modo vertical y se sube hasta el tope superior (3,1 cm).

Rosca de tripode de 5/8-11*: para colocar el soporte para pared sobre un tripode estandar para utilizar el
laser en modo vertical.

Tuerca de seguridad: para ajustar la fuerza de apriete.

Dispositivo de apriete: para fijar el soporte para pared al angulo de pared o a los rieles del suelo.



PROTECCION DEL APARATO

No exponga el aparato a temperaturas extremas ni a oscilaciones de temperatura (no lo deje en el coche).
Aunque el aparato es muy resistente, deberd tratar los aparatos de medicién con mucho cuidado. Si se
producen efectos externos considerables, compruebe siempre la precision de nivelaciéon antes de continuar
trabajando con el aparato.

El aparato puede utilizarse tanto en exteriores como en interiores.

LIMPIEZA'Y CUIDADO

La suciedad de las superficies de cristal influye la calidad de radiacién y el alcance de forma decisiva. Retire
la suciedad con un pafio suave himedo. No utilice detergentes ni diluyentes agresivos. Deje secar al aire el
aparato humedo.

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

Debera desechar el aparato, los accesorios y el embalaje de forma que se reciclen de forma ecoldgica.

Las presentes instrucciones estan impresas sobre papel reciclado sin cloro. Todas las piezas de plastico llevan
un distintivo de reciclaje de materia pura.

Las pilas/pilas recargables usadas no deberan tirarse ala basura doméstica, al fuego o agua, sino ser
desechadas de forma ecolégica.

Nota para nuestros clientes de Europa

Para obtener mas informacion y las instrucciones de reciclado del producto, visite:
HYPERLINK ,http://www.trimble.com/environment/summary.html*

Reciclado en Europa

Para reciclar WEEE (Residuos procedentes de los equipos eléctricos y electronicos) de Trimble, llame al:
+31 497 53 2430y

pida por el “Asociado WEEE”

(o]

por correo, solicite las instrucciones de reciclado a:
Trimble Europe BV

c/o Menlo Worldwide Logistics

Meerheide 45

5521 DZ Eersel, NL

GARANTIA

El aparato goza de una garantia de material y fabricacion de 24 meses, tal y como prescriben las normativas
legales.

No asumimos ningun tipo de responsabilidad por los dafios que puedan provocarse por un aparato no
ajustado.

Antes de comenzar a trabajar, debera realizarse una comprobacion de precision siguiendo las instrucciones
del apartado que lleva este mismo titulo.

La garantia perdera su vigencia si se abre el aparato o si se retiran las placas indicadoras de tipo.
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DATOS TECNICOS

Precision de medicion*=:
Rotacion:

Alcance:

Tipo de laser:

Potencia del laser:
Margen de autonivelacion:
Tiempo de nivelacion:
Indicador de nivelacion:
Diametro de rayo':

Rango de utilizacion con control remoto:

Alimentacion de corriente:
Temperatura de funcionamiento:
Temperatura de almacenamiento:
Tuercas del pie:

Peso:

Indicacion de baja carga:

Desconexién de baja carga:

1) a 21° Celsios

2) bajo condiciones atmosféricas éptimas

3) siguiendo los ejes

Declaraciéon de conformidad

Nosotros

Trimble Kaiserslautern GmbH

+ 0,5 mm/10 m; 10 arc sec

4 velocidades; tipo 10/50/200/600 min™.
aprox. 300 m de radio con detector
laser rojo de diodos 635 nm

<5 mW, clase de laser 3R

tipo + 8 % (aprox. + 4,8°)

tipo 30 seg.

LED parpadea

aprox. 8 mm en el aparato

Estandar hasta 50 metro; largo alcance
(lado lentes) — hasta 200 metros

4 x pilas monocelulares 1,5 V Tipo D (LR 20)
-20°C ... +50°C

-20°C ... +70°C
5/8“ horizontal y vertical
3,1kg

el indicador del estado de pilas parpadea/
se ilumina
el aparato se apaga completamente

declaramos, asumiendo toda la responsabilidad, que el producto

HV401

al que se refiere la presente declaraciéon, cumple con las siguientes normas
EN 61000-4-2, 2002; EN 55011, 2003; EN 61000-4-3, 2003

siguiendo las disposiciones de la Directiva
Compatibilidad electromagnética 89/336/CEE.
Kaiserslautern (Alemania) a 17.05.2005

Bernd Brieger, Gerente
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VOOR UW VEILIGHEID

LASER STRALING
STAR NIET IN DE STRAAL

KLASSEE 3R LASER PRODUKT

» De waarschuwingslabels op het apparaat niet verwijderen!
« Dit product komt overeen met de laserklasse 3R (max. 5mW, 600..680 nm; DIN EN 60825-1:2001-11).

« Vanwege de gebundelde straal dient ook de lichtbaan op grotere afstand in acht te worden genomen en
beveiligd!

« Nooitin de laserstraal kijken of andere personen ermee in de ogen schijnen! Dit geldt ook op grotere afstanden
van het apparaat!

« Het apparaat altijd zodanig opstellen dat personen niet op ooghoogte worden geraakt (attentie bij trappen
en bij reflecties).
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ONDERDELEN

1 Aan-Uit-toets
2 Batterij-indicator
3 Manuele/Standby toets
4 Status-/ waterpasindicator
5 Manuele indicator /(HI) waarschuwingsindicator
6 Pijltjestoets (Omhoog/Omlaag)
7 Pijltjestoets (Rechts/Links)
8 Lijntoets
9 Snelheids- en rotatietoets
10 Rotor
11 Zonnekap
12 Zichtgeleiders
13 Rotorlibel
14 Infraroodontvanger voor afstandsbediening
15 Ontvangstlens voor uitlijning van lange trajecten
16 Centreermarkeringen
17 laadplug
18 Handgreep
19 Batterijdeksel
20 5/8"-11 Statiefaansluitingen

21 Rubbervoetjes
INBEDRIJFSTELLLING

STROOMVOORZIENING

Batterijen
Waarschuwing

De NiMH-batterijen kunnen geringe hoeveelheden schadelijke stoffen bevatten.

Vergewis u ervan, dat de batterijen voor het eerste gebruik en na een vrij lange periode niet gebruikt
te zijn, worden opgeladen.

Gebruik voor het opladen uitsluitend de voorgeschreven oplaadapparatuur overeenkomstig de
aanwijzingen van de fabrikant.

De batterij mag niet worden geopend, door verbranding opgeruimd of kortgesloten. Daarbij bestaat
gevaar voor lichamelijk letsel door ontvlammen, exploderen, uitlopen of verhitten van de batterij.
Neem de desbetreffende voorschriften van de respectievelijke landen bij het afvoeren en opslaan
van voor het milieu gevaarlijk afval in acht.

Batterijen buiten bereik van kinderen bewaren. Bij doorslikken geen braken bewerkstelligen.
Meteen een arts raadplegen.

Batterijen / accu’s gebruiken

Deksel van het batterijenvakje afnemen door de vergrendelknop 90° te draaien. Batterijen / accu’s zodanig
is het batterijenvak plaatsen, dat het minuscontact op de spiraalveren van de batterijen ligt. Deksel
aanbrengen en afsluiten.

Bij gebruik van alkalibatterijen wordt het opladen door een mechanische beveiliging
verhinderd. Het opladen kan uitsluitend plaatsvinden m.b.v. het originele accupakket. Accu’s
van een ander merk dienen extern te worden opgeladen.

Accu’s opladen

De laser wordt geleverd met NiMH batterijen.

Door langzaam knipperen van de batterij-indicator 2 wordt eerst aangegeven dat de batterijen moeten worden
opgeladen resp. vervangen (3,8 — 4 V). Worden de batterijen / accu’s verder ontladen (<3,8 V), dan gaat de
LED permanent branden, voordat het apparaat volledig wordt uitgeschakeld.

De meegeleverde lader heeft ca. 10 uur nodig om lege accu’s op te laden. Steek daarvoor de stekker van
de lader in de laadplug van het apparaat. De oplaadfunctie wordt door een rood indicatielampje op de lader
weergegeven. Nieuwe resp. accu’s die vrij lange tijd niet zijn gebruikt, hebben pas na vijf oplaad- en ontlaadcycli
hun volle vermogen.
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Accu’s uitsluitend opladen, wanneer de temperatuur van het apparaat zich tussen 10°C en 40°C bevindt.
Opladen bij hogere temperaturen kunnen de accu’s beschadigen. Opladen bij lagere temperaturen
verlengt de oplaadtijd en reduceert de capaciteit, hetgeen tot een gereduceerd vermogen en een kortere
levensduur van de accu leidt.

Opbouw v.d. laser

Plaats de laser horizontaal of verticaal op een stabiele ondergrond of d.m.v. de statiefaansluiting op een statief of
wandklem op de juiste hoogte. De laser herkent automatisch of hij horizontaal of vertikaal staat opgesteld..
Voor afschot- of asuitlijningen over lange afstanden (max. 200 m) dient er voor gezorgd te worden, dat de zijde
met de ontvangstlens 15 naar het uitlijningspunt wijst.

De laser aan-/uitschakelen

Door op de Aan-Uit-toets 1 te drukken wordt het apparaat ingeschakeld, terwijl alle LED’s 2, 4, 5 2 sec.
oplichten. Het waterpas stellen begint onmiddellijk. Voor het uitschakelen van het apparaat opnieuw de toets
indrukken. Tijdens het waterpas stellen staat de rotor stil, de waterpasindicator 4 knippert ( 1 x per sec.). Het
apparaat is waterpas gesteld, wanneer de laserstraal verschijnt en de waterpasindicator 4 niet meer knippert.
De waterpasindicator brandt dan 5 min. ononderbroken en gaat vervolgens opnieuw knipperen (om de 4 sec.),
ten teken dat de laser automatisch werkt.
Na hetinschakelen van de laser en het automatische waterpas stellen start de laser in de laatst gebruikte modus.
Tijdens het innivelleren kan onmiddellijk het toerental, de scanlijnlengte en —positie worden geselecteerd (Set
and Forget), waarbij de laserstraal reeds zichtbaar is en dan op het einde van de zelfnivellering uitschakelt.
Wanneer het apparaat meer dan 8 % scheef staat (zelfnivelleringsbereik), knipperen laser en waterpasindicatoren
in een frequentie van eenmaal per seconde. Het apparaat moet dan opnieuw worden gejusteerd.
Indien de laser zich buiten het zelfnivelleringsbereik bevindt en zo blijft voor meer dan 10 minuten, zal de laser
automatisch uitschakelen om de batterijen te sparen.
Let op: nadat de laser meer dan 5 minuten in de horizontale stand is genivelleerd en de rotor tegen
een snelheid van 600 rpm roteert, wordt de HI alarmstatus geactiveerd. Indien de laser wordt verstoord
(er wordt tegen het statief gestoten, enz.) zodat de hoogte van de laserstraal, nadat de laser weer
is genivelleerd, meer dan 3 mm verschilt, zal de HI alarmstatus de laser en de rotor uitschakelen, de
rode LED zal twee keer per seconde knipperen (tweemaal de frequentie van de manuele functie).
Om het niveau te herstellen dient de laser te worden aan- en uitgeschakeld.

Nadat de laser weer is genivelleerd, dient u de oorspronkelijke referentiehoogte te controleren.

Standby-functie

De standby-functie is een energiebesparende functie die de levensduur van de batterijen spaart.
Druk de manuele toets van de apparaat resp. de afstandsbediening in en houd deze 3 seconden lang ingedrukt
om de standby-functie te activeren.

Let op: wanneer de standby-functie wordt geactiveerd, worden de laserstraal, de rotor, het
zelfnivelleringssysteem en de LED’s uitgeschakeld, maar de HI alarmstatus blijft geactiveerd.

Om u te melden dat de standby-functie is ingeschakeld , knippert de LED 2 van de batterij een keer per 4
seconden.

Om de standby-functie te deactiveren en de volledige werking van de laser te herstellen, dient u de manuele
toest van van de apparaat resp.de afstandsbediening in te drukken en deze 3 seconden lang ingedrukt te
houden. De laser en alle andere functies worden weer ingeschakeld.

Rotatiemodus

Door op de rotatie- / snelheidstoets 9 te drukken komt het apparaat in de rotatiemodus, resp. stopt eerst de
scanmodus.

Door opnieuw op de rotatietoets te drukken doorloopt de laser achtereenvolgens de snelheden 0, 10, 50, 200
en 600 rpm, waarbij met 10 rpm voor de betere zichtbaarheid een kleine laserlijn wordt weergegeven.

De laser start steeds met het als laatste gebruikte toerental.

Na de selectie van 10rpm kan met de pijltjestoetsen rechts/links van de laser of van de afstandsbediening het
toerental continu tot op 20 rpm verhoogd resp. op 5 rpm verlaagd worden. Met de pijltjestoetsen omhoog/
omlaag kan men de lengte van de scanlijn vergroten resp. verkleinen.

Na de selectie van het toerental 50, 200 of 600 rpm kan het toerental continu verhoogd of verlaagd worden
in de horizontale automatische stand ,of in het enkel afschot met de pijltjestoetsen rechts/links van de laser
of van de afstandsbesturing. Wanneer het hoogste of het laagste toerental wordt bereikt, weerklinkt er een
toonsignaal.
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Bij het werken met een ontvanger wordt de hoogste rotatiesnelheid aanbevolen.

Let op: de scantoets kan worden gebruikt om de rotatie van de straal te stoppen.

De straal neerwaarts richten

Let op: met de richting van de straal kunt u de verticale (niet roterende)
straal laten zakken naar een markering op de vloer wanneer de laser voor
verticale toepassingen wordt gebruikt. De toets met de pijl links doet de straal
zakken, en de toets met de pijl rechts beweegt de straal omhoog. E *******

Zorg ervoor, dat de straal roteert. ke
Druk de toets links in en houd deze ingedrukt om de straal naar de vloer te richten.
Gebruik de toets omhoog en omlaag om de straal naar de markering op de vloer te richten.

Let op: de straal blijft gericht tot de lijnaanpassing van de verticale straal is voltooid, 5 seconden
nadat de laatste toets is ingedrukt gaat de straal terug naar de normale positie.

Puntmodus

Na het stoppen van de rotatie van de laserstraal in de horizontale werking, wordt de laserpunt door op de
pijitiestoetsen rechts/links te drukken stapsgewijs naar rechts resp. links bewogen.

In de verticale werking daarentegen, kan door op de pijltjestoetsen rechts/links te drukken de laserpunt met of
tegen de wijzers van de klok worden bewogen en de rotorlibel uitgelijnd worden, om de straal op het loodpunt
onder de rotor uit te lijnen.

Door de toetsen langer ingedrukt te houden wordt de puntbeweging versneld.

De straal beweegt aanvankelijk in het laag tempo en na 4 seconden in een hoger tempo. Gelijktijdig met het
zich wijzigende bewegingstempo knippert de laserstraal in het begin langzaam en na 4 seconden sneller, in
hetzelfde ritme weerklinkt er een akoestisch signaal.

scanmodus

Door eenmaal op de scantoets 8 te drukken komt het apparaat in de scanmodus, resp. stopt eerst de
rotatie.

De laser start met een openingshoek van 4°. Door opnieuw op de toets te drukken verandert de lengte van de
lijn via 45°, 90° tot 180°. Met de pijltjestoetsen rechts/links kan de lijn naar rechts of links worden bewogen.
Wanneer de toetsen langer worden ingedrukt, wordt de positioneerbeweging van de lijn versneld.

In de automatisch horizontale stand wordt door drukken op en ingedrukt houden van de pijltjestoetsen omhoog/
omlaag het scanzonebereik tot 180° vergroot resp. tot max. 0° verkleind.

Let op: de rotatie toets kan worden gebruikt om de scanmodus te stoppen.

Manuele modus

Door eenmaal kort te drukken op de manuele toets van de laser resp. de afstandsbediening schakelt de laser
van automatisch naar manuele modus, hetgeen de rode LED 5 met een knipperfrequentie van eenmaal per
seconde aangeeft. In deze modus kan de Y-as worden gekanteld door op de pijltjestoetsen ,Omhoog / Omlaag*
op het apparaat resp. van de afstandbediening te drukken en bovendien de X-as van de laser door op de
pijltiestoetsen ,Rechts/Links" te drukken.

In de verticale stand passen de knoppen met de pijlen omhoog en omlaag de laserstraal links en rechts
aan ten opzichte van de lijnrichting, en de knoppen met de pijlen Links en Rechts passen de helling van de
laserstraal aan.

Om de automatische zelfnivelleringsstand weer te activeren, dient u opnieuw de manuele knop in te
drukken.
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Eénas-hellingmodus (Y- en X- as)

Nadat aan de laser of de afstandsbediening op de pijltjestoets omhoog werd gedrukt, dient binnen 1 seconde
op de manueeltoets te worden gedrukt, om de manuele neigingmodus van de Y-as te activeren; hetgeen wordt
aangegeven door het gelijktijdige knipperen van de groene en rode LED 4/5 in een frequentie van eenmaal
per seconde. In deze modus kan de Y-as m.b.v. de pijltjestoetsen Omhoog/Omlaag op het apparaat of op
de afstandsbediening worden gekanteld, terwijl de X-as verder in de horizontale modus functioneert( z.B.
bij de inbouw van hellende, verlaagde plafonds of opritten). Nadat aan de laser of de afstandsbediening op
de pijltjestoets rechts werd gedrukt, dient binnen 1 seconde op de manueeltoets te worden gedrukt, om de
manuele neigingmodus van de X-as te activeren; hetgeen wordt aangegeven door het gelijktijdige knipperen
van de groene en rode LED 4/5 in een frequentie van 3 seconden. In deze modus kan de X-as m.b.v. de
pijltiestoetsen Rechts/Links op het apparaat of op de afstandsbediening worden gekanteld, terwijl de Y-as
verder in de horizontale modus functioneert Werkt het apparaat met 600 rpm, dan is ook de slipbeveiliging
actief, d.w.z. dat de apparaatopbouw verder wordt gecontroleerd.

Door opnieuw kort op de manuele toets te drukken gaat het apparaat terug naar het automatisch waterpas
stellen, hetgeen door de groene LED 4 wordt weergegeven.

WERKVOORBEELDEN

Binnenhuis

Akoestische plafonds

1. Bepaal en markeer de afgewerkte plafondhoogte en installeer veilig het eerste stuk
kantlat op deze hoogte.

2. Bevestig de laser aan de kantlat door het universeel opstelplateau over de kantlat te
schuiven en de vergrendelhendel naar beneden toe te trekken.

3. Zorg ervoor dat de vergrendelknop los is.

4. Om de hoogte aan te passen dient u de blokkerknopin te drukken en de laser naar de
nulmarkering (0) op de schaal te schuiven (kantlat hoogte), draai nu de vergrendelknop
vast.

Let op: voor een precisie-afstelling dient u de T-hendel te draaien totdat de
gewenste hoogte bereikt is.

Let op: om onopzettelijk vallen te voorkomen dient u een plafondkoord door een
van de veiligheidsuitsparingen te halen en een knoop in het koord te leggen.

Scheidingswanden

1. Schuif de laser langs de hoogteschaal naar de bovenste toppositie.
2. Plaats de laser over het dichtstbijzijnde controlepunt.

Let op: indien het universele opstelplateau aan de vloerrail is vastgeklemd,
dient u ervoor de zorgen dat de laser is ingesteld op de kant van de rail
(“0"-schaal).

3. Gebruik de pijltjestoetsen Rechts/Links om de straal te richten naar het verafgelegen
controlepunt

4. Ga naar het controlepunt en gebruik de afstandsbediening om de laserstraal uit
te richten naar het controlepunt.

Let op: indien u de verticale straal voor de uitrichting gebruikt, dient u de
knop met de pijl links te gebruiken om de functie van de loodrechte straal
te gebruiken en de verticale straal te bewegen naar het verder gelegen
controlepunt.

5cm(2in)

Let op: wanneer de laserstraal zich op de markering bevindt, dient u de
scanknoppen te gebruiken voor de uitrichting links en rechts.

Let op: de laser nivelleert zich automatisch opnieuw na 5 seconden nadat
de lijnuitrichting is voltooid.

5. Installeer de rail of markeer de raillijn op zowel de vloer als het plafond voor de
railinstallatie later
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Algemene constructie

Bepaling hoogte apparaat (HI)
De hoogte van het apparaat (HI) is de hoogte vande  Hoogte apparaat (HI)
laserstraal. Deze wordt berekend door het optellen
van de maatlataflezing bij een hoogtemarkering of
een bekende hoogte.

Opbouw van de laser en positionering van de

Lataflezi
meetlat met de ontvanger op een bekend hoogte- of 122 rizmg
referentiepiket (NN). HI
Ontvanger op de positie ,Op Hoogte“ van de
laserstraal uitlijnen. NN-hoogte
Optellen van de meetlataflezing bij de bekende NN- ~30,55m
hoogte, om de laserhoogte te bepalen.

Voorbeeld: HI = Lataflezi i NN-hoogt
NN-hoogte = 30,55 m SUEEIEHT NI E
Lataflezing _ +132m HI=1,32m+30,55m=31,87m
Laserhoogte = 31,87 m

De laserhoogte als referentie voor alle andere hoogtemetingen gebruiken.

Verticale opstelling

1. Plaats de universele koppeling met de
bevestigde laser op een statief in de verticale
modus.

2. Stop de rotor indien deze roteert, gebruik
vervolgens de pijltjestoetsen Rechts/Links om
de rotorlibel aan te passen.

3. Roteer de universele koppeling op het statief e
gebruik de T-hendel om de straal uit te richten
ten opzichte van de referentiepunt.

Eénas-hellingmodus (Y-as)

1. Plaats de laser over het referentiepunt (A).

2. Gebruik de richtingsnaven boven op de laser om de laser uit te
richten in de zelfnivellerende as. Maak gebruik van een statief.

3. Bevestig een ontvanger aan een meetbaak. Plaats de meetbaak
op het richtpunt en meet de hoogte van de laser (B).

Let op: gebruik deze HI als een referentie om de uitrichting
van de laser te controleren nadat de helling voor de andere
as werd ingesteld.

4. Nadat aan de laser of de afstandsbediening op de pijltjestoets
omhoog werd gedrukt, dient binnen 1 seconde op de manueeltoets
te worden gedrukt, om de manuele neigingmodus van de Y-as te
activeren.

5. Meet direct aan het toestel in de neigingsas de hoogte van de laserstraal.

6. Zonder de hoogte van de ontvanger te wijzigen, plaatst u de meetlat voor de uitlijning van de neiging op
de meetbaak van de neigingsas (C).

7. Druk op de laser de knop met de pijlen Omhoog/Omlaag in, totdat op de ontvanger wordt aangegeven dat
de laser op de juiste hoogte is.

8. Controleer de hoogte van de laser in de automatische zelfnivellerende as opnieuw met behulp van de HI
(zie stap 3)

Let op: indien de Hl is gewijzigd, dient u de laser zodanig te draaien totdat de HI in de automatische
as hetzelfde is. Zorg ervoor dat u de hoogte van de ontvanger op de meetbaak NIET wijzigt.
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WATERPASNAUWKEURIGHEID

Nauwkeurigheidscontrole (Y- en X-as)

1. Plaats de laser en nivelleer deze op 30 m van een muur.

2. Verhoog/verlaag de ontvanger tot u een niveauvermelding krijgt
voor de +Y -as. Indien u de niveaumarkeringsgroef als referentie
gebruikt, dient u een markering op de muur aan te brengen.

Let op: voor meer precisie dient u de fijngevoeligheidsinst
elling (1.5 mm) op de ontvanger te gebruiken.

3. Roteer de laser 180° (-Y-as naar de muur toe) en laat de laser
weer nivelleren.

4. Verhoog/verlaag de ontvanger tot een niveauvermelding voor de
-Y -as wordt weergegeven. Indien u de niveaumarkeringsgroef als
een referentie gebruikt, dient u een markering op de muur aan te
brengen.

5. Meet het verschil tussen de twee markeringen. Indien deze
meer dan 3 mm op 30 m verschillen, dient de laser te worden
gekalibreerd.

6. Nadat u de- Y-as hebt aangepast, dient u de laser 90° te roterenom.
Herhaal de stappen 2 tot en met 5, te beginnen bij de +X as die
naar de muur is gericht.

Nauwkeurigheidscontrole (Z- as)

Om de verticale kalibratie te controleren dient u te beschikken over een

schietlood met ten minste 10 m touw.

1. Laat het schietlood hangen van het plafond waarvan de hoogte ten
minste 10 m bedraagt.

2. Plaats de laser verticaal zodat de laser het touw bovenaan raakt.
Stop de rotatie van de straal.

3. Terwijl u de pijltjestoetsen Rechts/Links gebruikt, dient u de straal
te richten van bovenaan het touw tot onderaan.

4. Letop afwijkingen in de straal, van bovenaan het touw tot onderaan.
Indien de afwijking meer dan 1 mm bedraagt, dient de verticale as
te worden gekalibreerd.

Instructie: indien een correctie van de kalibrering noodzakelijk
is, dan gelieve onze kalibreringsinstructies op te volgen op
onze Trimble Webseite:

HYPERLINK ,http://www.trimble.com/support.shtml“ www.trimble.com/support.shtml
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M201 Universeel opstelplateau

W

No o

©

Spijkergat — maakt het ophangen van de universele houder aan een spijker of schroef mogelijk.
Spanhefboom — voor het open / sluiten van de kleminrichting.

Stopkerven — stoppen de glijconsole aan een instelpunt van de universele houder. De kerven zorgen
ervoor, dat de straal op de hoeklijn (0,0cm) of 3,1cm daarboven is uitgelijnd.

Geleidepen — past in de opnamegeleiding op het L-vormige hoekelement.

Knop—om de hoogteinstelling vast te zetten, nadat deze is ingesteld.

5/8"-11 laserschroefdraad — voor de bevestiging van de laser aan de universele houder.

L-hoekelement verhindert een zijdelings kantelen van de laser, wanneer deze aan de wandhoek wordt
gebruikt.

Snelkoppeling—om de hoogteinstelling snel te verschuiven zonder aan de T-hendel te hoeven te
draaien.

T-hendel—Hiermee kunt u de positie van de laser precies regelen (1.5 mm per omdraaiing) op het
opstelplateau.

10. Hoogteschaal — schaalmarkeringen die de positie van de laser relatief ten opzichte van de hoogte van de

16
17

muurhoek weergeven. Het instelbereik van de schaal reikt van 3,1cm boven tot 5 cm onder de muurhoek.
(De -2 markering is gejusteerd op de horizontale middellijn van het plafondrichtmerk.)

. Afleeszijde — maakt het justeren van de laser op de voor uw toepassing noodzakelijke schaalpositie
mogelijk.

. Klem voor de glijdende beugel—opent/sluit zodat de universele koppeling op een profiel kan worden
geklemd wanneer de laser voor verticale toepassingen wordt gebruikt.

. Veiligheidsuitsparingen (langs beide kanten)—bieden een plaats om aan de muur een veiligheidskoord
te bevestigen.

. Verticale-uitrichtgroeven—geeft de positie weer van de laserstraal wanneer de laser in de verticale functie
wordt opgesteld en naar de bovenste (3,1 cm) eindpositie wordt bewogen.

. 5/8“-11 statiefschroefdraad — voor het aanbrengen van de universele houder op een standaardstatief bij
het lasergebruik in de verticale modus.

. Borgmoer — van de instelling van de klemkracht.

. Kleminrichting — voor het bevestigen van de universele houder aan muurhoeken of bodemrails.
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APPARAATBEVEILIGING

Het apparaat niet blootstellen aan extreme temperaturen en temperatuurschommelingen ( niet in de auto
laten liggen ).

Het apparaat is zeer stevig gebouwd. Desondanks dient men met meetapparatuur zorgvuldig om te gaan.
Nadat het apparaat zwaar is belast, altijd de waterpasnauwkeurigheid controleren voordat de werkzaamheden
worden voortgezet.

Het apparaat kan zowel binnen als buiten worden gebruikt.

REINIGING EN ONDERHOUD

Verontreinigingen van de glasoppervlakken hebben een zeer ongunstige invioed op de kwaliteit en de reikwijdte
van de straal. Voor het reinigen wattenstaafjes gebruiken. Verontreinigingen met een vochtige, zachte doek
verwijderen. Gebruik geen scherpe reinigings- en oplosmiddelen. Vochtig apparaat buiten laten drogen.

MILIEUBESCHERMING

Apparaat, accessoires en verpakking zijn recyclebaar.
Deze handleiding is vervaardigd van chloorvrij recyclingpapier. Alle kunststoffen onderdelen zijn gekenmerkt
om voor de recycling gescheiden te worden aangeboden.

Verbruikte batterijen / accu’s niet weggooien, niet in vuur of water werpen, maar inleveren als KCA.
Mededeling voor onze Europese klanten

Voor instructies voor recycling van producten en meer informatie gaat u naar:
HYPERLINK ,http://www.trimble.com/environment/summary.html“ www.trimble.com/environment/summary.html

Recycling in Europa:

Voor recycling van Trimble WEEE

belt u: +31 (0)497 53 2430 en

vraagt u naar de “WEEE medewerker,”

of O
stuur een verzoek om recycling instructies naar:

Trimble Europe BV

T.a.v. Menlo Worldwide Logistics

Meerheide 45

5521 DZ Eersel, NL

GARANTIE

Op materiaal en fabricagefouten van het apparaat wordt in overeenstemming met de wettelijke bepalingen
24 maanden garantie verleend.

Voor schade als gevolg van gebruik van een niet gejusteerd apparaat stelt de fabrikant zich niet
aansprakelijk.

Voor begin van alle werkzaamheden altijd een nauwkeurigheidscontrole in overeenstemming met het
gelijknamige hoofdstuk uitvoeren.

De garantie vervalt met het openen van het apparaat of het verwijderen van de typeplaatjes.

63



TECHNISCHE GEGEVEVENS

Meetnauwkeurigheid®3:

Rotatie:

Reikwijdte®:

Lasertype:

Laservermogen:

Automatisch waterpasstelbereik):
Waterpassteltijd:

Waterpasindicator:

Straaldiameter®:

Reikwijdte van de afstandsbediening:

Stroomvoorziening:
Bedrijfstemperatuur:
Opslagtemperatuur:
Statiefaansluitingen:
Gewicht:
Laagspanningsindicator:
Laagspanningsuitschakeling:

1) bij 21° C

2) bij optimale atmosferische omstandigheden

3) langs de assen

Overeenstemmingsverklaring

Hiermee verklaren wij,

Trimble Kaiserslautern GmbH
dat onderstaand apparaat
HV401

door zijn ontwerp en constructie alsmede door de door ons in omloop gebrachte uitvoering beantwoordt aan

de normen

+ 0,5 mm/10 m; 10 arc sec

4 snelheden; typ. 10/50/200/600 min-*.
ca. 300 m radius met detector

rode diodelaser 635 mm

<5 mW, laserklasse 3R

typ. = 8 % (ca. + 4,8°)

typ. 30 sec.

LED knippert

ca. 8mm bij het apparaat

Standaard — max. 50m; Lange trajecten
(lenszijde) — max. 200m

4 x 1,5V monocellen type D (LR 20)
-20°C ... +50°C

-20°C ... + 70°C
5/8“ horizontaal en verticaal
3,1kg

batterij-indicator knippert / brandt
het apparaat wordt volledig uitgeschakeld

EN 61000-4-2, 2001; EN 55011, 2003; EN 61000-4-3, 2003

overeenkomstig de bepalingen van de richtlijn

Electromagnetic compatibility 89/336/EEC.
Kaiserslautern, 17-05-2005
Bernd Brieger, directeur
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INNEHALLSFORTECKNING

FOR DIN SAKERHET
APPARATELEMENT
IDRIFTTAGNING
STROMFORSORJINING
MONTERING AV LASERN
Att satta pa/stanga av lasern
Standbylaget
Rotationslage
Nedsé&nkning av strélen
Punktlage
Linjelage
Manuellt 1age
Y- eller X- axelns manuella lutningslage
ARBETSEXEMPEL
Invandigt
Akustiska innertak
Stenmur och skiljevaggar
Generell konstruktion
Hur man faststéaller apparatens hojd (HI)
Vertikal uppstallning
Enaxel-Lutningsdrift (Y-axeln)
AVVAGNINGSNOGGRANNHET
Att kontrollera kalibreringen av Y-och X-axlar
Att kontrollera kalibreringen av Z-axeln (Vertikalaxeln)
M201 -Universalfaste
APPARATSKYDD
RENGORING OCH SKOTSEL
MILIOSKYDD
GARANTI
TEKNISKA DATA

FOR DIN SAKERHET

LASERSTRALING
STIRRA EJ IN | STRALEN

LASER KLASS 3R

 Avlagsna inte varningsskyltar pa apparaten!

« Lasern &r av klass 3R (max. 5mW, 600..680 nm; DIN EN 60825-1:2001-11).
« P.g.a. den koncentrerade stralen maste aven stralbanan beaktas och sakras med god marginal!
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« Blicka aldrig in i laserstralen och lys aldrig in i 6gonen pa andra personer! Detta galler &ven vid storre avstand

till lasern!

« Stall alltid upp lasern s&, att den inte kan stréla pa personer i égonhojd (se upp vid trappor och vid

reflexioner).
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APPARATELEMENT

Knappar pa manéverpanelen
Strombrytare

2 Batteriindikering

3 Manuell/ Standbylaget-tangenten
4 Drifts-/avvagningsindikering

5 Manuell-/Hl-varningsindikering
6
7
8

=

Pilknapparna (Ned/Upp)
Pilknapparna (Hoger/Vanster)

Linjeknapp
9 Hastighets- och rotationsknapp
10 Rotor

11 Solskarm

12 Dioptersikt

13 Rotorlibell

14 Infrar6d mottagare for fjarrkontroll
15 Mottagningslins for uppriktning pa langa strackor
16 Centreringsmarkeringar

17 Uttag for batteriladdning

18 Béarhandtag

19 Batterilock

20 5/8“-11 Stativanslutningar

21 Gummifotter

IDRIFTTAGNING

STROMFORSORJNING

Batterier
Varning

- NiMH-batterier kan innehalla en ringa méangd av skadeamnen.

- Se till att batterierna laddas upp fore forsta anvandandet och efter varje langre driftsuppehall.

- Anvand endast av tillverkaren rekommenderade batterieladdare for att ladda upp batterierna.

- Batterierna far ej 6ppnas, eldas upp eller kortslutas pa grund av risk fér personskador som kan
uppsta genom eld, explosion, batterisyra eller uppvarmning av batterierna.

- Beakta de nationella foreskrifterna som géaller for avfallshantering betréffande batterier.

- Forvara batterier oatkomliga for barn. Skulle batterier raka svéljas undvik att kréka. Tag omedelbart
kontakt med lakare.

Satta i batterier/laddningsbara batterier

Ta av batterifackets lock genom att vrida centrallaset 90°. Lagg i batterierna i batterifacket s, att minuskontakten
ligger pa batterispiralfjadrarna. Lagg pa locket och fixera med centrallaset.

Vid anvéandning av alkalibatterier férhindrar en mekanisk sakring att de laddas. Endast de
laddningsbara batteriernas originalpaket till&ter laddning i apparaten. Laddningsbara batterier
fran andratillverkare maste laddas externt.

Ladda batterierna

Lasern levereras med NiMH-batterier.

Batterilampan 2 informerar genom langsam blinkning om att batterierna maste bytas resp. laddas (3,8 — 4,0
V). Vid ytterligare urladdning lyser LED:en permanent (<3,8 V), innan apparaten slar fran komplett.

Det tillhérande natladdaren behdver ca 10 timmar for att ladda tomma batterier. Satt harfor i laddarens
stickkontakt i apparatens laddningsuttag. Laddningsfunktionen visas av en rod indikeringslampa pa
kontaktladdaren. Nya, resp. batterier som inte anvants pa ett langre tag, uppnar inte full effekt férran efter fem
laddnings- och urladdningscykler.

Batterier bor endast laddas nar apparatens temperatur ligger mellan 10°C och 40°C. Laddning vid
hoégre temperaturer kan skada batterierna. Laddning vid lagre temperaturer férlanger laddningstiden
och minskar kapaciteten, vilket leder till att de laddningsbara batterierna far en reducerad effekt och
en lagre driftstid.
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MONTERING AV LASERN

Positionera apparaten horisontellt eller vertikalt i 5nskad hojd pa ett stabilt underlag eller medels stativanslutning
pa ett stativ eller vaggfaste. Apparaten registrerar automatiskt horisontellt eller vertikalt driftsatt allt efter
apparatens lage vid tillkopplingen.

For lutnings- eller axeluppriktning pa langa strackor (upp till 200m) ska man sékerstélla att sidan med
mottagningslinsen 15 pekar mot uppriktningspunkten.

Att satta pa/stanga av lasern

Tryck pa strombrytaren 1 for att tillkoppla apparaten. Alla LED-lampor 2, 4, 5 lyser d& upp i 2 sek. Avvagningen
borjar omedelbart. Tryck pd knappen en gang till for att frAnkoppla apparaten. Under avvagningen star
rotorn stilla, avvagningsindikeringen 4 blinkar (1x per sek.). Apparaten ar avvagd nar laserstrélen lyser och
avvagningsindikeringen 4 inte blinkar langre. Avvagningsindikeringen lyser permanent i 5 min., sedan visar
den genom att blinka pa nytt (1x var 4:e sek.) att lasern arbetar i automatisk drift.

Efter tillkopplingen av lasern och den automatiska avvagningen startar lasern i det driftlage som utférdes
senast.

Under nivelleringen kan varvtal, scanlinjelangd och —position véljas omedelbart (Set and Forget), varvid
laserstrélen redan &r synlig och sedan frankopplas fram till att sjalvnivelleringen har avslutats.

Om apparaten star snett mer an 8 % (sjalvavvagningsomradet), blinkar laser och avvagningsindikeringar i
sekundtakt. Apparaten méste da uppriktas pa nytt.

Om lasern befinner sig utanfor sjalvnivelleringsomradet i dver 10 minuter, frankopplas apparaten
automatiskt.

Efter att lasern sttt plant i mer &n 5 minuter i horisontellt Iage och rotorn

roterar vid 600 varv/m, aktiveras hojdalerten. Om lasern stors (stativet knuffas mm.)

sd att laserstralens hojd andras med mer an 3 mm, stanger hojdalerten ned

lasern och rotorn och de réda lysdioderna blinkar tvd ganger i sekunden (dubbelt s&

fort som i manuellt 1age). For att &terfa ett plant lage, stang av och satt pa lasern.

Kontrollera den initiala referenshojden efter att lasern ater horisonterats.

Standbylaget

Standbylage &r en strombesparande funktion som konservera batterilivet.

Tryck och hall ned fjarrkontrollens eller apparaten manuella knapp i 3 sekunder for att aktivera standbylage.
Not: N&r standbyléget aktiverats, stangs laserstralen, rotorn, sjalvhorisonteringssystemet och lysdioderna ned,
men hojdalerten forblir aktiverad.

For att tala om att lasern finns i standbylaget snarare an i avstangt lage, blinkar den lysdioden for
batteritillstdnd en gang i 4 sekunder.

For att deaktivera standbylége och aterstélla fullstandig drift till lasern, tryck och hall ned fjarrkontrollens eller
apparaten manuella knapp i 3 sekunder. Lasern och alla dess funktioner sétts p& pa nytt.

Rotationslage

Genom att trycka pa rotations-/hastighetsknappen 9 kommer apparaten i rotationslage, resp. stoppar forst
linjelaget.

Genom ytterligare tryckning av rotationsknappen gar lasern i tur och ordning igenom hastigheterna 0, 10, 50,
200 och 600 min‘, varvid en liten laserlinje tillférs vid 10 min, for att forbattra synligheten.

Lasern startar alltid med det senast anvanda varvtalet.

Efter val av 10 min* kan man 6ka varvtalet kontinuerligt upp till 20 min** resp. sénka det till 5 min™* med hjalp
av laserns eller fjarrkontrollens pilknappar Hoger/Vénster. Med pilknapparna Upp/Ned kan man &ka resp.
minska linjelangden.

Efter val av varvtalet 50, 200 eller 600 min* kan man 6ka eller minska varvtalet kontinuerligt i horisontell
automatisk drift eller i enaxel-lutningsdrift med hjalp av laserns eller fjarrkontrollens pilknappar Hoger/Véanster.
Nar det hogsta eller lagsta varvtalet nads, ljuder en signal.

Vid arbeten med en mottagare rekommenderas den hdgsta rotationshastigheten.

Not: Zonavsokningsknappen kan anvandas for att stoppa strélens rotation.
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Nedsankning av stralen

Not: Stralsankningen sanker den perpendikuléra (icke-roterande) strélen
till ett marke p& golvet nar lasern anvands for vertikala applikationer. Den
vanstra knappen sanker ned strélen, och den hégre knappen flyttar upp
stralen.

Forvissa dig om att strélen roterar.
Tryck och héll ned den vanstra knappen for att sanka stralen mot golvet.
Anvand upp- och nedknapparna for att justera den sankta stralen till det 6nskade golvmaérket.

Not: Stralen forblir nedsankt tills linjejusteringen av den perpendikulara stralen &ar avslutad, vid vilken
tid den atergar till dess normal lage 5 sekunder efter att den sista knappen trycktes.

Punktlage

Nar laserstralen har slutat rotera i horisontellt driftsatt, flyttas laserpunkten runt stegvis at hoger resp. vanster
genom tryckning av pilknapparna.

| vertikalt driftsatt daremot kan man genom tryckning av pilknapparna Hoger/Vanster flytta laserpunkten
medurs/moturs samt rotorlibellen uppriktas for att upprikta strdlen mot lodpunkten under rotorn.

Om knapparna halls intryckta langre flyttas punkten snabbare.

Stralen ror sig i borjan i fin- och efter 4 sekunder i grov-positioneringstempo. Samtidigt som rorelsehastigheten
andras, blinkar laserstrélen langsamt i borjan och snabbare efter 4 sekunder, i samma takt ljuder en akustisk
signal.

Linjelage

Genom att trycka pa linjeknappen 8 en gdng kommer apparaten i linjelage, resp. stoppar forst rotationen.
Lasern startar med en éppningsvinkel pa 4°. Vid ytterligare tryckning av knappen férandras linjens langd till
45°, 90° och 180°. Med pilknapparna Hoger/Vanster kan linjen flyttas &t hoger eller vanster. Om knapparna
halls intryckta langre, paskyndas linjens positioneringsrorelse.

| horisontell automatisk drift férstoras scanzonen upp till 1800 resp. férminskas till 00 genom att man trycker
pa pilknapparna Upp/Ner och haller dem intryckta.

Not: Rotationskontrollknappen kan anvandas for att stoppa avsokningslaget.

Manuellt lage

Med hjalp av apparaten eller fjarrkontrollen kan apparaten kopplas om fr&n den automatiska sjalvavvagningsdriften
till den manuella driften genom att knappen Manuell trycks kortvarigt en gang; detta signaliseras genom att
den réda LED:en 5 blinkar i sekundtakt. | detta driftlage kan Y-axeln lutas genom tryckning av pilknapparna
Upp/Ned pa apparaten resp. fjarrkontrollen och dessutom laserns X-axel genom tryckning av pilknapparna
Hoéger/Véanster .

| vertikalt lage justerar upp- och nedknapparna laserstralen till vanster och héger, och vénster- och
hégerknapparna justerar laserstrélens lutning.

Tryck pa den manuella knappen igen for att aterga till automatiskt sjélvhorisonteringsléage.

Y- eller X- axelns manuella lutningslage

Efter att pilknappen Upp tryckts pa lasern eller fjarrkontrollen, ska man trycka p& den manuella knappen inom 1
sekund, for att aktivera Y-axelns manuella lutningslage; vilket signaliseras av att den grona och réda LED:en 4/5
blinkar samtidigt i sekundtakt (i vertikallage kopplar man frdn Manuell direkt tillbaka till sjalvavvagningsdriften. |
detta driftlage kan Y-axeln lutas med hjalp av pilknapparna Upp/Ned pa apparaten eller fiarrkontrollen, medan
X-axeln fortsatter att arbeta i automatisk horisontaldrift (t.ex. vid inbyggnad av lutade, insatta innertak eller
uppfarter). Efter att pilknappen Hoger har tryckts pé lasern eller fjarrkontrollen, ska man trycka p& den manuella
knappen inom 1 sekund, for att aktivera X-axelns manuella lutningslage; vilket signaliseras av att den gréna och
roda LED:en 4/5 blinkar samtidigt var 3 sekund. | detta driftlage kan X-axeln lutas med hjalp av pilknapparna
Hoger/Vanster pa apparaten eller fiarrkontrollen, medan Y-axeln fortsétter att arbeta i automatisk horisontaldrift.
Om apparaten arbetar med 600 min*, s& &r dven stegsakringen aktiv, dvs. apparatuppbyggnaden fortsatter
att dvervakas, fastan Y- eller X- axeln har lutats manuellt.

Vid ytterligare en kortvarig tryckning av knappen Manuell kopplas apparaten tillbaka till den automatiska
sjalvavvagningsdriften, vilket visas av den grona LED:en 4.
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ARBETSEXEMPEL

Invandigt

Akustiska innertak

1. Faststall och markera den fardiga hojden for innertaket och installera fast den forsta
vaggelementsdelen till denna hojd.

2. Fast lasern pa vaggelementet genom att skjuta klamman p& universalfastet over
véaggelementet och dra ned Iasstangen.

3. Se till att Iasratten p& universalfastet sitter 16s.

4. For att justera hojden, tryck pa snabbfrikopplingsknappen, skjut lasern till
nolimarkeringen (0) pa skalan (hojd av vaggelement), och vrid l&sratten for att dra at
den.

Not: Vrid T-handtaget i den riktning som passar justeringens behov for att
utféra finjustering.

Not: For att minimera risk for tappning, for in en innertakstrdd genom ett av
sékerhetshalen och tvinna traden.

Stenmur och skiljevaggar

1. Skjut lasern langs hojdskalan till det dversta stoppléaget.
2. Placera lasern ovanfér den intilliggande vaggens kontrollpunkt.

Not: Om universalfastet &r fastspant till golvspéret, se till att lasern &r satt
vid spérets kant (“0” skala).

3. Anvéand pilknapparna Hoger/Vanster for att sikta stralen mot den bortersta vaggens
kontrollpunkt. Justera laserns linjekontroll tills du iakttar att laserstralen reflekteras
fran malet.

4. Gatill den bortersta vaggens kontrollpunkt och anvand fijarrkontrollen for att justera
laserns linje tills laserstralen ar uppriktad mot méarket.

Not: Om Du anvander den lodrata strélen for uppriktningen, anvand
vansterpilknappen for att aktivera stralsankningsfunktionen och for att flytta
den perpendikulara stralen till bortersta vaggens kontrolimarke.

Not: Nar lasern befinner sig vid méarket, anvand linjeknapparna for vanster-
och hdégerjustering.

Not: Lasern horisonterar automatiskt p& nytt 5 sekunder efter att
linjejusteringen avslutats.

5. Justera rotationshastigheten eller zonavsokningen for maximal stralsikt éver
arbetsomradet.

69



Generell konstruktion

Hur man faststaller apparatens hojd (HI)
Apparatens hojd (HI) &r lika med laserstrélens hojd.
Den faststélls genom att addera en position pa
laserméatstangen med en hojdmarkering eller en
bekant hojd.

Laserns montering och lasermatstangens placering
med mottagaren p& en bekant hojd- eller referensstang
(NN).

Rikta in mottagaren pa positionen ,pa hojd“ med
laserstralen.

Addera positionen pa lasermatstdngen med den
bekanta NN-hojden for att faststéalla laserns hojd.

Exempel:

NN-hojd = 30,55 m
Lasermatstangens position = +1,32m
Laserns hojd = 31,87 m

Apparatens hojd (HI)

HI

1]
Lasermétstangens
position
1,32m
NN-hojd
—30,55m

HI = Lasermatsiéngens position + NN-hojd
HI=1,32m+30,55m=23187m

Anvand laserns hojd som referens for alla andra héjdmétningar.

Vertikal uppstallning

1. Montera universalfastet med pékopplad laser
pa ett trefotsstativ i vertikalt lage.

2. Stanna rotorn om den roterar. Anvand
pilknapparna Hoger/Vanster for att justera
rotorlibellen.

3. Rotera universalfastet pa trefotsstativet och
anvand T-handtaget for att rikta upp stralen till
referenspunkten.

Y- axeln manuella lutningslage
1. Stéll upp lasern ovanfor referenspunkten (A).

2. Med hjalp av dioptersikten langst upp pa lasern rikta upp lasern
mot énskad riktningshub i den axel som bor
sjalvhorisonterings-lage. Vrid lasern pa trefotsstativet tills den &r

ordentligt uppriktad.

3. Kopplaen mottagare till en avvéagningsstang. Stéll avvagningsstangen
p& den sjalvhorisonteringsaxelns riktningshub fér att kontrollera

laserns hojd (B).

Not: Anvénd denna HI som referens for att kontrollera laserns
uppriktning efter den andra axelns lutning installts.

anvandas i

4. Efter att pilknappen Upp tryckts pa lasern eller fjarrkontrollen, ska
man trycka pa den manuella knappen inom 1 sekund, for att aktivera

Y-axelns manuella lutningslage.

5. Mat laserstralens hojd i lutningsaxeln direkt pa apparaten.
6. Utan att forandra mottagarens hojd satter du matstangen for uppriktning av lutningen pa lutningsaxelns

riktningsplugg (C).

~

. Tryck pa laserns upp- och nedpilknappen tills Du erhaller en nollmarkerad avlasning pa mottagaren.

8. Kontrollera pa nytt laserns hojd i den automatiska sjélvhorisonteringsaxeln med hjélp av Hl i steg 3.

Not: Om HI har andrats, rotera lasern tills Du aterigen erhaller en nollmarkerad avlasning. Se till att
INTE &ndra mottagarens héjd pa avvagningsstangen.

70



AVVAGNINGSNOGGRANNHET

Att kontrollera kalibreringen av Y Z-och X-axlar

1.
2.

Stéll upp och horisonterar lasern 30 m (100 fot) fr&n en vagg.
Hoj/séank mottagaren tills Du erhaller en nollmarkerad avlasning
+Y-axeln. Genom att anvanda nollmarkeringssparet som
referensen, gor ett marke pa vaggen.

Not: For 6kad noggrannhet, anvand (1,5 mm) pa
mottagaren.

. Rotera lasern 180° (-Y-axeln mot vaggen) och Iat lasern

horisontera pa nytt.

. Hoj/sank mottagaren tills Du erhaller en nollmarkerad avlasning

pa -Y-axeln. Genom att anvénda nollmarkeringssparet som
referensen, gor ett marke pa vaggen.

. Mat skillnaden mellan de tva marken. Om de skiljer sig med mer

an 3 mm vid 30 m behdver lasern kalibreras.

. Efter att Du justerat Y-axeln, rotera lasern 90°. Upprep stegen 2-5

och bérjar med +X -axeln som &r vand mot vaggen.

Att kontrollera kalibreringen av Z-axeln (Vertikalaxeln)
Du behéver ett blylod med minst 10 m strang.

1.

2.

3.

Hang blylodet fran innertaket pa ett rum med en hojd pa minst
10 m.

Stall upp lasern i vertikalt 1age sa att laserstralen traffar langst upp
pa snoret. Stanna stralens rotation.

Med hjélp av pilknapparna Hoger/Vanster, styr stralen fran langst
upp pa strangen till langst ned pa den.

. Sok efter eventuella avvikelser i stralen fran langst upp till langst ned

pa strangen. Om avvikelsen &r stérre &n 1 mm, maste vertikalaxeln
kalibreras.

Upplysning: Om kalibreringen behover korrigeras, var god f6l]
da kalibreringsanvisningarna pa& Trimbles webbsida:

l<—30m (100 fy —>

10m
(30 ft)

HYPERLINK ,http://www.trimble.com/support.shtml“ www.trimble.com/support.shtml
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201 -Universalfaste

Spikhdl—gor att Du kan hanga universalfastet p& en spik eller skruv.
Klamspak — for att Oppna/sténga fastsattningsdonet.
Stoppskaror—hindrar skjutkonsolen fran att flyttas forbi en faststalld punkt p& universalfastet. Skarorna
sékerstéller att stralen &r riktad mot vaggvinkeln (0,0cm) eller 3,1cm ovanfor.
Styrklack — passar i den fastgejd som sitter p& L-vinkeln.
Konsolratten—drar at/lossnar skruvarna som haller skjutkonsolen p& plats efter att dess lage placerats
ovanfor hojdskalan.
5/8"-11-laserfaste—gor att Du kann fasta lasern till universalfastet.
L-vinkel — forhindrar att lasern vélter i sidled nar lasern anvéands i vagghéllaren.
Snabbfrikopplingsknapp—Iater dig flytta skjutkonsolen utan att behéva vrida p& T-handtaget.
T-handtag—gor att Du kan finjustera laserns lage (1,5 mm per varv) pa universalfastet.

. Hojdskala—har graderade marken som indikerar laserns lage i forhallande till vaggelementets hojd.
Justeringsintervallet pa skalan ar fr&n 3,1 cm ovanfor vaggelementets hojd till 7,5 cm under det.

. Avlasningskant—Iater dig justera lasern till den skalposition som ar lamplig fér vad din applikation
kréaver.

. Skjutkonsolens klamback—oOppnar/stanger sa att universalfastet kan fastspannas till en stodplanka nar
lasern anvands for vertikala applikationer.

. Sakerhetshal (p& bagge sidor)—ger en plats till vilken ett sakerhetstrad kan bindas vid montering till en
Vagg.

. Vertikala uppriktningsmarken— visar laserstralens position nar lasern ar uppstalld i vertikalt Iage och den
flyttas upp till hogsta (3,1 cm).

. 5/8“-11-trefotsstativfaste—gor att Du kan ansluta universalféstet till ett standard trefotsstativ nar Du anvander
lasern i vertikalt lage.

. Lasmutter—gor att Du kan justera fastspanningskraften.

. Klamma—oppnar/stanger sa att universalfastet kan kopplas till ett vaggelement eller golvspar.



APPARATSKYDD

Utsétt inte apparaten for extrema temperaturer och temperaturfluktuationer (Iat den inte ligga kvar i bilen).
Apparaten & mycket robust. Trots detta maste man hantera matinstrument forsiktigt. Efter kraftig yttre paverkan
maste man kontrollera avvagningsnoggrannheten fore fortsatt arbete.

Apparaten kan anvéndas inom- och utomhus.

RENGORING OCH SKOTSEL

Smuts pa glasytorna paverkar stralens kvalitet och rackvid avsevart. Rengor dem med bomullspinnar. Se till
att inget ludd fastnar. Anvand inga skarpa rengérings- coh losningsmedel. Lat apparaten lufttorka om den &ar
vat.

MILJOSKYDD

Apparat, tillbehor och férpackning bor atervinnas pa ett miljévanligt satt.
Denna anvisning har tryckts p& klorfritt tillverkat atervinningspappar. Alla plastdelar &r markta for respektive
atervinning.

Forbrukade batterier far inte kastas i hushéllssopor, i eld eller vatten, utan méaste avfallshanteras pa
ett miljévanligt satt.

Meddelande till vara europeiska kunder

For information om produktatervinningsinstruktioner och ytterligare information, besok:
HYPERLINK ,http://www.trimble.com/environment/summary.html“ www.trimble.com/environment/summary.html

Atervinning i Europa
For att atervinna Trimble WEEE,
ring: +31 497 53 2430,

och

fraga efter “WEEE-medarbetaren,” eller

skicka en anhallan om atervinningsinstruktioner till: ON
Trimble Europe BV

c/o Menlo Worldwide Logistics

Meerheide 45

5521 DZ Eersel, NL

GARANTI
Apparaten har enligt de lagstadgade bestammelserna 24 manaders garanti pd material och tillverkningsfel.
Vi ansvarar ej for skador som uppstar till féljd av anvandning av en feljusterad apparat.

Genomfor alltid en noggrannhetskontroll enligt avsnittet med samma namn innan du paborjar arbetet.
Garantin upphor att galla om apparaten éppnas eller typskyltarna avlagsnas.
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TEKNISKA DATA

Matnoggrannhet*=:
Rotation:

Rackvidd*:

Lasertyp:

Lasereffekt:
Sjalvavvagningsomrade:
Avvagningstid:
Avvagningsindikering:
Straldiameter*:
Fjarrkontrollens rackvidd:

Stromforsorjning:
Driftstemperatur:

Lager temperatur:
Stativanslutningar:

Vikt:
Lagspanningsindikering:
Lagspanningsfrankoppling:

1) vid 21° Celsius

+ 0,5 mm/10 m; 10 arc sec

4 hastigheter; typ. 10/50/200/600 min™.
ca 300 m radie med detektor

rod diodlaser 635 nm

<5 mW, laserklass 3R

typ. = 8 % (ca. + 4,8°)

typ. 30 sek.

LED blinkar

ca 8 mm vid apparaten

Standard — upp till 50m; langa stréackor
(linssidan) — upp till 200m

4 x 1,5V batterier typ D (LR 20)
-20°C ... +50°C

-20°C ... + 70°C
5/8" horisontellt och vertikalt
3,1kg

batteriindikeringen blinkar/lyser
Apparaten slar fran fullstandigt

2) vid optimala atmosfariska forutsattningar
3) langs axlarna

Forsakran om dverensstammelse

Vi

Trimble Kaiserslautern GmbH

forsakrar med ensamansvar att produkten

HV401

som denna forsékran galler for, stammer 6verens med foljande normer
EN 61000-4-2, 2001; EN 55011, 2003; EN 61000-4-3, 2003

enligt bestammelserna i riktlinje

Electromagnetic compatibility 89/336/EEC.

Kaiserslautern, 2005-05-17

Bernd Brieger, Verkstallande direktor
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INDHOLDSFORTEGNELSE

SIKKERHEDSANVISNINGER
LASERENS ENKELTDELE OG BENAVNELSER
IBRUGTAGNING

Stremforsyning

Opstilling af laser

Teend/sluk

Rotation

Lodstralesaenkning

Punkt

Linie (scanning)

Manuel anvendelse

Afsaetning af enkelt-fald (Y- eller X-akse)
ARBEJDSEKSEMPLER

Nedsznkede lofter

Skilleveegge

Hgjdeafsaetning

Lodret anvendelse

Afseetning af enkelt fald (Y-akse) med overvaget X-akse

PRZCISION

Preecisionskontrol (Y- og X-aksen)
Preecisionskontrol (Z- aksen)
M201 Universalholder

BESKYTTELSE AF LASEREN
RENG@RING OG PLEJE
MILIZGHENSYN

GARANTI

TEKNISKE DATA

SIKKERHEDSANVISNINGER

LASERSTRALING
SE IKKE IND | STRALEN

LASER KLASSE 3R

Advarselsskilte pa laseren ma ikke fiernes!

Laseren er klasse 3R (max. 5 mW, 600..680 nm; DIN EN 60825-1:2001-11).
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Veer opmaerksom pa, at laserstralen har lang reekkevidde, og derved kan genere andre laser-brugere eller

veere til ulempe eller fare for personer i nserheden.

Se aldrig ind i laserstralen og ret den ikke mod andre personers gjne!

Opstil altid laseren saledes, at stralen ikke er i gjenhgjde (veer opmeerksom pa trapper og pa risiko for

refleksioner).
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BETEGNELSER

Afbryder
Batteri-indikator
Manuel / standby-tast
Nivelleringsindikator
Manuel / Hl-advarselslampe
Piletast op / ned
Piletast hgjre / venstre
Scan-tast

9 Hastigheds- og rotationstast
10 Rotorhoved
11 Beskyttelseskappe
12 Akse-markeringer
13 Rotorlibelle
14 IR-sensorer til fiernbetjening
15 IR-sensor m. linse til fjernbetj. over lange afstande
16 Centreringsmarkeringer
17 Ladestik
18 Beerehandtag
19 Batterikassette
20 Gevindbgsning t. stativskrue 5/8” UNC
21 Gummifgdder

IBRUGTAGNING

O~NO O WNPE

Strgmforsyning

Batterier
Advarsel

NiMH-batterier kan indeholde sma maengder af skadelige stoffer.

Sarg for, at batterierne oplades fuldt for farste brug og efter laengere tid uden brug.
Til opladning bruges udelukkende ladere af den medleverede type.

Batterier ma ikke bnes, bortskaffes gennem forbraending eller kortsluttes.
Bestemmelser om miljgvenlig bortskaffelse skal overholdes.

- Batterier opbevares utilgeengeligt for barn.

Iseetning af batterier

Batterikassettens laseskrue drejes 90°. Batterierne/akkumulatorerne iseettes saledes, at minus-polen vender
mod spiralfjedrene. Laget seettes pa igen og lases med laseskruen.

Ved brug af alkalibatterier forhindres opladning ved hjeelp af en mekanisk sikring. Kun den
originale akku-pakke muligger opladning i laseren. Fremmede akkumulatorer skal oplades
eksternt.

Opladning af akkumulatorer

Laseren bliver leveret med NiMH-batterier.

Nar batteriindikatoren (2) begynder at blinke langsomt, er spaendingen 3,8-4V, og batterierne skal oplades.
Ved yderligere afladning lyser indikatoren permanent (<3,8 V), far laseren standser helt.

Det tager ca. 10 timer at oplade tomme akkumulatorer med den medfglgende lader. Akkumulatorer, der er
nye eller ikke er blevet anvendt i leengere tid, opnar ferst deres fulde kapacitet efter ca. fem gange op- og
afladning.

Akkumulatorer ma kun oplades, nar laserens temperatur er mellem 10°C og 40°C. Opladning
ved hgjere temperaturer kan beskadige akkumulatorerne. Opladning ved lavere temperaturer
forleenger opladningstiden og reducerer kapaciteten. Dette medfgrer reduceret ydelse og levetid af
akkumulatorerne.
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Opstilling af laser

Laseren opstilles vandret eller lodret pa et stabilt underlag eller anbringes i den gnskede hgjde ved hjeelp af
en stativskrue pa et stativ eller en vaegholder. Alt efter laserens position, nar der teendes for den, registrerer
den automatisk, om den skal anvendes vandret eller lodret.

For heeldnings- eller aksejustering over lange afstande (op til 200m) skal det pases, at siden med IR-sensoren
for lange afstande (15) vender den gnskede retning.

Teend/sluk for laseren

Ved tryk pa afbryderen (1) teendes laseren og alle LED-indikatorer (2, 4, 5) lyser i 2 sek.

Selv-nivelleringen begynder med det samme. For at slukke trykkes igen pa tasten.

Under nivelleringen star rotoren stille, nivelleringsindikatoren (4) blinker (1 x pr. sek.). Laseren er klar til brug, nar
laserstralen lyser og nivelleringsindikatoren (4) ikke leengere blinker. Nivelleringsindikatoren lyser konstant i 5
min., derefter viser den gennem ny blinken (1x hvert 4 sek.), at laseren arbejder i den automatiske funktion.
Nar laseren har nivelleret sig ind, starter den i senest anvendte driftsform (rotation, scanning, punkt).

Hvis laseren har en hzeldning pa mere end 8% (selvnivelleringsomrade), blinker laseren og nivelleringsindikatorerne
skiftevis én gang pr. sekund. | sa fald skal laseren rettes bedre op.

Nar laseren befinder sig mere end 10 minutter uden for selvnivelleringsomradet, slukker den automatisk.
Laseren har en indbygget overvagningsfuntion (HI), der automatisk treeder i kraft, nar laseren har roteret med
600rpm i mere end 5 minutter. Hvis laseren herefter udseettes for pavirkning, der flytter laserplanet mere end
3mm, standser rotationen, og den rade diode (5) pa tastaturet blinker hurtigt (2 x pr. sekund,- dobbelt sa hurtigt
som ved manuel drift). Med 2 tryk pa teend / sluk-tasten bringes laseren i drift igen. Det vil i den situation veere
tilrddeligt at kontrollere, om laserplanets hgjde er eendret.

Standby

Standby er en energisparefunktion, der forleenger batteriernes drifttid.
Laserens eller fiernbetjeningens manuel-tast (3) skal holdes nedtrykket i 3 sekunder for at seette laseren pa
standby.

Bemeerk: Nar standby-modus er aktiveret, er laserstralen, rotoren, selvnivelleringssystemet og
LED’erne slukket, men overvagningsfunktionen forbliver dog aktiv.

Batteridioden blinker hvert 4. sekund for at angive, at laseren befinder sig i standby og ikke er slukket.
Laserens eller fiernbetjeningens manueltast holdes nedtrykket i 3 sekunder for at bringe laseren tilbage i drift.
Herved taender laseren og rotationen genoptages.

Rotation

Ved tryk pa rotations-/hastighedstasten (9) bringes laseren til at rotere. Ved gentagne tryk pa rotationstasten
veelges hastighederne 10, 50, 200, 600, 0 rpm. Ved 10 rpm vises en lille laserlinie for bedre synlighed.
Laseren starter altid med det senest anvendte omdrejningstal.

Efter valget af 10 rpm kan omdrejningstallet trinlgst forgges til 20 rpm hhv. nedseettes til 5 rpm med laserens eller
fiernbetjeningens piletaster hgjre/venstre. Med piletasterne op/ned kan linjeleengden gges eller mindskes.
Nar omdrejningstal 50, 200 eller 600 er valgt, kan omdrejningstallet trinlgst gges eller mindskes med laserens
hhv. fiernbetjeningens piletaster hgjre/venstre, hvis laseren ikke anvendes med fald i 2 akser. Nar hgjeste eller
laveste omdrejningstal er naet, hgres et lydsignal.

Ved brug af modtager skal laseren kgre med max. omdrejningstal.

Bemazerk: Rotationen kan ogsa standses ved tryk pa scan-tasten.

Lodstraleseenkning

Med lodstrélesaenkningen kan den vandrette topstréle seenkes mod gulv, nar laseren

anvendes lodret roterende. Ved hjeelp af laserens piletaster hgjre/venstre eller

fiernbetjeningen kan strélen saenkes eller haeves.

Kontrollér at laseren roterer. Cf 7777777

Venstre piletast trykkes og holdes nedtrykket for at seenke strélen til gulvet.

Brug piltasterne op/ned for at bevaege den seenkede stréle til venstre eller hgjre s&

markeringen pa gulvet rammes.

Den nedseenkede strale forbliver i denne position, indtil stralens sideindstilling er afsluttet og karer tilbage i
sin normale (vandrette) position 5 sekunder efter sidste tryk pa en piletast.
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Punkt

Med standset rotation flyttes laserpunktet trinvis til venstre eller hgjre ved tryk pa piletasterne venstre/hgijre.
| modszetning dertil kan laserpunktet flyttes i vertikaldrift med hhv. mod urets retning gennem tryk pa piltasterne
hgjre/venstre, og rotorlibellen justeres for at sigte strdlen mod lodpunktet nedenfor rotoren.

Holdes tasterne nedtrykket i lzengere tid, forages punktbevaegelsen. | begyndelsen flytter strdlen sig med
finpositionerings- og efter 4 sekunder med grovpositioneringshastighed.

Samtidig med den forandrede bevaegelseshastighed blinker laserstrélen i begyndelsen langsomt og efter 4
sekunder hurtigere; i samme takt hares et akustisk signal.

Scanning

Ved et enkelt tryk pa linietasten (8) bringes laseren til at scanne.

Scanningen begynder med en scan-vinkel pa 4°. Gentagne tryk pa tasten eendrer scan-vinklen over 45°, 90°
op til 180°. Med piltasterne hgjre/venstre kan scan-linien flyttes til hgjre eller venstre. Ved leengere tryk pa
tasterne flyttes scan-linien hurtigere.

Nar laseren arbejder fuldautomatisk, kan scan-vinklen med piletasterne op/ned andres trinlgst mellem 0°
og 180°

Scanningen kan afbrydes ved tryk rotationstasten (9).

Manuel anvendelse

Ved et kort tryk pd manuel-tasten (3) pa enten laseren eller fiernbetjeningen kan automatikken kobles fra. Nar
laseren er i manuel drift, vises dette ved, at rade diode over laserens manuel-tast blinker 1 gang pr. sekund.
Nu kan Y-aksen heeldes ved tryk pa piltasterne ,op/ned” pa laseren eller fiernbetjeningen, og laserens X-akse
ligeledes indstilles ved at tryk pa piltasterne ,hgjre/venstre*.

Under lodret brug drejer piltasterne ,op/ned” det lodrette laserplan til hgjre/venstre, medens piletasterne
"venstre/hgjre” sendrer det lodrette laserplans haeldning.

Manueltasten trykkes igen for at skifte tilbage til automatisk drift.

Anvendelse med fald i 1 akse (Y- akse eller X-akse)

Efter at piltasten "op” er blevet trykket pa laseren eller fiernbetjeningen, skal manueltasten trykkes indenfor 1
sekund for at aktivere Y-aksens manuelle haeldning.

Dette vises ved samtidig blinken af den grgnne og rede LED (4 og 5) én gang pr. sekund. Med denne
funktion kan Y-aksen heeldes ved hjeelp af piltasterne ,op/ned" pa laseren eller fiernbetjeningen, mens X-
aksen automatisk fortszetter med at arbejde vandret (f.eks. ved skrd, nedhaengte lofter eller ved opkarsler,
beleegningsopgaver, veje o.l.).

Efter at piltasten "hgjre” er blevet trykket pa laseren eller fiernbetjeningen, skal manueltasten trykkes indenfor
1 sekund for at aktivere X-aksens manuelle haeldning.

Dette vises ved, at den rgde og den grgnne diode blinker samtidig hvert 3. sekund.

Nar laseren roterer med 600 rpm, er overvagningen ogsa aktiv, dvs. at laseren standser sin rotation, hvis den
pavirkes, sa laserplanets hgjde sendres mere end 3mm.

Et kort tryk p& manuel-tasten igen bringer laseren tilbage til automatisk selvnivellering. Dette vises ved den
grenne LED (4).

EKSEMPLER PA OPGAVER

Indendgars

Nedhaengte lofter

1. Loftets feerdige hgjde bestemmes og markeres, og gverste del af veegbeslaget
fastgeres i denne hgjde.

2. Laseren fastgares til veegbeslaget ved, at universalholderen skydes pa veegbeslaget,
og klemarmen lases.

3. Sarg for, at Iaseknappen pa universalholderen er Igsnet.

4. Til hgjdeindstilling trykkes pa Iaseknappen, laseren skubbes op til skalaens
nulmarkering (0), og l&seknappen drejes fast.

Bemeerk: Til hgjde-finindstilling drejes T-handtaget op eller ned.

Vigtigt:: For at undgé at laseren falder ned, sikres den med en snor el. Ign.
gennem et af holder-hullerne. Snoren fastgares til et egnet forankringspunkt
i loftet eller pa veeggen.
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Stalleegter til gipsplader

1.

2.

Laseren skubbes pa vaegbeslaget langs hgjdeskalaen til gverste
position.
Laseren placeres pa farste flugtpunkt.

Bemaerk: Nar universalholderen er klemt til bundskinnen, skal
laseren indstilles til skinnens kant (“0"-markering).

. Sigt stralen ind til nseste flugtpunkt ved hjeelp af piltasterne ,hgjre/

venstre®.

. Gatil neeste flugtpunkt og finsigt laserstralen til markeringen ved hjeelp

af fiernbetjeningen.

Bemazerk: Nar lodstralen bruges til indsigtning, bruges piletasten
venstre" for at aktivere lodstralesaenkningsfunktionen og for at
indsigte den saenkede stréle til naeste flugtpunkt.

. Montér bundskinnen eller markér skinneforlgbet bade pa gulvet og pa

loftet.

Indstilling af apparathgjde (HI)

Apparathgjde (HI) er hgjden af laserstrdlen. Den  apparatheide (HI)
bestemmes gennem sammenlaegning af maleskala-

angivelsen i forhold til hgjdemarkeringen eller en
kendt hgjde.

Laseren opstilles og stadiet anbringes med
modtageren pa en kendt hgjde- eller referencepael
(NN). HI
Modtageren skydes op, til den markerer “strale i
centrum®.

Maleskala-angivelsen leegges sammen med kendte
NN-hgjde for at finde frem til laserhgjden.

Eksempel: |

NN-Hgjde = 30,55 m HI = Skala-angivelse + NN-Hgjde
Skala-angivelse = +1,32m HI=132m+3055m =31,87m
Laserhgjde = 31,87 m

Skala-angivelse
1,32m

NN-Hgjde
—30,55m

Laserhgjde benyttes som reference til alle andre hgjdemalinger.

Lodret anvendelse pa stativ

1.

2.

. Drej holderen pé& stativet og justér strélen

Skru universalholderen (med laseren fastgjort)
pa stativet.

Stop rotoren, og juster rotorlibellen ved hjeelp
af piltasterne ,hgjre/venstre”.

ved hjeelp af T-handtaget til referencepunktet
(fodpunktet).
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Fald i 1 akse (Y- aksen)

1.
2.

3.

Opstil laseren over referencepunktet.

Brug sigtenoten X pa laserens top til at sigte laserens vandrette akse ind. Indsigtningen sker ved, at laseren
drejes pa stativet med let fastspaendt stativskrue.

Fastger en modtager pa et stadie. Anbring stadiet i den anden ende af den vandrette straekning og forskyd
modtageren pa stadiet, til den markerer "strale i centrum”.

Bemaerk: Brug og husk denne laserhgjde som reference ved kontrol af laserplanet efter
heaeldningsindstillingen i den anden akse.

. Efter at piltasten ,op* er blevet trykket pa laseren eller pa fiernbetjeningen, skal den manuelle tast trykkes

indenfor 1 sekund for at aktivere Y-aksens manuelle heeldning.

. | Y-aksens retning (fald-retningen) anbringes stadiet i en kendt afstand fra laseren, fx 5m, og laserplanet

findes med modtageren. Herefter flyttes modtageren ned/op til det gnskede fald: Afstand fra laser i meter
gange gnsket fald-promille = sendring i millimeter. Eksempel: Stadiet er anbragt 5m fra laseren, det gnskede
fald er 5%.: Modtageren flyttes 5x5=25 mm ned.

. Hold piletasten ,op” eller "ned* nedtrykket, til modtageren markerer "stréle i centrum”. Nu holder laserens

Y-akse en heeldning pa 5%., mens X-aksen forbliver vandret.

Kontroller igen laserens hgjde i den selvnivellerende akse som angivet under 3: Modtageren fastggres pa
stadiet i samme hgjde som ved farste maling skal her vise "stréle i centrum”. Er dette ikke tilfeeldet, drejes
laseren ganske lidt p& stativet, til centrum-markering fremkommer.

LODRET PUNKTOVERF@ZRING

Lodret punktoverfgring anvendes ved fx rargennemfaringer i etageadskillelser, opmaerkning til el-skinner og
ellers, hvor et kendt punkt pa gulv skal overfgres til loft eller omvendt.

1.
2.

3.
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Fra gulv til loft: Gennem punktet p& gulvet tegnes et vinkelret kryds, ca. 30x30 cm.

Laseren anbringes over krydset, sdledes at centreringsmarkeringerne (16) pa laserhusets bund star over
stregerne fra krydset. Herved er rotorhovedets lodrette udgang ngjagtigt over punktet.

Laseren teendes. Efter endt selvnivellering vil den lodrette strale angive punktet i loftet lodret over
fodpunktet.

. Fraloft til gulv: laseren anbringes pa gulvet under toppunktet, teendes og selvnivellerer. Herefter rettes den

til, sa lodstralen rammer toppunktet.

. Nar lodstrélen rammer toppunktet, afmaerkes de 4 centreringsmarkeringer (16) pa& gulvet, laseren fiernes,

og de fire punkter forbindes 2 og 2 i et kryds. De to liniers skeeringspunkt er lodret under toppunktet.



Kontrol af ngjagtighed

Kontrol af X- og Y-akse (vandrette akser)

1.

Opstil laseren 30m fra en veeg med +Y-aksen mod denne,
teend laseren og lad den selvnivellere og rotere med max.
omdrejninger.

. Pa veaeggen findes laserplanet med sensoren indstillet pa "Fin”.

Planet markeres.

. Drejlaseren 180° (-Y—aksen skal vende mod vaeggen) og giv den

tid til selvnivellering.

. Find atter laserplanet samme sted som fgr og marker det igen.
. Mal afstanden mellem de to markeringer. Laseren skal kalibreres,

nar afstanden ved 30m er stgrre end 3mm. Laserens fejlvisning
er pa den anvendte afstand halvdelen af afstanden mellem de to
markeringer for en akse.

. Drej laseren 90°, s& Y-aksen vender mod veeggen. Markér

laserplanet pa vaeggen. Denne markering skal ligge midt mellem
de farst fundne markeringer for X-aksen. Er dette tilfeeldet, er
X-aksen retvisende.

Kontrol af Z-akse (lodret akse)

1.

Laseren anbringes stdende midt mellem 2 veegge med en indbyrdes
afstand p& mindst 10m og teendes. Nar selvnivelleringen er afsluttet
og laseren roterer, markeres laserplanet med en kort streg pa hver
af veeggene.

. Laseren anbringes nu liggende teet op ad den ene veeg omtrent under

markeringen fra pkt. 1 med hovedet pegende mod veaeggen.

. Laseren teendes og selvnivellerer. Laserpunktet afmaerkes pa

vaeggen foran laseren.

. Laseren drejes en halv omgang og sigtes ind mod markeringen fra

1. pa den modstaende veeg.

. Nar den er selvnivelleret, afmeerkes prikken pa veeggen under den

afsatte streg-markering fra 1.

. Hojdeforskellen pa de 2 markeringer pa den ene veeg skal veere lig

med hgjdeforskellen mellem de 2 markeringer pa den modstaende
vaeg. Er dette ikke tilfaeldet, er laserens fejl i den lodrette akse lig med
forskellen mellem de to afstande mellem prik og streg p& veeggene.
Er fejlen over ca. 1mm pa 10m, skal laseren verificeres.

Bemazerk: Er verificering pakreevet, bgr anvisningerne pa vor Trimble hjemmeside falges.:
HYPERLINK ,http://www.trimble.com/support.shtml* www.trimble.com/support.shtml
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201 Universalholderen

Sgmhul - til ophaengning af veegbeslaget pa et sgm eller en skrue.

Spaendearm - til dbning/lukning af spaendeanordningen.

Stop-tappe - stopper glidekonsollen pa et af vaegbeslagets indstillingspunkter. Tappene sgger for, at
laserplanet er justeret til vaegvinklen (0,0cm) eller 3,1 cm derover.

Faringsnaese - passer ind i faringen pa L-vinklen.

Laseskrue til fastlasning af glidekonsollen, nar denne er blevet positioneret pa hgjdeskalaen.

5/8“UNC Lasergevind — til fastgerelse af laseren pa universalholderen.

L-vinkel forhindrer at laseren tipper til siden, nar den bruges pa vaegvinklen.

Laseknap — giver mulighed for hurtig forskydning af glidekonsollen uden brug af T-handtaget.

T-handtag til finindstilling af laserpositionen (1,5 mm pr. omdrejning) pa universalholderen.

. Hgjdeskala - skalamarkeringer, der viser laserplanets hgjde i forhold til veegvinklens hgjde. Skalaens
indstillingsomrade reekker fra 3,1 cm over til 5 cm under vaegvinklen. Markeringen ,-2“ er afstemt efter
den vandrette midterlinie pa den medleverede sigteplade til fx loftskinner.

. Afleesningskant der viser, hvor p& skalaen afleesningen foretages.

. Speaendebeslag til glidekonsol — muligger fastgarelse pa planke eller galge, nar laseren skal anvendes til
flugtning eller vinkelafsaetning (udgravninger, fundamenter o.l.).

. Huller (pa& begge sider) til faldsikring af laseren med trad.

. Markering af laserstralens position, nar den er opstillet i til lodret anvendelse og er skubbet til gverste
anslag (3,1cm).

. 5/8“UNC stativgevind til fastgarelse af veegholderen p& et standardstativ ved lodret brug af laseren.

. Lasemgitrik til indstilling af spaendekraften.

. Speendebeslag til fastggrelse af vaegholderen pa loft- eller gulvskinner.



OPBEVARING OG HANDTERING AF LASERN

Laseren ma ikke udseettes for ekstreme temperaturer og temperaturudsving (f.eks. ingen opbevaring i
bilen).

Laseren er meget robust men skal behandles med omhu og respekt. Hvis laseren har veeret udsat for kraftige
pavirkninger (sted, slag, styrt), skal ngjagtigheden altid kontrolleres fgr naeste anvendelse.

Laseren kan anvendes indendgrs savel som udendgrs.

RENG@RING OG PLEJE

Urenheder pa glasfladerne har en betydelig indflydelse pa stralekvaliteten og reekkevidden. Urenheder tarres
af med en fugtig og blgd klud. Anvend ingen aggressive renggarings- og oplgsningsmidler. Er laseren blevet
fugtig under brug, skal den tarre helt ved stuetemperatur, far den pakkes ned i kufferten.

MILJZBESKYTTELSE

Laser, tilbehar og emballage skal afleveres til miljgrigtig genbrug.

Denne vejledning er trykt pa klorfrit genbrugspapir. Alle kunststofdele er markeret for at garantere korrekt
genanvendelse.

Brugte batterier/akkumulatorer ma ikke smides i skraldespanden, i ild eller vand, men skal bortskaffes
p& miljgvenlig made.

Information til vores europeeiske kunder

Instruktioner og yderligere information om genbrug
findes pa: HYPERLINK ,http://www.trimble.com/environment/summary.html“ www.trimble.com/environment/
summary.html

Genbrug i Europa

Genbrug af Trimble WEEE (Bortskaffelse af Elektrisk og Elektronisk Udstyr), ring:
+31 497 53 2430, og

sporg efter “WEEE associate”

eller

skriv til adressen: ORN
Trimble Europe BV

c/o Menlo Worldwide Logistics

Meerheide 45

5521 DZ Eersel, NL

GARANTI

For laseren ydes en garanti pa 24 maneder mod materiale- og fabrikationsfejl.

Der overtages intet ansvar for skader, som opstar pa grund af anvendelse af en fejljusteret laser.

For arbejdsstart skal der altid gennemfares en ngjagtighedskontrol i henhold til afsnittet af samme navn.
Kontrol af ngjagtighed er altid brugeransvar!

Garantien bortfalder, hvis laseren abnes eller typeskiltene fiernes.
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TEKNISKE DATA

Malengjagtighed*2:
Rotation:

Raekkevidde®:
Lasertype:

Lasereffekt:
Selvnivelleringsomrade:
Nivelleringstid:
Nivelleringsindikator:
Strélediameter*:

Raekkevidde af fiernbetjeningen:

Strgmforsyning:
Driftstemperatur:
Opbevaringstemperatur:
Stativtilslutninger:

Veegt:

Indikering af lav batteristand:
Afbrydelse ved lav batteristand:

1) ved 21° celsius

2) under optimale atmosfaeriske betingelser

3) langs akserne

Overensstemmelseserklaering

Vi,

Trimble Kaiserslautern GmbH

erkleerer i eneansvar, at produktet

rotorlaser HV401,

+ 0,5 mm/10 m (107)

4 hastigheder; Typisk 10/50/200/600 min-*.
Ca. 300m med modtager (orbejds- g 600 m)
Diode, 635 nm (synlig, rad)

<5 mW, laserklasse 3R/3A

Typisk + 8 % (ca. * 4,8°)

Typisk 30 sek.

LED blinker

Ca. 8 mm ved udgang

Standard op til 50m; linseside op til 200m
4 x 1,5V monoceller type D (LR 20)
-20°C ... +50°C

-20°C ... +70°C
5/8“UNC vandret og lodret
3,1kg

Batteriindikator blinker/lyser
Laser kobler helt fra

som denne erkleering vedrgrer, er i overensstemmelse med falgende normer
EN 61000-4-2, 2001; EN 55011, 2003; EN 61000-4-3, 2003

i henhold til bestemmelserne i direktivet

Electromagnetic compatibility 89/336/EEC.

Kaiserslautern, 17.05.2005
Bernd Brieger, Direktar
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PARA A SUA SEGURANCA
ELEMENTOS DO APARELHO
COLOCACAO EM FUNCIONAMENTO
ALIMENTACAO DE CORRENTE
Montagem do laser
Ligar/desligar o laser
Modo de standby
Modo rotacional
Caida vertical do raio
Modo punctual
Modo linear
Operagédo manual
Operagéo de inclinagdo sobre um eixo (eixos Y ou X)
EXEMPLOS DE TRABALHOS
Construcao interior
Coberturas inclinadas
Painéis de gesso cartonado e paredes divisérias
Construcao de edificios
Determinagédo da altura do aparelho (AP)
Montagem vertical
Operacédo de inclinagdo sobre um eixo (Y)
EXACTIDAO DE NIVELAGAO
Verificag&@o de exactidao (Y e X)
Verificagdo de exactidao (Z)
M201 Suporte de parede
PROTECCAO DO APARELHO
LIMPEZA E CONSERVACAO
PROTECCAO AMBIENTAL
GARANTIA
DADOS TECNICOS

PARA A SUA SEGURANCA

RADIACAO LASER
NAO OLHAR NA DIRECCAO

DO FEIXE EQUIPAMENTO
LASER CLASSE 3R

« Nao remover as placas de adverténcia no aparelho!

O laser esta submetido a classe 3R (méx. 5mW, 600..680 nm; DIN EN 60825-1:2001-11).
« Devido a radiacdo em feixe, observar e garantir a passagem da radiagdo a grande distancia!
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« Jamais olhar na radiacéo laser ou iluminar outra pessoa com este nos olhos! Isto € também valido a grandes

distancias do aparelho!

« Sempre instalar o aparelho de maneira que as pessoas ndo sejam irradiadas na altura dos olhos (atengao

a escadas e no caso de reflexdes).

85



ELEMENTOS DO APARELHO

1 TeclaLig-Desl
2 Indicador das pilhas
3 Botdo manual/standby
4 Indicador de operagao/nivelador
5 Indicador manual/de adverténcia
6 Teclas direccionais , Para cima/Para baixo*
7 Teclas direccionais , A direita/A esquerda“
8 Tecladelinha
9 Teclas de velocidade e de rotagéo
10 Rotor
11 Cabegade laser
12 Reentrancias de direccionamento do eixo
13 Nivel do rotor
14 Receptor de infravermelho para controlo a distancia
15 Lentereceptora para ajustagem de longa distancia
16 Marcagdes de centragem
17 Tomada de carga das pilhas
18 Algade transporte
19 Tampadas pilhas
20 5/8“-11 Conexdes de tripé

21 Pés de borracha

COLOCACAO EM FUNCIONAMENTO

ALIMENTAGAO DE CORRENTE

Pilhas
Alerta

As pilhas de NiMH podem conter reduzida quantidade de materiais poluentes.

Assegure-se de que as pilhas sejam carregadas antes da primeira coloca¢do em funcionamento
e ap6s longos periodos sem ser utilizadas.

Somente utilize para o carregamento o aparelho de carregamento previsto conforme as
especificacdes do fabricante.

As pilhas ndo devem ser abertas, descartadas por queima ou curto-circuitadas. Nestes casos
existe

o perigo de ferimentos devido a ignicéo, explosédo, vazamento ou aguecimento das pilhas.
Observe as normas correspondentes dos respectivos paises no caso de descarte.

Manter as pilhas fora do alcance das criangas. No caso de serem engolidas néo forgar vomitos.
Chamar imediatamente um médico.

Colocar as pilhas/pilhas recarregaveis

Remover a tampa do compartimento de pilhas girando o fecho central de 90°. Colocar as pilhas/pilhas
recarregaveis no compartimento de pilhas de maneira que o contacto negativo descanse sobre as molas
espiraladas das pilhas. Colocar a tampa e fixar com o fecho central.

Quando do uso de pilhas alcalinas, o carregamento é impedido através de uma proteccéo
mecanica. Somente o pacote de pilhas recarregaveis original permite um carregamento no
aparelho. Pilhas recarregaveis de terceiros deverdo ser carregadas externamente.

Carregar os pilhas recarregaveis

O laser é fornecido com pilhas NiMH.

Um aviso quanto ao carregamento, respect., a troca de pilhas/pilhas recarregaveis (3,8 —4 V), o indicador das
pilhas 2 sinaliza primeiramente através de um piscar lento. Quando de descarregamento continuado (<3,8 V),
o LED acende continuamente antes que o aparelho desligue por completo.

O aparelho de carregar a partir da rede necessita aprox. 10 horas para carregar pilhas recarregaveis
descarregadas. Para isso, inserir a ficha do aparelho de carregamento no plugue de carregamento do
aparelho. A fungéo de carregamento € indicada através de uma lampada indicadora vermelha no aparelho
de carregamento de ficha. As pilhas recarregaveis novas ou néo utilizadas por um longo periodo de tempo
somente fornecem a sua plena poténcia apds cinco ciclos de carga e descarga.
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As pilhas recarregaveis somente deverdo ser carregadas, quando a temperatura do aparelho
encontrar-se entre 10°C e 40°C. Um carregamento a temperaturas mais elevadas poderia avariar as
pilhas recarregaveis. O carregamento a temperaturas mais baixas aumenta o tempo de carregamento
e diminui a capacidade, o que leva a poténcia reduzida e a uma expectativa de vida muito baixa para
a pilharecarregavel.

Montagem do laser

Posicionar o aparelho horizontal ou verticalmente sobre um suporte estavel ou através de conex@o com
tripé sobre um tripé ou suporte de parede na altura desejada. O aparelho detecta automaticamente o modo
operacional horizontal ou vertical, conforme o estado do aparelho quando do accionamento.

Para as ajustagens da inclinacdo ou dos eixos em longas distancias (até 200 m) deve-se assegurar que o
lado com a lente receptora 15 esteja orientado na direc¢éo do ponto de ajuste.

Ligar/desligar o laser

Premindo-se atecla Lig-Desl 1, o aparelho liga e todos os indicadores de LED, 2, 4, 5, acendem por 2 segundos.
A nivelacdo inicia imediatamente. Premir a tecla novamente para desligar. Durante o processo de nivelagdo
o rotor para, o indicador do nivelador 4 fica intermitente (1x por segundo). O aparelho esta nivelado quando
a radiacdo de laser acende e o indicador do nivelador 4 ndo mais fica intermitente. O indicador do nivelador
permanece constantemente aceso por 5 minutos, apresentando-se novamente intermitente (1x a cada 4
segundos) para indicar que o laser trabalha em operagéo automatica.

Ap6s o accionamento do laser e da nivelagdo automatica, o laser inicia no modo operacional que foi executado
por Ultimo. Durante a nivelagéo é possivel seleccionar imediatamente as revolugdes e a longitude e posicéo
da linha de leitura (Set and Forget), sendo que o feixe de laser é visivel e apenas desliga-se ao ser finalizada
a autonivelagéo.

Se o aparelho esté posicionado inclinado de mais do que 8 % (intervalo de autonivelagéo), o laser e o indicador
de nivelagéo ficam intermitentes em ciclos de segundos. O aparelho devera ser, entéo, realinhado.

Se o laser se encontrar por mais de 10 minutos fora da area de autonivelagdo, o aparelho desligara
automaticamente.

Alerta de altura: Se o laser for nivelado por mais de 5 minutos no modo horizontal e a rotagdo
estiver definida a 600 min?, serd activado o alerta para que a altura do aparelho seja controlada.
Se houver alguma interferéncia no laser (por ex. o tripé é golpeado) e a altura do feixe de laser
se modifica em mais de 3 mm durante a nivelagéo, o alerta de altura do laser e do rotor dispara e
o indicador manual 5 pisca duas vezes a cada segundo (velocidade dupla da operacdo manual).
Para desactivar o alerta, desligar e ligar novamente o laser. Depois de nivelar novamente o laser,
examinar a altura de referéncia inicial.

Modo de standby

O modo de standby é uma fungéo de poupanca de energia que prolonga o tempo de operacéo da pilha.
Premir e manter premida durante 3 segundos a tecla manual do laser ou o controlo a distancia para activar
0 modo de standby.

Nota: Quando o modo de standby estiver activado, o feixe de laser, o rotor, o sistema de autonivelagéo
e os LEDs estardo apagados, porém o alerta continuara activado.

O LED indicador de pilha pisca cada 4 segundos para avisar que o laser se encontra no modo de standby
e continua ligado.

Premir e manter premida durante 3 segundos a tecla manual do controlo a distancia para desactivar o modo
de standby e repor a operabilidade integral do laser. O feixe de laser e todas as outras fun¢des séo activadas
novamente.

Modo rotacional

Premindo-se a tecla de rotagdo/de velocidade 9, o aparelho encontra-se no modo rotacional, respect., para
primeiramente o modo linear.

Premindo-se novamente a tecla de rotagéo, o laser percorre, uma ap6s a outra, as velocidades de 0, 10, 50 e
600 min‘, conquanto com 10 min*, serd implementada um pequena linha de laser para melhor
visualizagao.

O laser inicia sempre com a Ultima rotacéo operada por Ultimo.

Ap6s a seleccdo de 10 min?, é possivel aumentar continuamente a rotagdo com as teclas direccionais ,A
direita/A esquerda“ do laser ou do controlo & distancia até 20 min™ ou diminuir até 5 min. Com as teclas
direccionais ,Para cima/Para baixo“ é possivel aumentar ou diminuir o comprimento da linha.

Depois da selecgao da rotagdo 50, 200 ou 600 min, aumenta ou diminui a rota¢do com as teclas direccionais
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LA direita/A esquerda“ do laser ou do controlo & distancia no modo de operagéo horizontal automatico ou de
inclinacdo de um eixo. Ao alcangar a rotagdo mais alta ou mais baixa, sera emitido um sinal sonoro.
Quando de trabalhos com um receptor, aconselha-se a mais alta velocidade de rotacéo.

Nota: A rotagdo do raio também pode ser parada com a tecla de varredura (scan).

Caida vertical do raio

Com a caida vertical o raio néo rotativo pode ser abaixado até uma marca no solo

quando o laser for utilizado em aplicagdes verticais. Abaixar ou levantar o raio com as

teclas direccionais ,A direita/A esquerda“ do laser ou do controlo & distancia.

Certificar-se que o raio roda. E *******

Premir e manter premida a tecla direccional ,A esquerda“ para abaixar o raio para A

o solo.

Utilizar as teclas direccionais ,Para cima/Para baixo" para orientar o raio abaixado para a esquerda ou direita
sobre a marca no solo.

O raio abaixado mantém-se nesta posi¢éo até que o ajuste lateral do raio termine e volta para sua posigao
normal 5 minutos depois que a Ultima tecla direccional for premida.

Modo punctual

Depois que a rotacéo do feixe de laser parar na operagao horizontal, o ponto de laser € movido passo a passo
para a direita ou esquerda ao premir as teclas direccionais ,A direita/A esquerda®“.

Na operag&o vertical, pelo contrério, ao premir as teclas direccionais ,A direita/A esquerda“ o ponto do laser
pode ser movido na direcgao dos ponteiros do relégio ou na direcgdo contréria e o nivelador do rotor ajustado
de modo a focalizar o raio sobre o ponto vertical embaixo do rotor.

Se premir as teclas por um periodo prolongado, o movimento do ponto é acelerado.

No principio o raio move-se numa velocidade de posicionamento mais lenta e, ap6s 4 segundos, mais rapida.
Ao mesmo tempo que a velocidade do movimento se altera, o feixe de laser pisca primeiramente devagar e
logo, apds 4 segundos, mais rapido, junto com um sinal sonoro na mesma cadéncia.

Modo linear

Premindo-se uma s6 vez a tecla linear 8, o aparelho passa para o modo linear, respect., para primeiramente
a rotacao.

O laser inicia com um angulo de abertura de 4°. Premindo-se novamente a tecla, o comprimento da linha é
alterado passando por 45°, 90° até 180°.

A linha podera ser movimentada para a direita ou para a esquerda com as teclas direccionais ,A direita/A
esquerda“. Mantendo-se as teclas premidas por longo tempo, o movimento de posicionamento da linha é
acelerado.

Na operacéo automatica horizontal mantendo premidas as teclas direccionais ,Para cima/Para baixo“ a area
da zona de varredura (scan) aumenta até 1800 ou diminui até Oo.

O modo de varredura também pode ser interrompido premindo a tecla de velocidade e rotagéo 9.

Operagédo manual

Com o auxilio no aparelho ou do controlo a distancia, respect., da combinagéo receptor-comando a distancia,
o aparelho poderéa ser comutado, premindo-se uma vez, brevemente, a tecla manual da operagao automatica
de autonivelacdo em operagdo manual, o que é sinalizado pelo LED vermelho 5 que fica intermitente em
ciclos de segundo. Neste modo operacional, o eixo Y podera ser inclinado, premindo-se as teclas direccionais
LPara cima/Para baixo" no aparelho, respect., o comando & distancia e, adicionalmente, o eixo X do laser,
premindo-se as teclas direccionais ,A direita/A esquerda“.

No modo vertical as teclas direccionais ,Para cima/Para baixo"“ ajustam o feixe de laser a direita/esquerda na
direccdo do eixo. As teclas direccionais ,A esquerda/A direita“ ajustam a inclinag&o do feixe de laser.

Premir novamente a tecla manual para voltar para a operacéo de autonivelacéo.
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Operacdo de inclinagc&o sobre um eixo (eixos Y ou X)

Depois que a tecla direccional for premida para cima no laser ou no controlo a distancia, devera premir a
tecla manual em 1 segundo para activar o modo de inclinagdo manual do eixo Y que é sinalizado, ao mesmo
tempo, pela intermiténcia dos LEDs verde e vermelho 4/5 em ciclos de segundo. Neste modo operacional, o
eixo Y podera ser inclinado com o auxilio das teclas direccionais ,Para cima/Para baixo“ no aparelho ou do
controlo a distancia, enquanto o eixo X continua a trabalhar em operagéo horizontal automatica (p.ex. quando
da montagem de tectos ou rampas inclinadas, em declive).

Depois que a tecla direccional for premida a direita no laser ou no controlo a distancia, devera premir a tecla
manual em 1 segundo para activar o modo de inclinagéo manual do eixo X que é sinalizado, a0 mesmo tempo,
pela intermiténcia dos LEDs verde e vermelho 4/5 em ciclos de segundo. Neste modo operacional, o eixo X
podera ser inclinado com o auxilio das teclas direccionais ,A direita/A esquerda“ no aparelho ou do controlo
a distancia, enquanto o eixo Y continua a trabalhar em operagéo horizontal automatica.

Se o aparelho trabalha com 600 min?, é também activa a seguranga de entrada, isto €, a montagem do
aparelho continuara a ser monitorada.

Premindo-se de novo, brevemente, a tecla manual, o aparelho comuta de retorno para a operagéo de
autonivelagdo automatica, o que sera indicado pelo LED vermelho 4.

EXEMPLOS DE TRABALHOS

Construcgao interior

Coberturas inclinadas

1. Definir e marcar a altura final do tecto e fixar a primeira parte do angulo da parede
nesta altura.

2. Fixar o laser no angulo da parede empurrando o suporte universal sobre o angulo de
parede e prendendo a alavanca de pinga.

3. Certificar-se de que o botéo de retengdo no suporte universal soltou-se.

4. Premir o botao de desbloqueio para ajustar a altura, empurrar o laser para a marcagao
zero (0) da escala (altura do angulo da parede) e apertar o botao de ajuste fixo.

Nota: Rodar o manipulo T para ajustar com preciséo a altura na direccédo
necessaria para a aplicacdo.

Nota: Para evitar uma queda acidental do laser, introduza um arame através
de um dos buracos de suporte e tor¢a-o.

Painéis de gesso cartonado e paredes divisorias

1. Empurrar o laser ao longo da escala de altura até a posicéo mais alta.
2. Colocar o laser no primeiro ponto de alinhamento.

Nota: Se o suporte universal ficar preso nos carris do assoalho, o laser
teré de ser ajustado no canto dos carris (marcagéo ,0%).

3. Colocar o raio situado em frente do ponto de alinhamento utilizando para isso as
teclas direccionais ,Para direita/Para esquerda“.

4. Deslocar-se para o ponto de alinhamento em frente e direccionar o feixe de laser
sobre a marcagao com a ajuda do controlo a distancia.

Nota: Quando usar o raio vertical para ajustar, utilizar a tecla direccional
da esquerda para activar a funcdo que abaixa verticalmente e ajustar o
raio abaixado no ponto de alinhamento seguinte.

Nota: Quando o feixe de laser coincidir com a marcacéo, utilizar as teclas
direccionais para ajustar o eixo para a esquerda ou para a direita.

Nota: 5 segundos depois de terminar a ajustagem da direcgao o laser sera
nivelado de novo automaticamente.

5. Montar os carris do assoalho ou marcar o tragado dos carris para outras montagens
tanto no solo como no tecto.
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Construcao de edificios

Determinacéo da altura do aparelho (AP)

Aaltura do aparelho (AP) é a altura do feixe de laser.
Ela é determinada através da adicédo da leitura da
régua

de medi¢do a uma marcagdo de altura ou a uma
altura conhecida.

Montagem do laser e posicionamento da régua de
medicéo com o receptor a um pino de altura ou de
referéncia conhecido (NN).

Ajustar o receptor na posi¢do “na altura " do raio
laser.

Adicionar a leitura da régua de medigdo a altura NN
conhecida, para determinar a altura do laser.

Exemplo:

Altura NN = 30,55 m
Leitura da régua = +1,32m
Altura do laser = 31,87 m

Altura do aparelho (HI)

HI

Leitura da régua
1,32m

Altura NN
—30,55m

HI = Leitura da }égua + Altura NN
HI=1,32m+30,55m=23187m

Utilizar a altura do laser como referéncia para todas as outras medi¢Ges de altura.

Montagem vertical

1. Instalar no modo vertical o suporte universal
com o laser colocado sobre 0 mesmo em cima
de um tripé montado horizontalmente.

. Parar o rotor e ajustar o nivel do rotor com
as teclas direccionais ,Para direita/Para
esquerda“.

3. Rodar o suporte universal sobre o tripé e ajustar

o raio sobre o ponto de referéncia com a ajuda
do manipulo T.

N

Operacéao de inclinagéo sobre um eixo (Y)
1. Montar o laser sobre o ponto de referéncia (A).

2. Utilizar os entalhes de ajuste do eixo na cabega do laser para ajustar
o laser na estaca de direc¢io desejada no eixo de autonivelagao.
Rodar o laser sobre o tripé até que esteja correctamente

direccionado.

3. Fixarum receptor numa vara de medigao. Colocar a vara de medigao
sobre a estaca de direcgdo do eixo autonivelador, para verificar a

altura do laser (B).

Nota: Utilizar esta altura do aparelho como referéncia na
verificagdo da direccdo do laser depois de ter ajustado a

inclinac&@o no outro eixo.

4. Depois que a tecla direccional ,Para cima“ for premida no laser ou no controlo a distancia, devera premir

em 1 segundo a tecla manual para activar o modo de inclinagdo manual do eixo Y.

5. Medir directamente no aparelho a altura do feixe de laser no eixo de inclinagéo.
6. Sem alterar a altura do receptor, colocar a vara de medicéo sobre a estaca de direcgdo do eixo de inclinagdo

para ajustar a inclinacéo (C).

7. Premir e manter premida a tecla direccional ,Para cima/Para baixo“ até que o receptor se encontrar ,na

altura“ do feixe de laser.

8. Verificar a altura do laser no eixo autonivelador utilizando novamente a altura do aparelho obtida na

etapa 3.

Nota: Se alterou a altura do aparelho, rodar o laser sobre o tripé até que se encontre novamente
,ha altura“ do feixe de laser. Assegurar-se que a altura do receptor NAO ¢é alterada na vara de

medigao.
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EXACTIDAO DE NIVELACAO

Verificagdo de exactidao (Y e X)

1. Colocar o laser a 30 m de distancia de uma parede e deixar que
se nivele horizontalmente.

2. Mover o receptor para cima ou para baixo até que se encontre
sobre o eixo +Y ,na altura“ do feixe de laser. Utilizar o entalhe de
marcacédo como referéncia e marcar a altura na parede.

Nota: Para obter uma maior exactiddo, utilizar o ajuste de
precisdo (1,5 mm) no receptor.

3. Rodar o laser 180° (o eixo Y tem de estar voltado para a parede)
e deixar que se nivele novamente.

4. Mover o receptor para cima ou para baixo até que se encontre
sobre o eixo -Y ,na altura“ do feixe de laser. Utilizar o entalhe de
marcacdo como referéncia e marcar a altura na parede.

5. Medir a diferenca entre ambas marcacgdes. O laser tem de ser
calibrado quando a diferenca for maior de 3 mm em 30 m.

6. Rodar o laser apds a ajustagem do eixo Y a 90°. Repetir as
etapas 2 a 5, desta vez comegando pelo eixo +X voltado para a
parede.

<— 30 m (100 fty —>

Verificagdo de exactidao (Z)

Para a verificagdo da calibragem vertical necessitara de um fio de

prumo de pelo menos 10 m de comprimento.

1. Colocar o fio de prumo pendurado do tecto de uma habitagdo cuja
altura seja de, no minimo, 10 m.

2. Montar o laser verticalmente de modo que o feixe de laser coincida
com a extremidade superior do cord&o. Interromper a rotagdo do
laser.

3. Conduzir o raio desde a ponta superior até a extremidade inferior do
fio de prumo utilizando para isso as teclas direccionais ,A direita/A
esquerda“.

4. Ter em conta as variacdes do raio enquanto estiver a percorrer o
cordao de prumo desde uma ponta a outra. Se a variagao for de
mais de 1 mm, o eixo vertical tera de ser calibrado.

Nota: Se for necessario realizar uma correcgao da calibragem, seguir as respectivas instrugcdes
dadas na nossa pagina web Trimble:
HYPERLINK ,http://www.trimble.com/support.shtml“ www.trimble.com/support.shtml
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Furo de prego — possibilita dependurar o suporte de parede num prego ou parafuso.

Alavanca de aperto — para abrir/fechar o dispositivo de aperto.

Entalhes de parada — para a consola corredi¢ca num ponto de ajuste do suporte da parede. Os entalhes
asseguram que o raio seja orientado sobre o angulo da parede (0,0 cm) ou 3,17 cm acima.

Chave — entra no guia de introducéo localizado no angulo L.

Boté&o de retencéo — para sujei¢do da consola corredica depois de posicionada na escala de altura.
Roscado de laser de 5/8*-11 — para a fixagao do laser sobre o suporte universal.

O angulo L impede que o laser se incline para um lado quando estiver a ser utilizado num angulo de
parede.

Boté&o de desbloqueio — facilita o deslocamento rapido da consola corredi¢ca sem rodar o manipulo T.
Manipulo T — possibilita o ajuste de preciséo da posic¢éo do laser (1,5 mm por rotacéo) sobre o suporte
universal.

. Escala de altura— marcagGes de escala que indicam a posigdo do laser relativamente a altura do angulo
da parede. O intervalo de deslocamento da escala vai de 3,1cm acima até 5 cm abaixo do angulo da
parede. (A marcagdo ,-2“ esté alinhada sobre a linha central horizontal do painel alvo do tecto.)

. Aresta de leitura — possibilita o alinhamento do laser sobre a posi¢do da escala necessaria para a
aplicacéo.

. Dispositivo de fixagdo para a consola corredica — para fixar o suporte universal sobre uma armacéo
aquando o uso do laser nas operacdes verticais.

. Buracos de suporte (ambos lados) — para fixar um arame de seguranga na montagem numa parede.

. Entalhe de marcagdo — mostra a posigao do feixe de laser quando este estiver montado no modo vertical
e deslocado até o tope superior (3,1 cm).

. Roscado do tripé de 5/8“-11 — para a colocacéo do suporte da parede sobre um tripé padréo, quando
do emprego do laser em modo operacional vertical.

. Porca de seguranga — para o ajuste da for¢a de aperto.

. Dispositivo de aperto —para a fixacdo do suporte da parede nos angulos da parede ou carris do
assoalho.



PROTECCAO DO APARELHO

N&o expor o aparelho a temperaturas extremas e oscilagdes de temperatura (ndo deixar dentro do
automovel).

O aparelho é muito robusto. Apesar disso, dever-se-a tratar cuidadosamente os aparelhos de medicéo. Apés
accdes externas fortes, verificar sempre, antes de quaisquer trabalhos, a exactidéo de nivelacéo.

O aparelho podera ser empregado em areas internas e externas.

LIMPEZA E CONSERVACAO

As sujidades das superficies de vidro influenciam decisivamente na qualidade da radiacéo e no alcance.
Limpar as sujidades com pano humido e macio. N&o utilizar nenhum detergente e solvente fortes. Deixar o
aparelho molhado secar ao ar.

PROTECCAO AO MEIO AMBIENTE

O aparelho, acessorios e embalagem deverdo ser submetidos a reciclagem que nao polua o meio
ambiente.

Este manual é fabricado com papel reciclado livre de cloro. Todas as partes de material plastico séo identificadas
para uma reciclagem por triagem.

Nao jogar as pilhas/pilhas recarregaveis usadas no lixo doméstico, no fogo ou na agua, mas sim
descartar sem poluir o meio ambiente.

Aviso aos Nossos Clientes Europeus

Para obter informacdes acerca do produto e instrucdes de reciclagem, visite:
HYPERLINK ,http://www.trimble.com/environment/summary.html*

Reciclagem na Europa
Para reciclar o Trimble WEEE, ligue para o
00 31 497 53 2430,

e

peca para falar com o “WEEE associate” ou

envie um pedido de instrucdes de reciclagem por correio postal para:
Trimble Europe BV

c/o Menlo Worldwide Logistics

Meerheide 45

5521 DZ Eersel, Holanda

GARANTIA

O aparelho possui, conforme as determinagdes legais, 24 meses de garantia quanto ao material e falhas de
fabricacéo.

Por danos que ocorram devido ao uso de um aparelho desajustado, ndo ser4 assumida nenhuma
responsabilidade.

Executar antes do inicio dos trabalhos, sempre um teste de exactiddo conforme a sec¢édo de mesmo nome.
A garantia é extinta com a abertura do aparelho ou a remogéo da placa de identificagéo.
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DADOS TECNICOS

Exactiddo de medida*3:
Rotagao:

Alcance:

Tipo de laser:

Poténcia do laser:

Intervalo de autonivelagéo:
Tempo de nivelagéo:

Indicador de nivelagao:
Diametro da radiagéo®:

Alcance do controlo a distancia:

Alimentacéo de corrente:
Temperatura de servigo:
Temperatura de armazenamento:
Conexodes de tripé:

Peso:

Indicador de baixa tenséo:
Desligagdo de tensao baixa:

1) a 21° Celsius
2) em condicBes atmosféricas optimas
3) ao longo dos eixos

Declaracéo de conformidade

No6s da

Trimble Kaiserslautern GmbH

Declaramos em responsabilidade exclusiva que o produto

HV401,

+0,5 mm/10 m; 10 arc seg

4 Velocidades; tip. 10/50/200/600 min-*.
aprox. 300 m Radio com detector

laser de diodo vermelho 635 nm

<5 mW, Classe do laser 3R

tip. + 8 % (aprox. + 4,8°)

tip. 30 s

LED intermitente

aprox. 8mm no aparelho

padrdo — até 50 m; longa distancia (lentes) —
até 200 m

4 x 1,5V monocélulas do tipo D (LR 20)
-20°C ... +50°C

-20°C ... +70°C
5/8“ horizontal e vertical
3,1kg

Indicador de pilhas intermitente/acende
O aparelho desliga completamente

sobre o qual esta declaracéo diz respeito, esta de acordo com as seguintes normas
EN 61000-4-2, 2001; EN 55011, 2003; EN 61000-4-3, 2003

Segundo as determinagdes da directriz

Compatibilidade electromagnética 89/336/CEE.

Kaiserslautern, 17.05.2005
Bernd Brieger, Director executivo
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INNHOLDSFORTEGNELSE

FOR DIN SIKKERHET
APPARATELEMENTENE
IGANGSETNING
STRGMFORSYNING
Laseroppbygging
Inn-/utkopling av laseren
Standby modus
Rotasjonmodus
Loddestralenedsenkning
Punktmodus
Linjemodus
Manuell drift
Y- eller X-aksen enakset-krengningsdrift
ARBEIDSEKSEMPLER
Innvendig utbygning
Nedhengende tak
Terre bygg- og skillevegger
Heybygg
Bestemmelse av apparathgyden (HI)
Vertikaloppbygning
Y-aksen enakset-krengningsdrift
NIVELLERINGSN@YAKTIGHET
Ngyaktighetskontroll (Y-/ X-aksen)
Noyaktighetskontroll (Z-aksen)
M201 Veggholdeinnretning
APPARATVERN
RENGJZRING OG PLEIE
MILIGVERN
GARANTI
TEKNISKE DATA

TIL DIN SIKKERHET

SE IKKE INN | STRALEN

« Ikke fiern varselskiltene p& apparatet!

« Laseren underligger klasse 3R (maks. 5mW, 600..680 nm; DIN EN 60825-1:2001-11).
« P& grunn av den konsentrerte stralen, ta hensyn til strdlegangen i starre avstand og sikre den!

LASERSTRALING

LASER KLASSE 3R

95
96
96
96
97
97
97
97
98
98
98
98
99
99
99
99
99
100
100
100
100
100
101
101
102
103
103
103
103
104

« Se aldri inn i laserstralen eller lys andre personer i gynene! Dette gjelder ogsa for stgrre avstand fra

apparatet

« Still apparatet alltid opp slik at personer ikke far stralen i gynene (Gi akt p& trapper og ved refleksjoner).
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APPARATELEMENTENE

P&-av-taste
Batteridisplay
Manuell/standby tast
Drifts-/nivelleringsdisplay
Manuell-/HI-varseldisplay
Piltaste "opp/ned”
Piltaste "hgyre/venstre”
Linjetaste

9 Hurtighets- og rotasjonstaste
10 Rotor
11 Laserhode
12 Akseljusteringsriller
13 Rotorlibelle
14 Infrargd mottager for fjernstyring
15 Mottakslinse for langdistanseutretting
16 Sentermarkeringer
17 Batterieladebgssing
18 Beerehandtak
19 Batterilokket
20 5/8“-11 Stativtilkoplinger
21 Gummifgtter

IGANGSETNING

O~NO O WNPE

STROMFORSYNING

Batteriene
Advarsel

NiMH-batteriene kan inneholde sma mengder av skadestoffer.

Pass pa at batteriene lades far farste bruk og etter lengre tid ute av drift.

Bruk kun de bestemte ladeapparatene til opplading og falg angivelsene til produsenten.
Batteriene ma ikke apnes, brennes eller kortsluttes. Det bestar da

fare for skade pga. tenning, eksplosjon, utrenning eller oppvarming av batteriet.

Veer oppmerksom pa forskriftene til hvert land med hensyn til avfallsdumping.

Oppbevar batteriene utilgjengelig for barn. Ikke prav & tvinge frem oppkast ved svelging.
Kontakt lege gyeblikkelig.

Sette inn batterier/akkumulatorer

Lokket til batterirommet blir tatt av med en 90°-dreiing pa sentralforriglingen. Batteriene/ akkumulatorerene
legges slik inn i batterirommet at minuskontakten ligger pa batteri-spiralfjeeren. Sett pa lokket og steng
sentralforriglingen.

Ved bruk av alkali-batterier blir en oppladning forhindret ved hjelp av en mekanisk sikring.
Bare den originale akkumulator-pakken tillater en oppladning i apparatet. Ikke originale
akkumulatorer ma bli oppladet eksternt.

Opplade akkumulatorer

Laseren leveres med NiMH-batterier.

En henvisning til oppladning henholdsvis utveksling av batterier/akkumulatorer gir displayet til batteriet 2 farst
ved langsom blinking (3,8 — 4 V). Ved ytterligere utladning lyser LED kontinuerlig (<3,8 V), far apparatet blir
komplett slatt av.

Nettladeapparatet som fglger med trenger ca. 10 timer pa & lade opp tomme akkumulatorer. For dette stikkes
kontaktladeapparatet inn i ladehylsen pa apparatet. Ladefunksjonen blir vist gjennom en rgd displaylampe
pa kontaktladeapparatet. Nye henholdsvis akkumulatorer som ikke er brukt p& lengere tid bringer den fulle
ytelsen farst etter fem oppladnings- og avladningsykluser.
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Akkumulatorer skal bare bli ladet opp, nar temperaturen til apparatet ligger mellom 10°C og 40°C. En
opplading ved hgyere temperaturer kan skade akkumulatorene. Oppladning ved lavere temperaturer
forlenger ladetiden og minsker kapasiteten, dette farer til redusert ytelse og til en lavere holdbarhet
til akkumulatorene.

Laseroppbygging

Plasser apparatet horisontalt eller vertikalt pa et stabilt underlag eller ved bruk av stativtilkoplingen pa et
stativ eller veggholder i den hgyden man gnsker. Apparatet erkjenner selvstendig om driften er horisontal eller
vertikal, alt etter stillingen til apparatet, nar det blir slatt pa.

For tilt- eller akselutretninger over lengre distanser (inntil 200 m) ma en passe pa at siden med mottakslinsen
15 peker mot utretningspunktet.

Inn-/utkopling av laseren

Nar p&-av tasten 1 blir trykt, sl&r apparatet seg pa og alle LED-displayene 2, 4, 5 lyser opp for 2 sekunder.
Nivelleringen begynner med en gang. For & sla av apparatet, trykk en gang til pa tasten. Under nivelleringen
star rotoren stille, nivellieringsdisplayet 4 blinker (1x pr. sek.). Apparatet er nivellert inn, nar laserstralen lyser og
nivellieringsdisplayet 4 ikke blinker lenger. Nivellieringsdisplayet lyser konstant i 5 min., da viser det gjennom
ny blinking (1x alle 4 sek.) at laseren arbeider i automatisk drift.

Etter at laseren er slatt p& og er automatisk nivellert inn, starter laseren i den driftstypen som sist ble brukt.
Under nivelleringen kan en gyeblikkelig velge turtall, scanlinjelengde og posisjon (Set and Forget), hvor laseren
allerede er synlig og slar seg av til avslutning av selvnivelleringen.

Star apparatet mer enn 8 % skjevt (selvnivelleringsomradet), blinker laseren og nivellieringsdisplayet i
sekundtakt. Apparatet ma da bli sentrert inn pa nytt.

Hvis laseren er utenfor selvnivelleringsomradet i mer enn 10 minutter sl&r apparatet seg av automatisk.

Haydealarm: Hvis laseren er nivellert i horisontal modus i mer enn 5 minutter, og turtallet er innstilt pa
600 min', aktiveres (HI) alarmen for overvakningen av apparathgyden. Hvis laseren forstyrres (f.eks.
hvis en steter bort i stativet), og hgyden til laserstralen under nynivelleringen endres med mer enn 3
mm, slar heydealarmen laseren og rotoren av, og den rgde manuell-/HI varselangivelsen 5 blinker
to ganger per sekund (dobbel hastighet av den manuelle driften). For & slette hgydealarmen slar
du laseren av og pa igjen. Etter at laseren hat nivellert seg pa nytt kontrollerer du den opprinnelige
referansehgyden.

Standby modus

Standby modusen er en energisparingsfunksjon som forlenger levetiden til batteriene.

Trykk p& manuelltasten til laseren eller fiernkontrollen og hold den nede i 3 sekunder for & aktivere standby
modusen.

Henvisning: Nar standby modus er aktivert er laserstrale, rotor selvnivelleringssystemet og LEDs utkoplet,
men hgydealarmen er aktivert.

LED for batteriangivelse blinker hvert 4 sekund, for & vise at laseren er i standby modus og ikke er utkoplet.
Trykk p& manuelltasten til fiernkontrollen og hold den nede i 3 sekunder for & deaktivere standby modusen, og
for & gjenopprette driftsevnen til laseren. Laserstralen og alle andre funksjoner er nd innkoplet igjen.

Rotasjonsmodus

Ved & trykke pé rotasjons-/hastighetstasten 9 befinner apparatet seg i rotasjonsmodus, henholdsvis stopper
farst linjemodusen.

Ved & trykke en gang til pa rotasjonstasten gjennomilgper laseren etter hverandre hastighetene 0, 10, 50, 200
0g 600 min*, hvorved med 10 min, til bedre synbarhet blir en liten laserlinje anvendt.

Laseren starter alltid med sist brukte turtall.

Etter valg av 10 min* kan turtallet gkes kontinuerlig med inntil 20 min* eller senkes til 5 min* med piltastene
hgyre/venstre til laseren eller fiernkontrollen. Med piltastene opp/ned kan man forstarre eller forminske
linjelengden.

Etter valg av turtall 50, 200 eller 600 min kan turtallet gkes eller senkes kontinuerlig i horisontalautomatikk eller
enakseltiltdrift med piltastene hgyre/venstre til laseren eller fiernkontrollen. Hvis det maksimale eller minimale
turtallet oppnas herer du et akustisk signal.

Ved arbeid med en mottager anbefales det at den stgrste rotasjonshastigheten blir brukt.

Henvisning: Rotasjonen til stralen kan ogsa stoppes med hjelp av scantasten.
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Loddestralenedsenkning

Med loddestralenedsenkningen kan den ikke-roterende strdlen senkes pa en

bakkemarkering nar laseren for vertikalanvendelser brukes. Med hjelp av piltastene

heyrelvenstre til laseren eller fiernkontrollen senkes eller Igftes strélen.

Pass pa at strélen roterer. E 7777777

Trykk og hold piltasten venstre nede, for & senke stralen pa bakken.

Bruk piltastene opp/ned for & rette ut den nedsenkede strélen til hgyre eller venstre

p& gnsket bakkemarkering.

Den nedsenkede strélen forblir i denne posisjonen helt til utrettingen av strélen sidelengs er avsluttet, og gar
tilbake i sin normale posisjon 5 sekunder etter at den siste piltasten ble trykket.

Punktmodus

Etter stopping av rotasjonen til laserstralen i horisontaldrift beveges laserpunktet trinnvis mot hayre eller venstre
ved a trykke pa piltastene hgyre/venstre.

| vertikaldrift kan laserpunktet beveges med piltastene hgyre/venstre med eller mot klokken, og rotorlibellen
kan rettes ut, for & rette stralen ut p& loddepunktet under rotoren.

Nar tastene holdes nede i en lengre periode akselereres punktbevegelsen.

Stralen beveges farst i fin- og etter 4 sekunder i grovposisjoneringstempo. Samtidig med bevegelsestempoet
som endrer seg blinker laserstralen fgrst langsomt, og etter 4 sekunder hurtigere. | samme takt hgres et
akustisk signal.

Linjemodus

Ved & trykke en gang pa linjetasten 8 befinner apparatet seg i linjemodus, henholdsvis stopper farst
rotasjonen.

Laseren starter med en apningsvinkel p& 4°. Et nytt trykk pa tasten forandrer linjelengden over 45°, 90° helt
til 180°.

Med piltastene "hgyre/venstre” kan linjen bli beveget til hayre eller venstre. Holder man tasten lenger trykt, blir
bevegelsen for posisjoneringen til linjen raskere.

| horisontalautomatikkdrift forstarres eller forminskes scansoneomradet med inntil 1800 eller Oo ved & trykke
og holde nede piltastene opp/ned.

Scanmodus kan ogsa stoppes ved 4 trykke pa turtallsvalgbryteren 9.

Manuell drift

Med hjelp av apparatet eller fiernbetjeningen henholdsvis mottager-fiernbetjeningskombinasjonen kan apparatet
ved et kort trykk pa tasten for manuell drift bli koplet om fra automatisk selvnivelleringsdrift til manuell drift,
dette blir signalisert ved at LED 5 blinker rgdt i sekundtakt. | denne driftsarten kan Y- aksen ved & trykke
pa piltasten ,opp/ned* pé apparatet eller pa fiernbetjeningen og i tillegg X-aksen til laseren ved & trykke p&
piltasten "hgyre/venstre” bli skradd.

| vertikalmodus stiller piltastene opp/ned inn laserstralen hgyre/venstre pa akselutretting. Piltastene venstre/
hayre regulerer hellingen til laserstralen.

Manuelltasten trykkes pa nytt, for & ga tilbake til selvnivelleringsdrift.

98



Y eller X enakset-krengningsdrift

Etter at piltasten opp ble trykket pa laseren eller fiernkontrollen skal manuelltasten trykkes innen 1 sekund,
for & aktivere den manuelle hellingsmodusen til Y-aksen; dette blir signalisert ved at LED 4/5samtidig blinker
rgdt og grent i sekundtakt. | denne driftstypen kan Y-aksen med hjelp av piltastene ,opp/ned” p& apparatet
eller pa fiernbetjeningen bli skrddd, mens X-aksen fortsatt arbeider i automatisk horisontal drift (f.eks. ved &
bygge inn skradde, avhengte tak eller oppkjgrselen ).

Etter at piltasten hgyre ble trykket pa laseren eller fiernkontrollen skal manuelltasten trykkes innen 1 sekund,
for & aktivere den manuelle hellingsmodusen til X-aksen; dette blir signalisert ved at LED 4/5samtidig blinker
rgdt og grent i 4 sekundtakt. | denne driftstypen kan X-aksen med hjelp av piltastene "hgyre/venstre” pa
apparatet eller pa fiernbetjeningen bli skrddd, mens Y-aksen fortsatt arbeider i automatisk horisontal drift
Arbeider apparatet med 600 min, er ogsa trinnsikringen aktiv, dvs. at oppbyggingen til apparatet fortsatt blir
overvaket selv om Y-aksen er manuell skradd.

Ved et nytt kort trykk p& tasten for manuell drift kopler apparatet seg tilbake til driften med automatisk
selvnivellering, dette blir vist med den granne LED 4.

ARBEIDSEKSEMPLER

Innvendig utbygning

Nedhengte tak

1. Bestem og marker slutthgyden til taket, og fest den farste delen til veggvinkelen pa
denne hgyden.

2. Festlaseren pa veggvinkelen ved a skyve universalholderen pa veggvinkelen, og las
fast klemspaken.

3. Pass pa at laseknappen til universalholderen er lgst.

4. Trykk pa& opplasingsknappen for haydeinnstillingen, skyv laseren p& nullmarkeringen
(0) til skalaen (hgyde til veggvinkel), og drei fast laseknappen.

Henvisning: Drei T-handtaket i retningen du behgver for din anvendelse for
fininnstilling.

Henvisning: For & forhindre at laseren skulle falle ned fgrer du en taktrad
gjennom en av holderhullene og sno denne.

Torre bygg- og skillevegger

1. Skyv laseren langs hgydeskalaen til gverste stilling.
2. Posisjoner laseren pa det forste fluktpunktet.

Henvisning: Hvis universalholderen er klemt p& bakkeskinnen méa laseren
innstilles p& kanten til skinnen (“0”-markering).

3. Posisjoner stralen med hjelp av piltastene hgyre/venstre pa det motliggende
fluktpunktet.

4. Ga til motliggende fluktpunkt og rett ut laserstralen pa markeringen med hjelp av
markeringen.

Henvisning: Hvis du bruker loddestrélen for utretting ma du bruke piltasten
venstre, for & aktivere loddestrlenedsenkningsfunksjonen, og rette ut den
nedsenkede stralen pa neste fluktpunkt.

semgzin)
Henvisning: Nar laserstrélen treffer markeringen bruker du retningstastene
for akseutretting mot venstre/hgyre.

Henvisning: 5 sekunder etter avslutning av retningsinnstillingen nivelleres
laseren automatisk pa nytt.

5. Monter bakkeskinnen eller marker skinneforlgpet for ytterliggere skinnemonteringer,
bade pa bakken og i taket.
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Haytbygg

Bestemmelse av apparathgyden (HI)
Apparathgyden (HI) er hgyden til laserstralen. Den
formidles ved addisjon av nivellerstangavlesningen
til en haydemarkering eller en kjent hayde.
Oppbygging av laseren og posisjonering av
nivellerstangen med mottakeren pa en kjent hgyde-
eller referansepinne (NN).

Sentrere mottakeren p& posisjonen “Pa hgyde” til
laserstralen.

Adder nivellerstangavlesningen med kjent NN-hgyde,
for & finne ut laserhgyden.

Eksempel:

NN-hgyde = 30,55 m
Stangavlesning = +1,32m
Laserhgyde = 31,87 m

Apparathgyden (HI)

.

i

Stangavlesning

HI 1,32m

NN-hgyde
—30,55m

HI = Stangavleéning + NN-hgyde
HI=1,32m+30,55m=23187m

Bruk laserhgyden som referanse for alle andre hgydemalinger.

Vertikaloppbygging

1. Monter universalholderen med anbrakt laser i
vertikalmodus p& et horisontalt utrettet stativ.

2. Stopp rotoren og rett ut rotorlibellen med hjelp
av piltastene hgyre/venstre.

3. Drei universalholderen pa stativet og rett ut
strdlen pa referansepunktet med hjelp av
T-h&ndtaket.

Y-aksen enakset-krengningsdrift
1. Bygg opp laseren over referansepunktet (A).

2. Bruk akseutretningskjervene pa laserhode, for & rette ut laseren pa
gnsket retningsplugg i den selvnivellerende aksen. Drei laseren pa

stativet til denne er rettet ut riktig.

3. Fest en mottaker pd nivellerstangen. Sett nivellerstangen pa
retningspluggen til den selvnivellerende aksen, for & kontrollere

hgyden til laseren (B).

Henvisning: Bruk denne apparathgyden som referanse ved
kontroll av laserutrettingen etter innstillingen av hellingen i

den andre aksen.

4. Etter at piltasten opp ble trykket pa laseren eller fiernkontrollen skal manuelltasten trykkes innen 1 sekund,
for & aktivere den manuelle hellingsmodusen til Y-aksen.

5. Mal hgyden til laserstralen direkte pa apparatet i hellingsaksen.

6. Uten & forandre hgyden til mottakeren setter du nivellerstangen pa retningspluggen til hellingsaksen, for

utretting av hellingen (C).

~

. Trykk og hold nede piltasten opp/ned, helt til mottakeren er pa “opp hgyden” til laserstralen.

8. Kontroller hgyden til laseren pa nytt i den selvnivellerende aksen under bruk av apparathgydene i trinn 3.

Henvisning: Hvis apparathgyden har endret seg dreier du laseren pa stativet, helt til den igjen er pa
“opp hgyde” til laserstrlen. Pass pa at hgyden til mottakeren IKKE endres pa nivellerstangen.
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NIVELLERINGSN@YAKTIGHET

Ngyaktighetskontroll (Y-/ X-aksen)

1. still laseren opp 30 m borte fra en vegg, og la denne nivellere seg
horisontalt.

2. Beveg mottakeren opp/ned til den er pa +Y aksens “opp hgyde”
pa laserstralen. Bruk markeringskjerv som referanse, og marker
heyden pa veggen.

Henvisning: For en mer presis ngyaktighet bruker du
fininnstillingen (1,5 mm) pa mottakeren.

3. Drei laseren 180° (-Y aksen ma peke mot veggen) og la den
nivellere seg inn pa nytt.

4. Beveg mottakeren opp/ned til den er p& +Y aksens “opp hgyde”
pa laserstralen. Bruk markeringskjerv som referanse, og marker
hgyden pa veggen.

5. Mal differansen mellom de to markeringene. Laseren mé kalibreres
hvis differansen p& 30 m er starre enn 3 mm.

6. Drei laseren 90° etter innstilling av Y aksen. Gjenta trinn 2-5,
begynn med + X aksen som peker mot veggen.

l<—30m (100 fy) —>

Ngyaktighetskontroll (Z-aksen)

For kontroll av den vertikale kalibreringen behgver du et senkelodd
med en minst 10 m lang snor.
1. La senkeloddet henge ned fra taket i et rom hvor takhgyden er pa

minst 10 m.
2. Bygg laseren opp vertikalt, slik at laserstralen treffer den gverste
enden til snoren. Stopp rotasjonen til stralen. (13% fth‘)
3. Far stralen fra gvre til nedre ende til loddesnoren med hjelp av
piltastene hgyre/venstre. !
4. Pass pa avvik til stralen i forlgpet fra gvre til nedre ende til T

loddesnoren. Hvis avviket er pA mer enn 1 mm ma den vertikale
aksen kalibreres.

Henvisning: Hvis det er ngdvendig med en korrektur av
kalibreringen felger du kalibreringsanvisningene pa var
Trimble hjemmeside:

HYPERLINK ,http://www.trimble.com/support.shtml* www.trimble.com/support.shtml
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201 Veggholdeinnretning

Spikerhull — gjer det mulig & henge opp veggholderen pa en spiker eller en skrue.

Klemmespak — for & dpne/stenge klemmeinnretningen.

Stoppekjerv — stopper glidekonsolen p& et innstillingspunkt pa veggholderen. Kjervene garanterer at
stralen er rettet ut p& veggvinkelen (0,0 cm) eller 3,17 cm over.

Faringshake — passer inn i opptaket som er pa L-vinkelen.

Laseknapp — for I&sing av glidekonsollen, etter at denne ble posisjonert pa hgydeskalaen.

5/8“-11 lasergjenger — for & feste laseren pa universalholderen.

L-vinkelen forhindrer at laseren velter pa siden nar denne brukes pa veggvinkelen.

Opplasingsknapp — muliggjer hurtig forskyvning av glidekonsollen, uten & matte dreie T-handtaket.
T-handtak — muliggjer fininnstilling av laserposisjonen (1,5 mm per omdreining) pa universalholderen.

. Hoydeskala — skalamarkeringer, posisjonen til laseren vises relativt til hgyden pa veggvinkelen.
Innstillingsomradet til skalaen rekker fra 3,1 cm ovenfor til 5 cm nedenfor veggvinkelen. (,-2“ markeringen
er justert pa den horisontale mellomlinjen til maltavlen i taket.)

. Avlesekant — gjar det mulig & justere laseren pa den stillingen pa skalaen som er ngdvendig for dens
bruk.

. Kleminnretning for glidekonsollen — for fastklemming av universalholderen pa et snorstativ ved bruk av
laseren for vertikalanvendelser.

. Holderhull (begge sider) — for feste av en sikkerhetstrdd ved montering pa en vegg.

. Markeringskjerv — viser posisjonen til laserstralen nar laseren er bygget opp i vertikalmodus og er skjgvet
til gverste stopp (3,1 cm).

. 5/8%-11 stativgijenge — for & montere veggholderen pa et standardstativ ved laserinnsatsen i vertikal-
modus.

. Sikringsmutter — for & innstille kraften til klemmen.

. Klemmeinnretningen — for & feste veggholderen p& veggvinkelen eller gulvskinnene.
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APPARATVERN

Sett ikke apparatet ut for ekstreme temperaturer og temperatursvingninger (la det ikke ligge i bilen).
Apparatet er meget robust. Alikevel skal man behandle maleapparatene forsiktig. Etter sterkere ytre innvirkninger
skal man alltid, fer arbeidene starter, kontrollere ngyaktigheten til nivelleringen.

Apparatet kan bli brukt bade inne og ute.

RENGJ@ZRING OG PLEIE

Forurensningene pa glassflatene har innflytelse pa strélekvaliteten og er avgjarende for rekkevidden. Fjern
forurensningene bort med en fuktig myk fille. Bruk ikke noen aggressive rengjgrings- og lgsemidler. La fuktig
apparat tarke i luften.

MILIGVERN

Apparatet, tilbehgret og innpakningen skal bli tilfgrt en miljgvennlig resirkulering.

Denne bruksveiledningen er trykt pa Klorfritt recycling-papir. Alle deler av kunststoff er kjennetegnet for
sorteringsren recycling.

Brukte batterier/akkumulatorer kastes ikke i sgppelen, pd balet eller i vannet, men resirkuleres
miljgvennlig.

Kunngjgring til vare europeiske kunder

For instruksjoner om resirkulering og mer informasjon, ga til:
HYPERLINK ,http://www.trimble.com/environment/summary.html“ www.trimble.com/environment/summary.html

Resirkulering i Europa

For & resirkulere Trimble WEEE, ring:
+31 497 53 2430, og

spar etter “WEEE associate,”

eller

send spagrsmal om instruksjoner vedrgrende resirkulering til:
Trimble Europe BV

c/o Menlo Worldwide Logistics

Meerheide 45

5521 DZ Eersel, NL

GARANTI

Apparatet har i overensstemmelse med de lovlige bestemmelser 24 maneders garanti pd material og
produksjonsfeil.

For skader som oppstar ved bruk av et dejustert apparat, blir det ikke overtatt noe ansvar.

Far arbeidet starter, gjennomfgr alltid en ngyaktighetskontroll i overensstemmelse med avsnittet med samme
overskrift.

Garantien faller bort, ndr man &pner apparatet eller fierner typeskiltene.
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TEKNISKE DATA

Malengyaktighet*?:
Rotasjon:

Rekkevidde:
Lasertype:

Laserytelse:
Selvnivelleringsomrade:
Nivelleringstid:
Nivelleringsdisplay:
Strélediameter*:

Rekkevidde til fiernkontrollen:

Strgmforsyning:
Driftstemperatur:

Lager temperatur:
Stativtilkopling:

Vekt:
Lavspenningsdisplay:
Lavspenningsavkopling:

1) ved 21° Celsius

+ 0,5 mm/10m; 10 arc sec

4 hastigheter; type 10/50/200/600 min-*.
ca. 300 m radius med detektor

rgd diodelaser 635 nm

<5 mW, laserklasse 3R

type + 8 % (ca. + 4,8°)

type 30 sec.

LED blinker

ca. 8mm pa apparatet

Standard - inntil 50 m;

langdistanser (linseside) — inntil 200 m
4 x 1,5V rundceller type D (LR 20)
-20°C ... + 50°C

-20°C ... +70°C
5/8“ horisontal og vertikal
3,1kg

Batteridisplayet blinker/lyser
Apparatet blir slatt helt av

2) ved optimale atmosfeeriske betingelser
3) langs aksene

Konformitetserkleering

Vi

Trimble Kaiserslautern GmbH

Erkleerer etter eget ansvar at produktet

HV401

for hvilket denne erkleeringen hviler pa, stemmer overens med fglgende normer
EN 61000-4-2, 2001; EN 55011, 2003; EN 61000-4-3, 2003

og er i overensstemmelse med bestemmelsene i retningslinjen
Electromagnetic compatibility 89/336/EEC.

Kaiserslautern, 17.05.2005

Bernd Brieger, Forretningsfarer
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SISALTO

TURVALLISUUS

LAITE

KAYTTOONOTTO

VIRRAN SYOTTO
Laserin asetukset
Laserin On/Off-kytkenta
Valmiustilatoiminto
Séteen pyoritystoiminto
Luotisateen alentaminen
Pistetoiminto
Linjatoiminto
Manuaalikaytto

Yhden kaltevuuden kaytto (Y- tai X-akseli)

KAYTTOESIMERKIT
Sisustus
Alaslasketut katot
Sisa- ja valiseinat
Talonrakennus
Kojekorkeuden maaraaminen (HI)
Linjaustoiminto
Yhden kaltevuuden kayttd (Y-akseli)
TARKKUUS
Kalibroinnin tarkistus (Y- ja X-akseli)
Kalibroinnin tarkistus (Z-akseli)
M201 Seinakiinnitys
YLLAPITO JA HUOLTO
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YMPARISTONSUOJELU
TAKUU
TEKNISET TIEDOT

TURVALLISUUS

« Ala poista laitteen varoituskilpia!

« Laser kuuluu luokkaan 3R (maks. 5mW, 600..680 nm; DIN EN 60825-1:2001-11).

VAARA - LASERSATEILYA
ALA TUIJOTA SATEESEEN

LUOKAN 3R LASERLAITE
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» Al4 koskaan katso suoraan lasersiteeseen tai osoita silla muiden henkildiden silmiin vaikka laite olisi

etdanpanakin!

« Aseta laite aina siten, etteivat henkil6t silmankorkeudella joudu séteilyn kohteeksi (varo heijastuksia).
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LAITE

1 Virtakytkin
2 Pariston varaus
3 Manuaalipainike/Valmiustila
4  Tasauksen merkKki
5 Manuaali-/Kallistuman varoitusmerkki
6 Nuolindppaimia (Ylos/Alas)
7 Nuolinappéimia (Oikea/Vasen)
8 Linjan&appain
9 Nopeus- ja sateen pyoritysnappain
10 Roottori
11 Roottorin suoja
12 Linjausurat
13 Roottorin tasain
14 Infrapunavastaanotin kauko-ohjaukselle
15 Vastaanottolinssi pitkdn matkan kauko-ohjaukselle
16 Keskikohdan merkkauslovet
17 Akun latauspistoke
18 Kantokahva
19 Akkukotelon kansi
20 5/8“-11 kierre

21 Kumitassut

KAYTTOONOTTO

VIRRAN SYOTTO
AKUT

Varoitus

NiMH-akut voivat sisaltéda pienia maaria haitallisia aineita.

Varmista, ettd akut on ladattu ennen ensimmaista kayttda ja pitempiaikaisen kayttdtauon jalkeen.
Lataa akut vain valmistajan suosittelemilla latauslaitteilla.

Akkuja ei saa aukaista, havittaa polttamalla eika kytkea oikosulkuun. Tama voi aiheuttaa tulipalon,
réjahdyksen, vuodon tai kuumenemisen ja voi siten aiheuttaa vaaratilanteita.

Huomioi voimassa olevat jatehuoltoméaaraykset.

Akut on pidettava lasten ulottumattomissa. Nielaistua akkua ei tule poistaa oksentamalla, vaan
ota heti yhteys laékariin.

Akkujen asennus

Irrota lokeron kansi kaantamalla lukkoasalpaa 90° vastapaivaan. Laita akut lokeroon siten, ettd miinusnapa
on vasten kierukkajousia. Laita kansi kiinni ja kd&nna lukkoasalpaa 90° my6tapaivaan.

Alkaaliparistoja kaytettdessé lataus estyy mekaanisellavarokkeella. Vain alkuperaisakkupaketti
sallii latauksen laitteessa. Muut akut on ladattava ulkopuolelta.

Akkujen lataus

Laser toimitetaan NiMH-akuilla.

Akun varausnaytto (2) ilmaisee hitaalla vilkkumisella ensiksi sen (3,8 — 4,0 V), etta akut tulisi ladata tai paristot
vaihtaa. LED palaa jatkuvasti (<3,8 V), kun virta on loppumaisillaan, ennen kuin laite kytkeytyy kokonaan
pois paalta.

Akkujen lataus tyhjéastéa tayteen vie n. 10 tuntia. Kytke latauslaitepistoke laitteeseen ja laturin johto verkkovirtaan.
Uudet tai pitkdan aikaan kayttamatté olleet akut toimivat tehokkaasti vasta n. viiden lataus- ja purkujakson
jalkeen.

Akut tulisi ladata vain, jos laitteen lampétila on vélilla 10°C ja 40°C. Lataus korkeammissalampdtiloissa
voi vaurioittaa akkuja. Lataus alemmissalampétiloissa pidentéda latausaikaa ja pienentaa kapasiteettia,
miké& johtaa véhentyneeseen tehoon ja akkujen pienempaén kayttokestavyyteen.
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Laserin asetukset

Aseta laite vaaka- tai pystysuoraan vakaalle alustalle kolmijalalle tai seinatelineelle haluamallesi korkeudelle.
Laite havaitsee itsenaisesti vaaka- tai pystysuorakayttdtavan aina laitteen asennosta riippuen, kun se kytketaan
paalle. Varmista, etta vastaanottolinssin (15) puoli osoittaa tarkistuspisteeseen pitkien etaisyyksien kaltevuus-
tai akselivaaituken suhteen (alle 200 m).

Laserin On/Off-kytkenta

Kun painat On/Off-néppainta (1), laite on paalla ja kaikki LED-naytét (2, 4, 5) valaistuvat 2 sekunnin ajaksi.
Tasaus alkaa heti. Laitteen kytkemiseksi pois paalté, paina nappainta uudelleen. Tasausprosessin aikana roottori
ei pyori, vaaitusnayttd (4) vilkkuu (1x sekuntia kohden). Laite on tasannut itsensg, kun lasersade syttyy eika
vaaitusnaytto (4) enda vilku. Vaaitusnayttoon tulee jatkuva valo 5 minuutiksi, sen jalkeen se osoittaa vilkkumalla
uudelleen (1x joka 4 sek.), etté laser toimii automaattikaytolla.

Laserin paallekytkennén ja automaattisen tasauksen jalkeen laser kaynnistyy siihen viimeksi valitulla
kayttotavalla. Tasauksen aikana voidaan valita heti kierrosluku, skannauspituus ja —asema (Set and Forget),
jolloin laserséade on jo nékyvissa ja katkaisee automaattitasauksen paatytta.

Jos laite on enemman kuin 8 % vinossa (itsevaaitusalue), laser ja vaaitusnaytot vilkkuvat sekunttitahdissa.
Laite on sitten karkeasti tasattava uudelleen.

Jos laser on yli 10 minuutin ajan automaattisen automaattitasausalueen ulkopuolella, laite katkaisee pois
paaltd automaattisesti.

Korkeushalytys: Jos laser on yli 5 minuutin ajaksi vaakasuora-tilassa ja kierrosluku on séaéadetty
600 min?, (HI)-halytys kojekorkeuden valvomiseksi aktivoituu. Kun laseriin vaikuttavat héiriét (esim.
kolmijalka liikkuu) ja lasersateen korkeus muuttuu yli 3 mm uudelleenvaaituksessa, korkeushélytys
katkaisee laserin ja roottorin pois paaltd, ja punainen manuaali-/Hl-varoitusmerkki (5) vilkkuu 2
kertaa sekunnissa (manuaalikayton kaksinkertainen nopeus). Paina laserin On/Off-nappéinta
korkeushalytykseen poistamiseksi. Varmista alkuperainen kojekorkeus laserin uudelleen tasauksen
jalkeen

Valmiustilatoiminto

Valmiustilatoiminto on energiasaastotoiminto, joka pidentaa akkujen kayttdaikaa.
Paina ja pida laserin tai kauko-ohjaimen manuaalindppdaintéd 3 sekunnin ajan valmiustilatoiminnon
aktivoimiseksi.

Huomio: Kun valmiustilatoiminto on aktivoitu, lasersade, roottori, automaattitasaus-jarjestelma ja
LED-naytot on katkaistu pois paalta, korkeushalytys pysyy kuitenkin aktivoituna.

Akun LED-néaytto vilkkuu kerran neljassa sekunnissa osoittaen, ettd laser on valmiustilassa eiké virtaa ole
katkaistu. Paina ja pidéa kauko-ohjaimen manuaalinédppéinté 3 sekunnin ajan valmiustilatoiminnon perumiseksi.
Lasersade ja kaikki muut toiminnot ovat paalla.

Sateen pyoérintatoiminto

Painamalla pyoritys-/nopeusnappainté (9) laite tulee rotaatiotilaan eli se pyséhdyttaa ensin linjatilaan. Painamalla
uudelleen pyoritysnappainta laser kulkee lapi perakkain nopeudet 0, 10, 50, 200 ja 600 min, minka lisaksi
nopeudessa 10 min laite testaa pienen laserlinjan paremman nakyvyyden vuoksi.

Laser kaynnistyy aina viimeksi kaytetylla kierrosluvulla.

Jos laite kdy nopeudella 10 min?, voidaan kierroslukua korottaa yhtdjaksoisesti 20 min tai alentaa 5 min*
painamalla laserin tai kauko-ohjaimen nuolindppaimia Oikea/Vasen. Painamalla nuolindppéinta Ylés/Alas
voidaan pidentéa tai pienentaa linjalinjaa.

Jos laite kdy nopeudella 50, 200 tai 600 min voidaan kierroslukua korottaa tai alentaa yhtajaksoisesti 80 min-
automaattisessa vaakasuora- tai yhden akselin kaltevuuden kaytdssé painamalla laserin tai kauko-ohjaimen
nuolinappaimia Oikea/Vasen. Kun korkein tai pienin kierrosluku on saavutettu, kuuluu &animerkki.

Toiss4, joissa kaytetdan vastaanotinta, on suositeltavaa kayttda suurinta rotaationopeutta.

Huomio: Sateen pyoritys voidaan pysahdyttaa skannausnappaimella
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Luotisateen alentaminen

Luotisateen alentamisella voidaan alentaa ei-pydrivaa sadetta lattialla sijaitsevaan

merkkintdon, kun laser on pystysuorakaytdlla. Painamalla laserin tai kauko-ohjaimen

nuolinappaintéd Vasen/Oikea sadetta alennetaan tai nostetaan.

Varmista, etta sade pyorii.

Paina ja pida nuolindppainté Vasen alentaakseen séateen lattialle.

Kayta nuolindppaimia Ylos/Alas kohdistaakseen alennetun sateen vasemmalle tai

oikealle haluamallesi merkinolle

Alennettu sade pysyy tdssa asemassa, kunnes sivuttainen kohdistaminen on paattynyt, ja palauttaa
normaaliasemaansa 5 sekunnin sisélla viimeisesta nappainpainalluksesta.

Pistetoiminto

Pysayttamalla vaakasuorakaytolla olevan lasersateen laserpistetta siirretédan vaiheittain oikealle tai vasemmalle
painamalla nuolindppéimia Oikea/Vasen.

Laserséateen ollessa pystysuorakaytélla ja painamalla nuolindppéimia Oikea/Vasen voidaan siirtéa laserpistetta
myotépaivaan/vastapaivaan ja kohdistaa roottoritasain kohdistaakseen sateen roottorin allapuolella olevaan
luotipisteeseen.

Painamalla nappainté pidemman ajan pisteen liike nopeutuu.

Alussa sade liikkuu hitaasti ja 4 sekunnin kuluttua maksiminopeudella. Samanaikaisesti muuttuvan
likkumisnopeuden lasersade vilkkuu alussa hitaasti ja 4 sekunnin kuluttua nopeammin. Samassa tahdissa
kuuluu &é&nimerkki.

Linjaustoiminto

Painamalla kerran linjanéppainté (8) laite tulee linjaustoimintotilaan tai pysayttaa ensin sateen pydrinnan.
Laser kaynnistyy alkukulmassa 4°. Painamalla uudelleen néppainta linjapituus muuttuu yli 45°, 90°:sté 180°:
een.

Nuolingppéaimilléa (Oikea/Vasen) linjaa voidaan siirtda oikealle tai vasemmalle. Jos nappaimia painetaan alas
pitemman aikaa, linjan asemointiliike nopeutuu.

Automaattisessa vaakasuorakaytdssé voidaan suurentaa skannausaluetta 180° ja alentaa 10° painamalla ja
pitamalla nuolindppéimia Ylos/Alas.

Huomio: Skannaustila voidaan pyséhdyttaa painamalla kierroslukuvalintanéppainta (9).

Manuaalikaytto

Laserin ,M‘ tai kauko-ohjaimen manuaalindppaintéa (3) kerran lyhyesti painamalla laite voidaan kytkea
automaattitasaukselta manuaalikaytolle, mika nakyy siten, ettd punainen LED (5) vilkkuu kerran sekunnissa.
Talla kayttotavalla Y-akseli voidaan kaltevoida painamalla nuolindppaimia ,Ylos/Alas“ laitteessa tai kauko-
ohjauksessa ja lisaksi laserin X-akseli painamalla nuolindppéaimia ,Oikea/Vasen*.

Pystysuorakaytolla nuolindppaimet Ylos/Alas kohdistuvat lasersateen akselivaaituksen vasemmalle/oikealle.
Nuolindppéimet Vasen/Oikea muuttavat lasersateen kaltevuuden.

Paina manuaalinappéinta uudelleen palauttaksesi laite automaattiseen tasauskayttdon.

Yhden kaltevuuden kaytto (Y- tai X-akseli)

Laserin tai kauko-ohjaimen nuolindppainta painettua ylés paina manuaalindppaintd yhden sekunnin sisalla
Y-akselin manuaalin kaltevuusmoduksen aktivoimiseksi; mikéa nékyy siten, ettd vihrea ja punainen LED (4/5)
vilkkuvat samanaikaisesti sekunttitahdissa. Talla kayttétavalla voidaan kaltevoida Y-akseli nuolindppainten , Y16s/
Alas" avulla laitteessa tai kauko-ohjauksessa, kun X-akseli edelleenkin kdy automaattisella vaakasuorakaytolla
(esim. koottaessa kaltevoituja, viettavia kattoja tai nousuja).

Laserin tai kauko-ohjaimen nuolindppéinta Oikea painettua, paina manuaalindppéinté yhden sekunnin sisalla
X-akselin manuaalin kaltevuusmoduksen aktivoimiseksi; mika nékyy siten, etté vihred ja punainen LED (4/5)
vilkkuvat samanaikaisesti 3 sekunttitahdissa. Talla kayttdtavalla voidaan kaltevoida X-akseli nuolinédppainten
,Oikea/Vasen" avulla laitteessa tai kauko-ohjauksessa, kun Y-akseli edelleenkin kdy automaattisella
vaakasuorakaytolla.

Jos laite kdy nopeudella 600 min*, myds kojeen korkeusvaroitin on aktivoituna eli tasausta valvotaan
edelleenkin.

Painamalla uudelleen lyhyesti manuaalindppainta laite kytkee takaisin automaattiselle itsevaaituskaytélle,
minka osoittaa vihrea LED (4).
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KAYTTOESIMERKIT

Sisustus

Valikatot/Akustiikkalevyt

1. Mé&araa ja merkitse katon korkeus ja kiinnitéd seinakulman ensimmainen osa talle
korkeudelle.

2. Kiinnité laser seindkulmalle siirtdmalla yleiskiinnittimen seinakulmalle ja lukitse
vipu.

3. Varmista, etta yleiskiinnittimen kiinnitysnappi on irti-asennossa.

4. Paina irrotusnappia korkeuden maaraamiseksi, siirrd laser asteikon (seindkulman
korkeus) nollamerkintaén (0) ja paina kiinnitysnappia.

Huomio: Kaanna T-kahva haluamaasi suuntaan korkeuden hienosaatdoon.
Estéakseen laserin pudotusta vahingossa pista turvalanka yhden kiinnitysreian
lapi ja ja kierra sita.

Sisa- ja véliseinat
1. Siirra laser ylimpaan asemaan korkeusasteikkoa pitkin.
2. Aseta laser ensimmaiseen kohdistuspisteeseen.

Huomio: Jos yleiskiinnitin on kiinnitetty pohjakiskoon, laser tulee kohdistua
kiskon reunaa (“0"-merkinta).

3. Paikoita sdde nuolindppainten Oikea/Vasen avulla vastapaata olevaan
kohdistuspisteeseen.

4. Siirré vastapaata olevaan kohdistuspisteeseen ja kohdista lasersade merkintédan
kauko-ohjaimen avulla.

Huomio: Jos kéaytat luotisadettéd kohdistumiseksi, paina nuolindppainta
vasemmalla luotisdteen alentamisen aktivoiminniksi ja alennetun séteen
kohdistumiseksi seuraavaan kohdistuspisteeseen. Jos lasersade osuu
merkintdén, kayta suuntanappéimia akselin kohdistumiseksi vasemmalle/
oikealle. 5 sekuntia suuntavaaituksen jalkeen laserin uudelleenvaaitus
tapahtuu automaattisesti.

5. Asenna pohjakisko tai merkitse kiskojen kulkua muiden kiskojen asentamiseksi
seka lattialla etta katolla.

Talonrakennus

Kojekorkeuden maaraaminen (HI) Laitekorkeudella (HI)

Kojekorkeudella (HI) tarkoitetaan laserséateen |.—E
korkeutta. Se saadaan selville lisaamalla
korkeuspisteen lukema latasta saatuu lukemaan.
Laser pystytetadn ja latta seka vastaanotin

i

Mittauslautalukema

asetetaan tunnetulle korkeuspisteelle (NN). 1,32m
Vastaanotinta likuttamalla latalla hae lasersade ™'
Jasolla“ —merkille. Lue latan lukema.
Lis&a latan lukema tiedossa olevaan NN-korkeuteen NN-korkeus
lasersateen korkeuden selville saamiseksi. —30,55m
Esimerkki:
NN-korkeus = 30,55 m . !
Latan lukema - +1.32m HI = Mittauslautalukema + NN-korkeus

) ’ HI=1,32m+30,55m=231,87m
Kojekorkeus = 31,87 m

Laserséateen korkeutta tulee kayttaa vertailukorkona kaikissa korkeusmittauksissa.
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Linjauspystytys

1.

. Pyséahdyta roottori ja kohdista roottoritasain

. Kaanna yleiskiinnitin kolmijalalla ja kohdista

Asenna yleiskiinnitin sen paalla olevalla
laserilla vaakasuoraan kohdistetulle kolmijalalle
linjaustoimintoon.

nuolinappainten Oikea/Vasen avulla.

sadetta T-kahvan avulla vertailupisteeseen.

Yhden kaltevuuden kaytto (Y-akseli)

1.
2.

~

. Kiinnitd vastaanotin mittauslatalle. Aseta mittauslatta

Pystyta laser vertailupisteen ylapuolelle (A).

Kayta linjaussmerkkeja laserin ylaosassa ja suuntaa laser
haluamaasi suuntamerkkiin automaattitasaavalla akselilla. Kdéanna
laseria kolmijallalla, kunnes laser on kohdistettu oikein.

automaattitasaavan akselin suuntamerkille ja tarkista laserin korkeus
(B).
Huomio: Kayta laitteen korkeutta vertailuarvona

lasersuunnan maaraamiseksi toisen akselin kaltevuuden
madraamisessa.

. Laserin tai kauko-ohjaimen nuolindppainta yléspainettuna, paina

manuaalindppainta 1 sekunnin sisalla, y-akselin kaltevuustoiminnan
aktivoinmiseksi.

. Mittaa suoraan laitteella kaltevuusakselilla lasersateen korkeus.
. Aseta mittauslatta kaltevuuden kohdistumiseksi kaltevuusakselin suuntamerkille. Vastaanottimen korkeutta

muuttamatta (C).

. Paina ja pida nuolinappéainté Ylos/Alas niin kauan, kunnes lasersade on vastaanottimella ,tasolla“.
. Tarkista laserin korkes automaattitasaavalla akselilla kohdassa 3 mainittua kojekorkeutta kayttaen.

Huomio: Jos kojekorkeus on muuttunut, kdanna laseria kolmijalalla niin kauan, kunnes se on taas
laserséateen ,korkeudella“. Varmista, etta vastaanottimen korkeutta mittauslatalla El tule muuttua.
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TARKKUUS

Kalibroinnin tarkistus (Y- ja X-akseli)

1. Aseta laser 30 m seinasta ja kytke automaattitasaus paalle.
2. Liikuta vastaanotin ylés/alas, kunnes se on +Y-akselilla lasersateen
Jkorkeudella“. Merkitse korkeus seinalle.

Huomio: Kéayta hienosaatda paastékseen parempaan
tarkkuuteen (1,5 mm) vastaanottimella.

3. Kaanna laser 180° (-Y-akselin tulee osoittaa seindan) ja anna
laserin tasata uudelleen.

4. Liikuta vastaanotin ylos/alas, kunnes se on —Y-akselin lasersateen
“korkeudella”. Merkitse korkeus seindan.

5. Mitta molempien merkintdjen véli. Laseria tulee kalibroida, jos
erotus 30 m:n etéisyydella on yli 3 mm.

6. Kaanna laser Y-akselin kohdistamisen jalkeen 90°. Toista
toimenpiteet 2-5 ja aloita seindan osoittavalta + X-akselilta.

Kalibroinnin tarkistus (Z-akseli)

Linjauskalibroinnin tarkistukseen tarvitset mittaluotia, joka on vahintaan

10 m pitka naru.

1. Ripusta mittaluoti huoneen katosta, jonka kattokorkeus on vahintaan
10 m.

2. Aseta laser pystysuoraan, jotta laserséde osuu narun yldosaan.
Pyséhdyta sateen pydritys.

3. Siirra sadetta luotinarun ylérajasta alarajaan nuolindppaimié Oikea/
Vasen kayttaen

4. Huomioi sateen poikeamat sen kulussa ylarajasta alarajaan. Jos
poikeama on yli 1 mm, pystyakselia tulee kalibroida.

Huomio: Jos kalibroinnin korjaus on tarpeellinen, noudata
kalibrointiohjeita Trimblen nettisivullamme:
HYPERLINK ,http://www.trimble.com/support.shtml“ www.trimble.com/support.shtml
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M201 Seinakiinnitys

oOahs wdhPE

B oo~

11
12

13
14

16
17

Naulanreikd — mahdollistaa seinatelineen ripustamisen naulaan tai ruuviin.

Kiristysvipu — kiinnitysleuan avaamiseksi/sulkemiseksi.

Pysaytysmerkit — pysayttaa liukukannattimet seinépidikkeen saatokohdassa. Pysaytysmerkit varmistavat,
ettd sade osuu seindkulmaan (0,0 cm) tai 3,17 cm sen ylapuolelle.

Ohjausnokka — sopii L-kulmassa olevaan johdatukseen.

Kiinnitysnappi — liukukannattimen kiinnittamiseksi sen asemoitua korkeusasteikkoon

5/8“-11 laserkierre — laserin kiinnittdémiseksi yleiskiinnittimeen ja liukukannattimien lukitsemiseksi, kun ne
on asemoitu korkeusasteikolla.

L-kulma - estaa laserin sivuttaisen kaadon, kun sita kaytetdann seinakulmassa.

Irrotusnappi — mahdollistaa liukukannattimen nopean liikkuttamisen T-kahvaa vaantamatta.

T-kahva — mahdollistaa laserin aseman hienosaatoa (1,5 mm kierrosta kohden) yleiskiinnittimella.

. Korkeusasteikko — asteikkomerkinnat, jotka osoittavat laserin aseman suhteellisesti seinékulmaan nahden.
Asteikon saatdalue on 3,1cm seindkulman ylapuolen ja 5 cm seinédkulman alapuolen valilta. (,-2“-merkinta
on kohdistettu seinakohdetaulun vaakasuoralle keskilinjalle.)

. Lukemareuna — mahdollistaa laserin kohdistuksen sille tarpeelliseen asteikkoasemaan.

. Kiinnitin liukukannatinta varten — yleiskiinnittimen kiinnittdmiseksi luotitelineelld, kun laseria kaytetaan
vertikaalikaytolla.

. Kiinnitysreiét (molemminpuolin) — varmuuslangan kiinnittdmiseksi seinakiinnityksessa.

. Merkkiura — osoittaa lasensateen aseman, kun laseria kaytetaan linjauskaytdssa ja siirretaén ylimpaan
vasteeseen (3,1 cm).

. 5/8“-11 Telinekierre — seiné&pitimen sijoittamiseksi vakiotelineeseen, kun laseria kaytetaan
vertikaalikaytolla.

. Vastamutteri — kiristysvoiman saatamiseksi.

. Kiristyslaite — seinépitimen kiinnittdmiseksi seinakulmiin tai pohjakiskoille.
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LAITESUOJA

Ala aseta laitetta aarilampotilojen ja lampotilan vaihtelujen vaikutuksen alaiseksi (414 jata kesékuumalla autoon).
Laite on hyvin kestava. Siita huolimatta mittauslaitteita on kasiteltava huolellisesti. Ulkoisten kolhujen jalkeen
laserin kalibrointi on aina tarkistettava. Muutenkin s&annéllinen kalibroinnin tarkistus on suotavaa. Laitetta
soveltuu sisé- ja ulkokayttoon.

PUHDISTUS JA HOITO

Lika lasipinnoilla vaikuttaa sateen laatuun ja toimintaalueeseen. Pyyhi lika kostealla, pehmeéllé__pyyhkeell'a.
Ala kayta syovyttavia puhdistus- tai liuotusaineita. Anna kojeen kuivua avonaisessa laukussa. Ala koskaan
laita méarkaa kojetta suljettuun laukkuun!

YMPARISTONSUOJA

Laite, lisdvarusteet ja pakkaus tulisi vieda ymparistoystavalliseen jatekierratykseen.
Ala heita kaytettyja pattereita/akkuja kotitalousjatteisiin, &la polta tai heitd niitd vesistoon, havitd ne ymparis
toystavallisesti.

Tietoa tuotteiden kierrattdmisesta ja muita tietoja osoitteesta:

HYPERLINK ,http://www.trimble.com/environment/summary.html“ tai ota yhteytta laitten maahantuojaan
Geotrim Oy:hyn

Kierratys Euroopassa

Trimblen séhkolaitteiden kierrattdmiseksi soittakaa numeroon:
+31 497 53 2430 ja

kysykaa vastaavaa “WEEE"-kumppania

tai

pyytékaa kierratysohjeita osoitteesta:

Trimble Europe BV O
c/o Menlo Worldwide Logistics

Meerheide 45

NL - 5521 DZ Eersel

TAKUU
Laitteessa on lainmukainen 24 kuukauden takuu materiaali- ja valmistusvirheille.
Vahingoista, jotka syntyvat vaarinsaadetyn laitteen kaytosta, ei valmistaja, maahantuoja tai myyja vastaa.

Tarkista laite aina ennen kayttéonottoa.
Takuu lakkaa olemasta voimassa, jos laite avataan tai tyyppikilvet poistetaan siita.
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TEKNISET TIEDOT

Mittatarkkuus*3:

Sateen py0ritysnopeus:
Toiminta-alue®:
Lasertyyppi:

Laserteho:
Itsetasausalue:
Tasausaika:
Tasausnaytto:

Sateen lapimitta®:
Kauko-ohjaimen toiminta:

Virta:
Kayttolampotila:
Varastointilampétila:
Kierre:

Paino:

Alhainen jannite:
Virran loppuminen:

1) 21° Celsius

+ 0,5 mm/10 m; 10 arc sec

4 nopeutta; tyyp. 10/50/200/600 min-.
noin 300 m sateen vastaanottimella
punainen diodilaser 635 nm

<5 mW, laserluokka 3R

tyyp. = 8 % (n. £+ 4,8°)

tyyp. 30 sek.

LED vilkkuu

noin 8mm laitteella

Normaali alle 50m; pitkat etaisyydet
(long range, pitka kantama ) max. 200m
4 x 1,5V kennot tyyppi D (LR 20)
-20°C ... +50°C

-20°C ... +70°C
5/8" vaaka- ja linjaus
3,1kg

Patterinaytt6 vilkkuu/valaistuu
Laite sammuu

2) ihanteellisissa ilmapiiriolosuhteissa
3) akseleita pitkin

Yhteensopivuusilmoitus

Me

Trimble Kaiserslautern GmbH

ilmoitamme omalla vastuullamme, etta tuote

HV401,

jota tama ilmoitus koskee, vastaa seuraavia normeja

EN 61000-4-2, 2001; EN 55011, 2003; EN 61000-4-3, 2003
ohjesaannén

Electromagnetic compatibility 89/336/EEC maaraysten mukaan.
Kaiserslautern, 17.05.2005

Bernd Brieger, Toimitusjohtaja
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MAPAAEIrMATA EPFAZIAZ 119
Eowrepikn avakaivion 119
KpepaoTég opogég 119
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THZ EZMHZ
MPOION EIZEP TAHZ 3R

* Mnv a@aipeiTe TIG TTPOEISOTTOINTIKEG TTIVOKIOEG ATIO TN GUOKEUN!
* To Aéiep éxel TNV katnyopia 3R (p€y. 5mW, 600..680 vy DIN EN 60825-1:2001-11).

¢ NOyw TnG déoung OKTiVWY TTPOCEETE KAl ao@AAiOTE TN SIAdPOUN TWV aKTIVWYV €TTIONG KAl € JEYOAUTEPN
armréoTaon!

* [oTé pnv koITageTe atreuBeiag TNV akTiva A£ICep oUTe va atreuBUVeTeE TNV akTiva A&IZep ETTAVW OTA HATIO GAAWV
atopwv! Autd 10X UEl ETTIONG Kal YA JEYOAUTEPEG OTTOCTACEIG ATTO T GUOKEUN!

« TotroBerteite TN OUOKEUR TTAVTA €101, WOTE Ol OKTIVEG VA YNV QWTICOUV GTOPA OTO UWOG TWV PATILV TOUG
(TTpocoXn) 0 OKAAEG Kal avaKAGOEIG).
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MEPH ZYZKEYHZ

1 TMAAkTpo ON/OFF

2 'Evdeign pmrarapiog

3 TIAAKTPO XelpokKivnTng /epedpIKkAGAEITOUpYiag

4 Evdei§n Asitoupyiag/XxwpooTdbunong

5 'Evdeign xeipokivnTng Asitoupyiag/rposidomrointikni évdeign Hi
6 TMAAKTPO BEAOUG «ETTAVW/KATW»

7 MAAKTpO BEAOUG «OegIG/APIOTEPA»

8

MAfRKTPO Ypappng
9 MAAKTpO TaXUTNTAG KAl TTEPICTPOPASG
10 Péropag

11  KegaAn Aéilep

12 Eykotrég euBuypdupiong dgova

13 AgpooTdbun poétopa

14 YmépuBpog SEKTNG yia TNAEXEIPIOUO

15 ®ako6g dEKTN yia TNV EUBUYPAUUION HEYAAWY ATTOOTATEWV
16 ZInMAVOEIG KEVTPOAPIOHATOG

18 AaBR peTagopdg

19 ZIKETAOHO UTTOTOPIWV

20 5/8“-11 Omég oUvdeong TpiTrodou

21 EAaoTikd Todia

OEZH ZE AEITOYPTIA

TPO®OAOZIA IZXYOZ

HTTaTapIV
Mpogidotoinon
O1 pymratapieg NiIMH p1mopoUv va TTEPIEXOUV HIKPEG TTOOOTNTEG PUTTAVTIKWY OUGIWV.
Egao@alioTe OTI oI pTTaTOpieg £X0UV POPTIOTEI TIPIV aTTd TNV TTPWTN BEaN O€ AgIToupyia Kal JETA aTTd
MEYAAO XPOVIKO BIGOTNHA KN XPNOIMOTIOINONG.
XPNOIYOTIOIEITE yIa TN POPTION POVO TIG TIPOBAETTOUEVEG CUTKEUEG POPTIONG CUPPWVA PE TIG 0DNYiEg
TOU KATAOKEUOOTH.
H ptatapia dev emTPETTETAI va avoIxTel, va ammooupBei péow Kauong f va BpaxXUKUKAWOEI.
YTdpxel Kivduvog va TTapel pwTid, va ekpayei, va XuBei i va {eaTaBei n umratapia TTPOKAAWVTAG
TOV TPAUMPATIONG aTOHWV.
Mpooéxete kKaTd TNV ATTOGUPGCN TIG EIBIKEG VIO TNV EKACTOTE XWPA SIOTAEEIG.
DUAAYETE TIG PTTATAPIEG T€ PEPOG WN TTPOCITS yia TIaIdIA. € TIEPITITWON KATATIOONG UNV TTPOKAAEITE
€PETO. ZUPBOUAEUTEITE aPEOWG yIaTPd.

TomoBéTnoNn PIraTapiwv

A@aipéaTe TO OKETTAOHA BAKNG PTTOTAPIWY OTPEPOVTAG TO KEVTPIKO OQPAANICHA KaTd 90°. ToTroBETAOTE TIG
pTTaTapicg €701 yEoa 0Tn BAKN PTTATAPIWY, WOTE Va BPioKeTal 0 apvnTIKOG TTOAOG £TTAVW OTa EAIKOEIBA EAATAPIA.
TOTTOBETAOTE TO OKETTAOUA KOl AOQAAICTE TO HE TO KEVTPIKO OPAAICUA.

Ortav xpnoipotroloUvTal PTratapieg aAkaAiou, TTapeUTTOSiJeTal N GOPTION TWV MITATAPIWV
HEOW pIaG MNXOVIKAG ao@AdAgiag. MOvo TO yVOI0 TTAKETO ETTAVAQOPTICIMWY HTTATOPIWV
ETMITPEITEl TN POPTION MECO OTN CUOCKEUN. EVEG ETTAVAQOPTICIUEG MTTATAPIEG TIPETTEI VA
POPTIOTOUV ESWTEPIKA.

DOPTION TWV PTTATAPIWV

To Aéigep TTapadideTal pe PTraTapieg vikeAiou-pueTaAAudpitn (NiIMH).

H avaykn emava@opTiong f avTIKOTAoTaoNG TWY UTTATAPIWV/ETIAVAPOPTICINWY UTTATAPIWV QAivVETAl AT
TNV évdeIgn PTratapiag 2 n otoia aTnv apxr avaBoofrvel apyd (3,8 — 4 V). e Tepimtwan mou adeidioouv
TIEPICOOTEPO Ol PTTaTAPiEG avABEl SlapKwg N ewTodiodog (LED) (<3,8 V), péXp! TToU 0TO TEAOG ATTEVEPYOTTOIEITAI
TANPWG N CUCKEUN.

O avdhoyog @opTIOTAG WUTTaTapiag XPeIGdeTal TrepiTTou 10 WPEG yia TN @OPTIoN AdEIWY ETTAVAPOPTICINWY
pTTOTaPIWV. [’ aUTS TO OKOTTO BAATE TO PIG TOU POPTICTH PTTATAPIAG HECT OTNV UTTOBOXM POPTIONG TNG CUOKEUNG.
H Aeitoupyia @épTIoNnG ETMIONUAIVETAI HETW PIOG KOKKIVNG AuxVviag €vOeIEng aTov @opTioTH uTTaTapiag. Kaivoupyieg
f yIa TIEPICOOTEPO XPOVIKO dIGOTNUA aXPNCIPOTIOINTEG ETTAVAPOPTICINEG UTTATAPIEG TIPOTPEPOUV TNV TTARPN
a1réd00T| TOUG HETE aTrd TTéVTE KUKAOUG OPTIONG-EKPOPTIONG.
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O1 ETAVAPOPTICIUEG UTTATAPIEG ETITPETTETAI HOVO TOTE Va QPOPTIOTOUV, OTAV N Beppokpacia Tng
ouokeung Bpioketal peTagu 10°C ka1 40°C. H @opTion og upnAoTepeg BepPOKPaTieg HTTOPET va XaAdOEl
TIG puTraTtapiegs. H @opTion o XaunAoTepeg BEPUOKPATIEG TTAPATEIVEI TO XPOVO (POPTIONG KAl HEIWVEI
TN XWPENTIKOTNTA, TIPAYMA TTOU 03NYEi O€ HIO JEIWPEVT OTTOS00N KAl OE £VaV HIKPOTEPO AVOPEVOUEVO
XPOvo {wNAG TWV PTTOTAPIWV.

TomroBéTnon Tou AéiIfep

TotroBeTraTE TN CUCKEUN OPICOVTIO ) KABETA ETTAVW O€ PIa OTABEPR BAon f oW TG OTIMG OUVOEDNG ETTAVW
o€ TPITTOd0 r) GUYKPATHAPA ToiXoU OTO UYog Trou £TmBupEiTe. H ouokeur avayvwpilel autéuata Tov opifévTio A
K&OeTO TPATTO AgiToupyiag, avaAoya pe Tn B€on TNG CUOKEUNG KATA TNV EvepyoTToinan.

MNa euBuypappioeig kKAioewv 1 agdvwyv o€ PeyaAeg atmooTdoelg (Ewg 200 ), TTPETTE va SIaoPANioETE OTI BEIXVEI
n TTAEUpd pe TO Pakd SEKTN 15 TTpog To anueio euBuypdupiong.

Evepyotmroinon/amevepyotroinon Tou Aéilep

Matwvtag To TARKTPo ON/OFF 1 gvepyoTrolgital N ouokeun kal OAeg ol pwTodiodol (LED) 2, 4, 5 avdapouv
yia 2 deutepOAeTTTa. H xwpooTdBunon apyidel apéowg. Ma Tnv atmevepyoTroinan TaTrioTe TTAAI TO TTARKTPO.
Kartd tn didpkeia Tng diadikaaiag xwpooTddunong o dpouéag YEVEl akivnTog Kal n €VOEIEn xwpooTddunang 4
avapooBrivel (1x To deutepOAeTTTO). H oUOKEUN gival xwpoaTtaBuiopévn étav avawel n akTiva AéiZep Kai n €vOeign
XwpooTadunaong 4 dev avapoaoBrivel Ta. H évdeign xwpooTddunang avdapel yia 5 AeTITa SIopKWG, ETTEITA OeixVEl
avapoaBrivovtag ek véou (1x KABe 4 deuTepdAETTTA) OTI TO AéIep douleUel oTNV auTduaTn Aitoupyia.

Metd atmd Tnv evepyoTroinon Tou AEIZEP KOl TRV AUTOUOTN XWPOOTABUNON, apxigel To A&Igep va BOUAEUE! UE TOV
TPOTTO AEITOUPYIOG TTOU EKTEAETTNKE TEAEUTAIA.

Kartd n Sidpkeia TG XwpooTdBunong YTTopei va eTIAeXBel apéowg o apIBPog oTpoPwy, To HAKPOG Kal n Béon
NG YPAUMNAG odpwong (pUBuIoe Kal AnoPovVNOE).

Katd tn diadikacia autr eival dn opatr n aktiva Tou AEIZep, N OTTOI0 KOTOTTIV QTTEPYOTTOIEITAI HEXPI THV
ATTOTTEPATWAN TNG QUTOUATNG XWPOOTABUNGNG.

Edv n ouokeun Bpioketal o€ KekAIpévo eTTiTredo TTavw atmd 8 % (Treploxr) autdpaTng Xwpootddunaong),
avapoaBrivouv ol evOeigelg A£ICep Kal XwpooTdBunong oe pubuod deutepoAETITou. H ouokeur TIPETTEl TOTE Va
€UBUYPOMIOTET €K VEOU.

BpiokeTal To Aéilep yia TEPIcadTEPA OTTO 10 AETTTA €KTOG TNG TTEPIOXAG AUTOPATNG XWPOOTABUNONG,
QATTEVEPYOTTOIEITAI N CUOKEUR QUTOMOTA.

Tuvayeppog Uyoug: Eival 1o Aéilep yia TTepioadTepa atrd 5 AeTITé oTov 0pIfdvTIo TPATTO AgiToupyiag
XWPOOTABUITPEVO Kal 0 apIBUOG OTPOPWV £XEl pPUBUIOTEI OTIG 600 avd AETITE, TOTE EVEPYOTTOIEITAI O
ouvayeppog Uyoug (HI) yia Tov éAeyxo Tou Upoug TnG ouokeung. Otav yivel TTapepBoAn Tou Aéiep
(11.X. av KouviéTal To TPITTod0) Kal To UWOG TNG aKTIVOG Tou AEIEp WETATOTTIOTE yIa TTEPIOOOTEPA
até 3 XIA. KaT& TN véa XwpooTABunon, TOTE ATTEVEPYOTTOIEF O GUVAYEPHOG UWoug A£ICEp Kal pOTOPO
Kal n KOKKIvN TrposidotroinTikr) HI évdeign xeipokivntng Asitoupyiag 5 avaBooBrvel dUo gopég avd
SeutepOAeTtTo (BITTAGOIO TaXUTNTA TNG XEIPOKIVNTNG AgiToupyiag). Ma va oTapatdel o ouvayepuodg
UYoug, aTTEVEPYOTIOIEITE KAl ETTAVEVEPYOTIOIEITE TO AéIfep. MeTd TNV aTToTEPATWON TNG VEAG
XwPooTdBunong Tou Aéifep eAEYETE TO apxIKG UYWOG avaopdg.

E@edpik6g TpOTTOG ASiTOUpPYiag

O e@edpIkdG TPOTTOG AciToupyiag eival pia Asitoupyia £§oikovounaong evépyeiag, n otoia augdvel Tnv didpkeia
AeiToupyiag TNG pTTaTAPIOG.

MNa va gvepyoTtroinBei o epedpIkGG TPATTOG AsIToupyiag, TIECETE KAl KPATATE TTATNUEVO YIa 3 BEUTEPOAETITA TO
TIAAKTPO XEIpokivnTNG AeIToupyiag Tou AEICEP A TOU ThAEXEIPIGTNPIOU.

Ymodeign: Otav éxel evepyoTroinBei o ePedpIkdG TPATTOG AEIToUpyiag, aTroouvdéovTal N aKTiva Tou
AéIep, 0 pdTOPagG, TO CUGTNPA AUTOPATNG XWPOOTABUNONG Kal ol pwTodiodol (LED), o auvayepudg
UYoug OPWG TTAPAUEVEI EVEPYOG.

H @wTtodiodog (LED) Tng évdeigng aTdduNg TnG pTratapiag avaBoaPrivel KABe 4 deuTepOAETITA yia va Oeigel OTI
10 AéiIlep BpiokeTal aTov eQedPIKS TPAOTTO AgiIToupyiag kail Sev €xel yivel BIOKOTTH TNG A&IToupyiag Tou.

MNa va amrevepyotroinBei 0 £QedPIKOG TPOTIOG AEITOUPYIOG Kal va eTTAVaQEPDEi N TTARPN AEITOUPYIKOTNTA TOU
AiZep, IECETE KAl KPATATE TTATNUEVO YIa 3 DEUTEPOAETTTA TO TTANKTPO XEIPOKIVNTNG AgIToupyiag Tou Aéidep fi Tou
TnAexeIpioTnpiou . H akTiva Tou A€1ICep Kal of GAAEG AsiToupyieg Exouv TIGAI EvEPYOTTOINBEI.
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MepioTpoPIKOG TPOTTOG AcITOUpYiag

MatwvTtag 10 TTAAKTPO TTEPICTPOPRG/TaXUTNTAG 9 BPICKETAI N CUCKEUN OTOV TTEPIOTPOPIKS TPOTTO AEITOUPYIaG,
a@pou OTAPOTACE TIPWTA TOV YPAUUIKO TPOTTO AEITOUPYIaG.

2uvexifovTag TO TTATNUA TOU TTARKTPOU TTEPIOTPOPAG TTEPVAEI TO AEICEP TN MIG HETA TNV GAAN TIG TaxuTnTeG O,
10, 50, 200 ka1 600 ava AeTrTd, 61T0U PE 10 avd AeTTTO, yia KAAUTEPN 0paTATNTA, TTEPIPEPETAI MIA HIKPH YPOAUMA
AiCep.

To Aéigep Eekivael TTAvTa PE TOV apIBPG OTPOPWY TTOU XPNOIPOTIOINBNKE TEAEUTAIA.

Metd Tnv emAoy Twv 10 avd AETTTO PTTOPEi VO QUEAVETAlI OUVEXWG O apIBPAG OTPoPWY PEXPI TIG 20 avd
AEeTITO i avTIoTOIXWG va PEIwBEl oTIG 5 avd AeTtd pe 10 TTARKTPO BEAoug degid/apioTepd Tou A€ICep 1) Tou
TNAexeIpioTnpiou. Me To TTARKTPO BEAOUG ETTAVW/KATW PTTOPEI KAVEIG va AUEOEl 1) avTIOTOIXWG VO EAATTWOEI
TO HMKOG YPOHHNG.

Metd Tnv emTIAOyr) Tou apiBuou oTpogwyv 50, 200 r) 600 ava AeTTTO UTTOPET GTNV 0PIZOVTIa AUTOUATN AEITOUpYia A
oTnV KeKAIPEVN AgiToupyia evog dgova va augaveTal i va PEILVETAI CUVEXWG O apIBNAS GTPOPWYV HE TO TIARKTPO
BéNoug deCia/apioTePd Tou A£ICEP 1 ToU TAeXeIpIoTNPiou. PTAVEI O APIBUOG TTPOPWYV TO AVWTATO I} EAAXIGTO
6plo, aKoUyeTal éva NXNTIKO Orua.

Katé tnv epyacia pe évav dEKTN GUVICTATAI N avwWTaTn TaXUTNTA TTEPIOTPOPAG.

Ymodeign: H mepioTpo®r) TG akTivag UTTopei akOua va aTapatrioel pe Tn Bordeia Tou TTARKTPOU
odpwong.

KaraBifaon aktivag BuBopeTpiag

Me tnv kataBiBaon aktivag BuBopeTpiag pTropei va BuBIoTEl N pn TTEPIOTPEPOUEVN

aKTiva 0€ pia ofuavon oT1o €8agog, EpO0OV XPNOIPOTIOIEITal TO A£IEP OE KABETEG

epappoyég. Me Tn BorBeia Tou TTAAKTPoU BEAoug BeCid/apioTepd Tou Aéifep i Tou

TNAexEIpIOTNPiou BUBieTal i} AVTIOTOIXWG AVUWWVETAI N OKTiVA. £ 7777777
BeBaiwbeite 6T N aKTiva TTEPIOTPEPETAI.

MNa va BuBioete TNV akTiva 010 €00QOG TIECETE KAl KPATATE TTATNMEVO TO TTAAKTPO

BéAoug apiaTepd.

MNa va euBuypappioeTe TN BuBICPEVN OKTiVA TTPOG TO APIOTEPA ) BEEIG OTN Orpavon £0APOUG TTOU ETTIOUEITE,
XPNOIPOTTIOINOTE TO TTAAKTPO BEAOUG ETTAVW/KATW.

H BuBiopévn akTiva TTapapével o autr Tn Béan péxpr va oAokAnpwBei n TTAaivi) euBUypAUMIoN TNG aKTiVag Kail
ETTIOTPEPEI GTN PUOIONOYIKH TNG BN 5 BEUTEPOAETTTA META TO TIATNPA TOU TEAEUTaiOU TTARKTPOU BEAOUG.

2nMEIOKOG TPOTTOG AsIToupyiag

MeTé To OTAPATNHA TNG TTEPIOTPOPAG TNG aKTIVAG A£ICep aTNV opIfOVTIa AEIToUpyia, KIVEITal TO anpeio Tou Aéiep,
péow Trieang Tou TTARKTPoU BEAoug de€id/apioTepd, aTadiakd TTPog Ta JeCId f avTioTolXa TTPOG Ta ApIoTEPA.
TNV KABeTn Aeitoupyia avTiBeTa, utTdpxel N duvaTdTNTA VA PETAKIVNOE péCw TTiEang Tou TTARKTPOU BEAoug
Oeid/apioTepd To onueio Tou AéIfep apiaTePS-/BeEIOOTPOPA YIa VA EUBUYPAUMIZETAI N agPOOTABUN PATOPA Kal
€701 va aA@adIGgeTal TNV akTiva oTo KataBiBacpévo onueio kaTw amoé 1o pdTopa.

Av kpaTtnBei TO TTAAKTPO TTATNPEVO YIa TTEPITTATEPN WP, ETTITAXUVETAI N Kivnon TwV GNUEiWY.

H akTiva Kiveital apxIKé pe @ivo kal JETG aTTd 4 SeUTEPOAETTTA PE XOVTPIKO puBUS aAAaYNG BE0EWG. ZUYyXPOVWG
Je TNV TpoTToTIoinan Tou pubuol kivnong avaBoofrvel n akTiva Tou AICep apXIKG apyd Kal PETd atmd 4
OeuTEPOAETITA TOXUTEPA, EVW WE TOV iB10 pUBUO aKOUYETAI éVa OKOUOTIKO GAUa.

I'pappikog TpOTTOG ASIToupyiag

MaTwvTag pia @opd To TTARKTPO YpauuAg 8 BpioKkeTal N CUCKEUR OTOV YPAUMIKO TPATIO AEIToupyiag, agou
OTAUOTATEI TIPWTA TNV TTEPICTPOPH.

To Aéilep apyidel pe pia ywvia 4°. ToTwvTtag €K vEOu TO TTARKTPO aAAGEl TO PAKOG YPauUAG ME 45°, 90° £wg
180°. KpatwvTtag dIapKwg TTATNUEVO TO TTAAKTPO 2 PTTOPET KAVEIG JE TNV TTEPIOTPOPH TOU TTPICUATOG EKTPOTTAG
atd éva apxIko PEXPI éva TEAIKO ONnUEio va OpioeEl PIo TIPOYPAMMATIOIUN YPAHUR. APrivovTag TO TTARKTPO 2
QATTEIKOVICETOI QUTA N YPAUUN YE TN MIKPOTEPN TaXUTNTA.

Me ta TTARKTpa BéAoug «degId/apioTepd» UTTOPET N ypapun va peTakIvnBel TTpog Ta de€id f apioTepd. KpaTwivtag
TTaTNéva Ta TTAAKTPA yia peyaAUTepn SIdpKeIa ETTITAaXUVETAI N HETAKIVAON TNG YPAUUAG.

1NV opIZdvTIa auTdPaTN AEIToUpYia PTTOPEi HEoW TNG TTiETNG Kal dIaTHPNONG TTATNUEVOU Tou TTARKTPOU BEAoug
eTAvVW/KATW va augnBei n Teploxn TNG dWvng adpwaong éwg TIg 180° ) avTioToixa va pelwbei péxpl 0°.

H Aeitoupyia odpwaong PTTopei £TTioNg va SIOKOTTET EoW TTiETNG TOU TTARKTPOU ETTIAOYAG OTPOPWYV TTEPIOTPOPAS
9.

XeipokivnTn Asitoupyia
Me tn BonBeia Tou TnAexeIpIOPOU OTO A€IEP WUTTOPEI N CUOKEUN TTOTWVTAG HIA QOpd GUVTONA TO TTARKTPO
XEIPOKIVNTNG Acimoupyiag va aAGger atrd Tnv AsIToupyia autéuaTNg XWPOooTEBUNONG OTNV XEIPOKIVNTN AEITOUpYia,
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TIPAyHa TTou @aiveTal atmd 10 avaBéoBnua TNG KOKKIVNG @wTodiddou (LED) 7 oe puBud deuTepoAETITOU. Z€
auTdv ToV TPOTTO AEITOUPYIOG UTTOPET VO HETAKIVNOET 0 G&ovag Y TTaTwvTag Ta TTARKTPA BEAOUG «ETTAVW/KATW»
OTn OUOKEUR A TOV TNAEXEIPIOPO Kal ETTITTAOV O Ggovag X Tou AEIEp TTOTWVTOG T TTAAKTPA BEAOUG «degId/
aApIoTEPE».

AeiToupyia kAiong evog agova (Y- | X-agovag)

Aol TaThBnke aTo AéIdep 1) OTO TNAEXEIPIOTAPIO TO TTAAKTPO BEAOUG eTavw, TTPETTEl va TTaTnOEi evidg 1
OeUTEPOAETTTOU TO TTANKTPO XEIPOKIVNTNG AEITOUPYiag, YIa va evEPYOTTOINBET O XEIPOKIVNTOG TPOTTOG KAIONG TOU
Y-&gova' TTpdyua TTou @aiveTal atrd To TaUTOXPovo avaBocfnua Tng TTPdaivng Kal TNG KOKKIVNG pwTodIodou
(LED) 4/5 o€ puBuo deuTepoAETTTOU. Z€ AUTOV TOV TPOTTO AEITOUpYiag PTTOPEl va peTakivnBei o dgovag Y pe n
BonBeia Twv TARKTPWY BEAOUG «ETTAVW/KATW» GTN CUCKEUN | TOV TNAEXEIPIOPO, EVW 0 Afovag X ouveyidel va
OouAelel oTNV aUTOPATN 0pICOVTIa AsIToupyia ((TT.X. OTNV EYKATAOTACN ETTIKAIVWOV 0POQWY 1 £1063WV).

Aol TratABnke ato AéiIfep i oTo TNAeXEIPIOTAPIO TO TTARKTPO BéAoug Oeid, TTpéTel va TraTnBei eviog 1
OeuTEPOAETITOU TO TTAAKTPO XEIPOKIVNTNG AEITOUpYiag, yia va evepyoTToinBei 0 XeIpokivnTog TpATTOG KAiong Tou
X-G&ova" TTpdyua Tou @aivetal aTrd To TAUTOXPOVO avaBooBnua TG TTPAcIvNG Kal TG KOKKIVNG pwTodI6d0u
(LED) 4/5 o€ puBuo6 (kGO 3 deUTEPOAETTTA) DEUTEPOAETTTOU.

2€ QUTOV Tov TPOTTO AgIToupyiag PTTopei va PeTakivnBei o dgovag X ye Tn Borndeia Twv TTARKTpwY BEAoUG «degId/
apIoTEPG» OTN OUOKEUN A TOV TNAEXEIPIOPO, VW O Ggovag Y auveyidel va SOUAeUEl oTnV auTtopaTn opIdovTia
Aerroupyia. Otav douAelel n ouokeur| ue 600 ava AeTTTo eival €TTiong kal n ac@daAsia KAiong evepyn, dnA. n
£YKATAOTOON TNG OUOKEUNG OUVEYICEl va eEAEyxETal, TTAPOAO TTOU 0 G&ovag Y PETAKIVEITAI XEIPOKivNTA.
MaTwvTag ek véou ouvTopa To TTAAKTPO XEIPOKIVNTNG AEITOUPYIag ETTIOTPEPEI N CUCKEUN OTNV AEIToupyia
auTéuaTNG XWPOOTABUNONG, TTPAyUa TTou @aiveTal atmd Tnv Tpdaivn ewTodiodo (LED)4.

MAPAAEITMATA EPTrAzIAZ

EowTepIkéG KATOOKEVEG

KpepaoTég opopég

1. MpoodiopifeTe Kal JOPKAPETE TO TEAIKO UWPOG TNG OPOPKG KAl O* auTd TO UPOG OTEPEWVETE
TO TIPWTO TUAMA TNG YwViag Toixou.

2. ZTEPEWOTE TO AEICEP TTAVW OTN YWVIid TOIXOU, OTTPWYXVOVTAG TO OTHPIYHA YEVIKAG XProNG
aTn ywvia Toixou Kal ao@aAifovtag 1o JoxAd oUopiygng.

3. ZiyoupeuBeite Tl gival xaAapwpévo To TTARKTPO aoPAAIoNG OTO OTAPIYHA YEVIKAG
XPrnong.

4. ThéoTe TO TTARKTPO aTTEPTTAOKNAG YIa TN pUBMICN Tou Uyoug, oTTpWETE To A€Ifep OTNV
avaypa®r] pndév (0) Tng kKAipakag (UWog TNG ywviag Toixou) Kal BIBWoTE OPiyyovTag
TO TTAAKTPO AOPAAIONG.

Ymodeign: MNa tnv puBuion akpiBeiag Tou Uyoug, oTpéWTe T XeIpoAapr| Tau
TIPOG TNV YIO TNV EQAPUOYT 0OG aTTaITOUEVN KATEUBUVON.

Ymwodeign: MNa va amro@uyeTe OUCIAaTIKA TNV TITWGON Tou A€IEP, TTEPAOTE YECT
aTTd pia TV OTTWV TOU OTNPIYHOTOG éva TARAVOOUPHA KOl OTPEYTE TO.

2TEYVEG KATAOOKEUEG KAl SI0XWPICTIKOI TOiXOl

1. ZmpwéTe T0 AéIZEP KOTA PAKOG TNG KAiJaKkag UWoug PEXPI TNV avwTaTtn Béan.
2. TomoBeTrOTE TO AéIEP TTAVW OTO TIPWTO ONUEIO PUYNG.

Ymwodeign: Eival To oTApIypa YeVIKAG XPAoNG oTnv a1dnpoTpoxId £ddeoug
ouoQIYPEVO, TOTE TTPETTEI va gival To AéIfep aTnV AKpn TNG O1dNPOTPOXIAG
(avaypaer “0") pubuicuévo.

3. ToTmoBeTAOTE TNV AKTiVa OTO ATTEVAVTI EUPICKOPEVO ONUEIO QUYAG ME TN BorRBeia
Tou TTARKTPOU BEAoug deCid/apioTepd.

4. Tnyaivete OTO OTTEVAVTI EUPICKOUEVO ONUEIO QUYNAG Kal EUBUYPAUNICETE PE TN
BonBeia Tou TNAEXEIPIOTNPIOU TNV OKTiva TOU AéICEP GTO POPKAPITHA.

YTédeign: Otav KIvnTOTTOIEITE TNV aKTiva BUBOPETPIOG yia TNV EUBUYPApION,

TOTE XPNOIYOTIOIEITE TO TTANKTPO BEAOUG OPIOTEPA VIO VA EVEPYOTIOIEITE

TN Aeitoupyia kataBifaong akTivag BuBopeTpiag kal va guBuypappidete TN BuBiouévn akTiva oTo
ETTOPEVO ONMEIO PUYAG.
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YTodeign: Zuvavtnoe n akTiva Tou AEIZEP TO HOPKAPIOHA, TOTE XPNOIUOTIOIEITE
Ta TAAKTPA KaTeUBUvONG yia TNV guBuypdupion Tou dgova TTPog Ta

apIoTEPA/DEIA.

YTédeign: 5 deutepdAETITA PETE TNV OAOKARPWGN TNG PUBHIONG KaTEUBUVONG,
XwpooTabueital To A£IZep £K VEOU QUTOUATWG.

5. ZuvappoAoynaTe TNV o1dnpoTpoxId £3APOUG 1 HAPKAPETE, TOGO OTO £00POg

600 Kal aTnV 0poYr|, TNV TTOPEia TNG GIGNPOTPOXIAG YIa TIEPAITEPW KATAOKEUEG

a19NPOTPOXIWV.

YTéPYEIEG KATOOKEUEG

KaBopiopdg Tou Uyoug TnG ouakeung (HI)

To Uyog Tng ouokeung (HI) eival To Uyog TNG akTivag
AéiCep. YmrohoyiCeTal TTpooBéToviag TNV €vOeIEn Tng
paBdou péTpnong o€ pia orjpavon Uwoug A éva
yvwoTé Uyog.

2TAOTE TO Aé1ICEP KOl TOTTOBETAOTE TN pARd0 HETPNONG
HE TO OEKTN ETTAVW O€ £vav TTACoaA0 yvwoToU Uoug
1 éva yvwoTd Uyog (NN).

EuBuypappiote 10 8€KTn 0N B0N “oTO UWOG” TNG
akTivag Aéigep.

MpooBéoTe TNV €vdeiEn TG pdpdou péTpnong aTto
yvwoTd Uywog NN, yia va uttoAoyioeTte T0 UWog Tou
AéICep.

Mapdaderypa:

“Yyog NN = 30,55 m
‘Evdeign pdpRdou = +1,32 m
“Ywog Tou Aéilep = 31,87 m

scm(2in)

ouokeung (HI)

-

\
‘Evdeign pdpdou
HI 1,32m
“Yyog NN
’ —30,55m

HI ="Evdeign deBou +Yyog NN
HI=1,32m+30,55m=31,87m

XpnaoigoTrolgite To UWog Tou AéICep wG Beiypa yIa OAEG TIG AAAEG HETPATEIG UYOUG.

KdaBeTn eykardoTaon

1. XuvappoloyraTe oTov KEBeTO TPATTO AsIToupyiag
TO OTAPIYHO YEVIKAG XPHONG ME TO ETT* auToU
eyKataoTnUévo AéIgep TTavw o Eva opidovTia
aA@adIaopéVOo TPITTOdO.

2. ZTrapatAoTe To POTOPa KOl EUBUYPOUMIOTE TNV
agPOOTABUN pdTOpa e TN BorBeia TOU TTARKTPOU
BéNoug de€id/apioTepd.

3. BIdWoTe 1O OTAPIYHA YEVIKAG XPONG TTAVW OTO
TPITTOd0 Kal EUBUYPAPYIOTE TNV OKTiVA OTO oNEio
avagopdg pe Tn BorBeia NG xeIPoAaBng Tau.

Aeitoupyia kAiong evog agova (Y-agovag)

1. EykataoTtAoTe 10 A£ICEP TTAVW ATTO TO ONUEIO avaopPdg (A).

2. Nava euBuypappigere 1o Aéidep oTO EMOUPNTO £TTIONUA KATEUBUVONG
péoa aTov Ggova auTdpaTng XwPooTddunang, XPNOIMOTIOIEITE TNV
€YKOTTN €UBUYPAPMIONG gova aTnV KEQAAR Tou A€IZep. MepIoTPEWTE
TO AéIfep TTAVW OTO TPITTOBO PEXPI va euBuypaupioTEi auTd

owoTa.

3. ZTepewaTe €va OEKTN TTAvw C' éva XwpoaTtabuiké Trxn. MNa va
eAEyEeTe TO UYWOG Tou AEICEP, TOTTOBETAOTE TO XWPOOTAOUIKS TIAXN
oTO €TMioNUa KaTelBuvong Tou agova auTdpaTng XwPooTdbunaong

(B).

Y1wodei§n: XpnolUoTroleiTe ava@opiKd auTd To UWOG OUOKEUNG KATAE TNV €TTavegéTaon tng
euBuypappiong Aéigep peTd atd Tn pUBUIoN TNG KAiong Tou GAAou dgova.

4. Agou Tratnenke oTo A&IZeEP 1) OTO TNAEXEIPIOTAPIO TO TTAAKTPO BEAOUG eTTAVW, TTPETTEN va TTATNOEl eviog 1
OeUTEPOAETTTOU TO TTAAKTPO XEIPOKIVNTNG AEITOUPYIaG, yia va evepyoTToiNBEei O XEIPOKIVNTOG TPOTTOG KAIGNG

Tou Y-G¢ova.

5. MetprioTe 10 UWog TG akTivag AéIfep KaT' eubeiav oTov dgova KAIoNnG TNG OUOKEUNG.
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6.

7.

8.

Ma va euBuypappioete TNV KAION, TOTTOBETACTE TO XWPOOSTABUIKS TIAXN TTAVW OTO TTIONPA KaTeUBuUvONg
Tou G&ova kAiong Xwpig va aAAoioeTe To UWog Tou 8ékTn (C).
MéoTe ka1 KPATAOTE TO TTAAKTPO BEAOUG ETTAVW/KATW TOON WPA TTATNPEVO, PEXPI VO BPICKETAI O BEKTNG “OTO
Uyog” TNG akTivag AéIZep.
EAéyETe TO OWog Tou Aéidep péoa oTov Aova auTOUATNG XWPOOTABUNONG XPNOIUOTTIOIWVTAG €K VEOU TO UWOG
TNG OUOKEURG atré 1o 30 BrAua.
Ymodeign: Eav éxel aAoiwBei To UWog, TrepIoTPEWTE TO AéIfEP TTAVW OTO TPITTODO OGO XPEIGTETAI
yia va gival TTaAI “oTo UWog” Tng akTivag Aéidep. ZiyoupeuTeite 611 AEN €xel aAolwBei To Uywog Tou
OEKTN TTAVW GTO XWPOOTABUIKS TTAXN.
AKPIBEIA XQPOXTAOGMHZHZ

"EAeyxog akpifeiag (Y- kai X-dgovag)

1.

2.

‘EAeyxog akpifelag (Z-agovag)

MNa va eAéygeTe 1O KABETO KANPTIPAPIOPO XPEIAZEDTE €va aAPAd! pE
TouAdxioTov 10 p pakpu vAua.

. AQRVETE TO VAPA OTABUNG VO KPEUIETAI OTTO TNV 0POPH EVOG XWPOU,

1

2

3. OdnyAoTE TNV OKTiVa aTTO TV £TTAVW OTNV KATW AKPN TOU VAPOTOG

4. AWOTE TTPOCOXI O€ TUXOV ATTOKAIOEIG KATA TNV TTAPOd0 TNG aKTivag

. NepioTpéywte 10 Aé1ICep kaTd 180° (0 -Y G&ovag TpéTrel va Oeixvel

. MeTakiviioTe To &EKTN TTPOG Ta TTAVW/KATW, MEXPI Va gival auTog

. MetprioTe TNV diagopd petagly Twv dUo onudvoewyv. OTav n

. ZTpéyTe TO Aéi1Cep Katd 90° peTd TN pUBWION Tou Y dfova.

. EykataoTtioTe 1o Afidep KABETA, £TO1 WOTE VO GUVAVTA N AKTiva TOU

EykataotrioTe 10 Aéidep 30 p Hakpid aTréd ToV TOiXO KAl AQACTE TO
opIZOVTIa va XwPooTaBunOEi. [ \\\\ﬂ
MeTakIVAOTE TO OEKTN TTPOG T TIAVW/KATW, PEXPI VA gival oTov +Y y

agova “oTo UYOoG” TNG OKTiVag A€ICep. XPNOIUOTIOIEITE TNV EYKOTTH i
onuadeuong wg onueio avagopdg Kal JapKApeTe To UYOG OToV
TOiXO.

Ymodeign: XpnaigotoinoTte Tn puduion akpifeiag (1,5 xIA.)
TAvw oTo OEKTN yIa Pia uwnAdTEPN aKkpiBeia pETpnang.

1

TTPOG TOV TOiX0) Kal a@AOTE TO €K VEOU VO XwPOooTaBunOEi.

oTov -Y dgova “oT1o UWog” TNG akTivag A&Igep. XpNOIUOTIOIEITE TNV
€YKOTTH) ONPAdEUONG WG ONUEID AvaPOPAG Kal HAPKAPETE TO UWOG
aTOV TOiYXO.

dlagpopd gival peyaAuTepn atmd 3 xIA. ota 30 p, TPETTEl TO A&ICEP
va KOAIYTTPAPIOTEI.

EmavaAapBdvere Ta BApara 2-5, apyidete Opwg pe Tov + X dgova
TToU S€iYVEl TTPOG TOV TOiXO.

TOU OTTOioU TO UWOG OPOPrG €ival TOUAdyIoTov 10 p.

MICep TNV €TTAVW GKPN TOU VIAPOTOG. ZTAPATACTE TNV TTEPIOTPOPNA
TNG aKTiVag.

aTaOUNG, XPNOIPOTTOIWVTAG TO TTAAKTPO BEAoug degid/aplaTepd.
amé TNV £MAVW TTPOG TNV KATWw aKpn Tou vApatog Aivaing. Eav n

atrokAion eival peyaAltepn atmd 1 XIA., TTPETTEl va KAAIMTTPOPIOTET
0 KdBeTOg GEOVaG.

Eival pia 816pwon Tou KAAIUTTPApioPATog aTTapaiTnTn, TOTE AKOAOUBHOTE TTAPAKAAW TIG OONYiEg
KaAipTTpapiopatog aTnv I0ToogAida pag Trimble: www.trimble.com/support.shtml
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M201 ZuykpaTipag Toixou

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.
17.
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o7 yia Kap@i — KaBIoTd duvaTd To KPEUAOHA TOU CUYKPATAPO TOIXOU O€ £va Kap®i 1 pia Bida.

MoxA6g auo@iy¢ng — yia To dvolypa/kAgioigo Tng didtagng oUuoeiygng.

EykoTrég avaoToArng — oTapatouv To TTANKTPOoAGYIo oAioBnong oe éva onpeio pUBUIONG TOU CUYKPaATAPO
Toixou. O1 gyKOTTEG £600@AAICOUV TNV TTAPONOVH TNG EUBUYPAUMIOUEVNG aKTiVag oTn ywvia Toixou (0,0
ekar.) | 3,17 ekat. o Tavw.

PUyxog euBuypdaupiong — Taipiddel oTnV agopoiwon eubuypappIong TTou BpiokeTal 0TV ywvia L.
MAAKTPO ao@AaAiong — yia TNV ac@AAIon Tou XeIpIoTnpiou oAioBnang, YETA TNV TOTTOBETNON AUTOU TTAVW
oTnV KAipaka Uyoug.

Zmeipwya Aéilep 5/8-11 — yia Tn aTepEwaon Tou AEICep TTAVW OTO CUYKPATAPA TTOAAATTANG XPAONG Kal
yla TNV ag@aAion Tou TTANKTpoAoyiou oAioBnong, a@ol auTd TOTTOBETHBNKE TTPONYOUEVWGS GTNV KAIJAKa
Uyoug.

lwvia L-atrotpétel TNV TTAdivA TITon Tou A£idep, OTav auTO XPNOIPOTIOIEITAl TN YWwVid TOiXOU.

MAAKTPO aTTEPTTAOKAG — KAVEI BUVATH TNV TOXEIO ETATOTTION TOU XEIPIOTNPIOU 0AIgBNONG XWPIG TTEPIOTPO®N
NG X€IPOAaBNG Tau.

XelpoAaBn Tau — KAvel 0To OTAPIYMA YEVIKAG XPAoNG TN puBuion akpiBeiag Tng 8éang Tou Aéigep (1,5 XIA.
avd TTePIoTPOPr)) duvaTh.

KAigaka Uyoug — onudvoeig kKAipakag rou deixvouv Tn B€an Tou Aéifep o€ ax€an PE To UYWOG TNG Ywviag
Toixou. H Tepioxr) pubuiong TNG KAipakag @Tavel atmod 3,1 ekar. TTAvw aTTd Tn ywvia Toixou €wg 5 ekar.
KATW até Tn ywvia Toixou. (H orfjpavon «-2» gival eubuypapuiopévn otnv opiddvTia peoaia ypauur Tou
TTVaka OKOTTEUGNG TNV 0POPr).)

Akpn avayvwong — kaBioTd duvath TNV euBuypaupIon Tou AéIdep aTNV YIa TNV Epyacia oag avaykaia Béon
KAiJaKag.

Mnxaviopdg oUo@IyEnG yia To XEIPIOTAPIO OAIcBNoNg — TTPog aUCQIEN TOU OTNPIYMATOG YEVIKAG XPAONG
TIAVW O' éva IKPIWKA VARATOG KOTA TN PETAXEIPION TOU A£ICEP O€ KABETEG EQPAPUOYEG.

Omég oTepéwong (AUPITTAEUPWG) — yIa TN OTEPEWADN £VOG OUPUATOG ACPAAEIQG KATA TNV TIPOCAPHOYH C°
éva ToiX0.

Eykot onudadeuong — Beixvel Tn B€éon Tng akTivag Aéiep, Otav éxel TOTTOBeTNOEI TO AéiIlep OTOV KABETO
TPOTTO AEITOUPYIOG KAl EXEI UETATOTTIOTE PEXPI TO AVWTEPO AVTICTAPIYMA (3,1 €KaT.).

Zmeipwya TpiTrodou 5/8“-11 — yia Tn oTEPEWAN TOU CUYKPOTHPA TOIXOU ETTAVW O€ £€va TpiTrodo oTdvTap
KaTé TN Xpnolpotroinon Tou AéIfep oTov KABETO TPATTO AgIToupyiag.

MepikdxAio ao@aAgiag — yia Tn pUBuIoN TNG dUvaung oUoPIYENG.

Aidragn olo@iyEng — yia TN oTEPEWAON TOU CUYKPATAPA TOIXOU O€ YWVIEG ToiXou ) pdyeg £ddpouUG.



MPOZTAZIA THZ ZYZKEYHZ

Mnv ekBéTeTe TN ouokeun o€ UTTEPPOAIKEG BeppoKkpaaieg Kal SIaKUPAVOEIG BEpUOKPATiag (UNV TNV a@AVETE
uéoa OTO QUTOKIVNTO).

H ouokeun eival TToAU avOekTIKr. Map’ OAa auTd TTPETTEI Ol CUCKEUEG PETPNONG VO PETOXEIPICOVTAI TTPOTEKTIKG.
EAéyxeTe TAvTa PETA aTTO BUVATEG EGWTEPIKEG ETTIOPATEIG TNV AKPIBEI XWPOOTABUNONG TTPIV GUVEXICETE TIg
£pYOOiEG 0ag.

H ouokeun ptopei va XpnoiPoTToinBei 0Tov ECWTEPIKS KAl OTOV EEWTEPIKG XWPO.

KAGAPIZMOZ KAI ZYNTHPHZH

Tuxdv pUTTAVOEIG TV YUAAIVWYV ETTIPAVEIWV ETTNPEAJOUV ONUAVTIKE TNV TTOIGTNTA KAI TNV aTTd0Tac KGAUWNG TNG
akTivag. KaBapilete Tuxdv puTtavoelg Pe £va vwTrd, JaAakd Travi. Mnv xpnoipoTroleite OKANp& aTToppuTTavTIKG
Kal SIGAUTIKG. AQAVETE TN VWTTA OUCKEUN VO OTEYVWOEl OTOV agpa.

MPOZTAZIA TOY MNMEPIBAAAONTOZ

H ouokeun, Ta e§apTAPATO KOl N CUOKEUaaia TTPETTEl va TrTapadidovTal yia pia KatdAANAn yia 1o TepiBdAAov
avakUkAwon.

AuTd TO gyXeIpidIo €ival ATTO AVOKUKAWGIPO XOPTi KATAOKEUAOUEVO XwPiG xAwplo. OAa Ta TTAAOTIKG TePdyIa
€ival JApKOPIOPEVA Yia pIa avakUKAwon KaTd €idog.

Mnv TTETATE TIG ADEIEG MTTOTAPIEG/ETTAVAPOPTIOIUEG MTTATAPIEG OTA OIKIAKA OKOUTTidId, OTN QWTIA [} OTO
vEPO, aAAG aTTOCUPETE AUTEG PE KATAAANAO yia TO TrEPIBAAAOV TPOTTO.

Avakoivwaon mpog Toug Eupwtraioug MeAdTeg

Mo 0dnyieg kal TTEPITTOTEPEG TTANPOPOPIEG AVAKUKAWGNG TTPOIOVTWY,
TITOPOKOAW ETTIOKEPOEITE: www.trimble.com/environment/summary.html

AvakUkAwon otnv Eupwtn

MNa va avakukAwoTe Trimble WEEE, TnAepuwvnoTe:
+31 497 53 2430,

Kai {nTAoTe Tov “ouvepydrn Tng WEEE,”

QTTOOTEIAETE TAXUDPOMIKWG aiTNON YIa 0dnyieg avakUKAwong TTpog:
Trimble Europe BV

c/o Menlo Worldwide Logistics

Meerheide 45

5521 DZ Eersel, NL

EFCYHzZH

H ouokeun €xel oUPQWVa PE TIG VOPIKEG DIATALEIG 24 Prveg eyyUnan yia EAGTTWHATA UAIKOU KOI KATOOKEUNG.
Ma gnpI€g TTou TTPOKUTITOUV aTTd TN XPNCIPOTIOINON PIaG PN PUBNIoHEVNG OUOKEURG, dev avaAauBaveTal Kapia
€ubUvn.

AlgEdyeTe TTAVTA TTPIV APXIOETE TIG EPYaOieg 0ag évav EAeyxo akpifelag oUPPWVA PE TO OPWVUHO KEQAAQIO.
H gyylnon tmradel va ugioTaTal 6Tav aVOIXTEI N GUOKEUN 1 apaipeBoUv oI TTIVAKIOEG KATAOKEUATTH.
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TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

AxpiBeia pétpnong®*:

MepioTpoen:

AméoTaon kGAuwng:

Tutrog Aéigep:

Amédoon Aéilep:

Mepioxn autdPaTNG XWPOCTABUNONG:
Xpdvog xwpoaTdbunong:

‘Evdeign xwpooTtabunong:

A1dueTpog akTivagt:

EpBéAcia Tou TnAexeIpIoTnpiou:

Tpogodoaia 10x00G:

Ogpuokpaacia AerToupyiag:
Ogpuokpacia aTToBAKEUONG:

Otrég oUvdeong TpiTTodou:

Bdpog:

‘Evdeign xapnAng téong:

AiakoTrr) Aeitoupyiag xapnAnig Téong:

1) o€ 21° KeAgiou
2) o€ 16aVIKES aTUOTQPAIPIKES TUVONKES
3) Kard unkog Twv afovwv

AnAwon ocupBaTikéTNTOG

Epeig

n Trimble Kaiserslautern EME

OnAwvoupe pe atroAuTa dIkf pag euduvn 6Ti To TTPOIdV

HV401

+ 0,5 xIA./10 y; 10 arc deuT.

4 TaxutnTeg TUTTOG 10/50/200/600 1/AETTTO.
akTiva Tepitrou 300 p e aviXveuTn
KOKKIVO Aé1Zep B16dou 635 vy

<5 mW, katnyopia Aéigep 3R

TUTTOG + 8 % (TTepitrou + 4,8°)

100G 30 B€EUT.

@wTodiodog (LED) avaBoofrvel

TTepITIOU 8 XIA. OTN CUOKEUN

oTavTap - HEXPI 50 Y- HeYGAWV OTTOOTACEWY
(TrAeupd @akoU) — péxpr 200 p

4 x 1,5 V povooTolixeia 1006 D (LR 20)
-20°C ... +50°C

-20°C ...+ 70°C
5/8" opigdvTia Kal KABETa
3,1 KIANG

£vdeign utrartapiag avaBoaBrvel/avapel
I GUOKEUT| OTTEVEPYOTTOIEITAI TTARPWG

OTO OTT0I0 AVA@EPETAl AUTA N BAWOT), AVTATTOKPIVETAI OTA TTOPAKATW TTPOTUTIA

EN 61000-4-2, 2001+ EN 55011, 2003« EN 61000-4-3, 2003

oUPQWVa JE TOUG KAVOVIOHOUG TNG 0dnyiag

Electromagnetic compatibility 89/336/EOK.

KaiZepohaouTepy, 17-05-2005
Mrrepvt MTpiykep, AieuBuvTrig
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COAEPXAHUE

NPABUIIA BE3OMNACHOCTH
KOMMNOHEHTbI
KAK UCMOJNb30BATb JIASEPHOE YCTPOWCTBO
NMUTAHUE
YCTAHOBKA BATAPEM
3APSLKA MEPE3APSXAEMbIX BATAPEWN
YCTAHOBKA JIA3EPA
BKNIOYEHUE/BbIKNMIOYEHUE PEXXUMA OXUOAHUA
UCNOJIb3OBAHUE ®YHKLIMN PEXXUMA BPALLEHUA
CMELLEHME NYYA BHU3
UCNOJNIb3OBAHUE PEXXUMA HAMPABIEHUA NYYA
UCNOJIb3OBAHUE PEXXUMA CKAHUPOBAHUA
UCNOJIb3OBAHUE PYYHOI'O PEXXUMA
UCNOJIb3OBAHUE PEXXUMA OMHOYHOI'O HAKITOHA OCU Y UJTU OCU X
SKCMNYATALUA
BHYTPU NOMELLEHUA
NOABECHBIE NOTOJNKKU
CTEHbI U NEPEFOPOKU
BbINONHEHUE CTPOUTENbHbLIX PABOT OBLLEIO XAPAKTEPA
MOCTPOEHUE BEPTUKATIbBHOW NINHWN
UCNOJIb3OBAHUE PEXXUMA OOUHOYHOIO HAKITOHA OCU Y
KANMMBPOBKA
NMPOBEPKA KANTMUBPOBKWU MO OCAM Y U X
OCb Z (BEPTUKATIIbHASA)
KOHTPONb KANMEPOBKW BEPTUKAINIbHOW OCU Z
YHUBEPCAIbHOE KPEMJIEHUE M 201
SALLUUTA NMPUBOPA
yXon U TEXHUWYECKOE OBCITY>KUBAHUE
3ALLMTA OKPYXAIOLLE/A CPEQbI
FTAPAHTUA
3AABIIEHVE O COOTBETCTBUN
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

NPABWUIIA BE3OINACHOCTH

JlazepHoe usnyyeHue
U3berante npssMoro nonagaHus

B rna3sa JlaszepHbi HUBeNup
cootBeTcTBYeT Knaccy 3A/3R

He oTpbiBaiiTe npeaynpeamTenbHble 3TUKETKU ¢ npubopa.
« JNasepHbii HUBenup cootBeTcTByeT knaccy 3A/3R (<5 mBT, 600 ...680 HM).
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* Hukorpa He CMOTPUTE Ha UCTOYHUK NNasepHOro nsny4yeHusa n He HaI'IpaBJ'IHIZTe €ro B rmasa gpyrux l'IlO,El,eI;I.

« Mpw paboTe ¢ HUBENUPOM, n3beraiTe nonagaHus NnasepHOro U3nyyeHus B rnasa apyrux noaeil.
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KOMMOHEHTbI

1. Knonka MutaHus
2. CaeToauopHbI UHAMKaTOp YpOBHA 3apsaga 6atapeun
3. KHonka nepeknioyeHus pexxmma PyuyHon/OxunaHue
4. CBetoauoaHbIM MHAuKaTop HuBenupoBaHue
5. CseToauopaHbI nHankatop PyuHon pexum/MpenynpexaeHue BM
6. KHonku CTpenka BBepx u CTtpenka BHU3
7. Knonku Ctpenka Bneso u CTpenka BnpaBo
8. KHonka CkaHumpoBaHMe 30Hbl
9. KHonka ynpaBneHusi BpalleHuem
10. Potop
11. CgsetosawuTHasa 6neHga
12. Pwucku HaBegeHus
13. TMy3blpek ypoBHA poTopa
14. WK npuemMHuMK curHanoB nynbTa AuCTaHUMoHHoro ynpasnexus (MNAY)
15. Iuxza ana UK npvemMHuMka GonbLion AanbHOCTH
16. Pwucku B LieHTpanbHOM YacTn npubopa
17. Pasbem nopgknoyYeHus 3apsiAHOro yCTPOMCcTBa
18. PykosTka
19. Kpblwka 6aTapeiHOro orceka
20. KpenneHnue Kk wratusy (5/8 x11)

21. Pe3uHoBas onopa

KAK UICMNONb30BATb JIASEPHOE YCTPOUCTBO

MutaHue

Batapeu
MPEOYNPEXXOEHWE

Hukenb-mapraHueBble 6aTapen MoryT cogepxatb HeborbLLIoe KONMMYeCTBO BpeHbIX BELLecTs.
Y6eputecb, 4to 3apsaunu 6atapeun nepen Ux NepBbiM WCMNOMNb3OBAHMEM WMWK MOCREe UX
NPOAOIMKUTENBHOTO NPOCTOS.

MpousBoauTe 3apsiaKy TONbKO NpeAHasHa4YeHHbIMU A 3TOro 3apsifiHbIMW YCTPOWCTBAMM, COTMAcHo
MHCTPYKLUMAM NPOU3BOAUTENS.

He pas6upaiite 6atapeun, He NMPOVN3BOAMTE UX HArpeB UMK 3akopayuBaHWe, YTO MOXET Bbl3BaTb
noxap, B3pblB, NPOTEYKY NN USMULLIHUIA HarpeB, KOTOPbI MOXET Bbl3BaTb Balle paHeHue.
YTunuaupyiite 6atapen Tornbko B COOTBETCTBUU C AENCTBYOLMM 3aKOHOAATENLCTBOM.

XpaHuTte Gatapeu Bpanu oT aeteil. Ecnu Gatapes npornoyeHa pebeHkoM, He nbiTaiTeCh
CaMOCTOSATENbHO U3BMEYb €€, @ HeMeASIeHHO 0bpaTUTECh 33 MEAVLIMHCKON NMOMOLLbIO.

YctaHoBka 6aTapen

CHu1MUTE KpbILLKY OTCeka baTapeii, NOBEpHYB LieHTpasbHbli 60NT NPOTUB YacoBOW CTpenku Ha 90°.
BcraBbTe Gatapeu (unv nepesapspkaemblin KOMMNeKT 6atapeit), 4Tobbl OTpUUaTeNbHbIV NONKC pacrnonarancs
Ha cnupanbHbIX NPYXuUHax bonbluen Yyactn 6atapen.

YcTaHOBWTE KPbILLKY OTCEKa 1 3aKpyTuTe e€, NoBepHyB LieHTparnbHble 60nTbl Ha 90° N0 YacoBOW CTPeriKe.

MexaHu4yeckuin nepekntoyaTenb NpeAoTBpalLaeT 3apsaaKy ankanvHoBbIx 6aTapeek. B npuGope
MOXeT ObITb 3apsXKeH TONbKO OPUTrMHarnbHbIN Nepe3apsikaeMbliv 6rnok 6atapen. lliobbie apyrue
GaTapen Heo6xoaAUMO 3apsikaTb BHe npubopa.

3apsagka nepesapsikaembix 6aTtapen

Mpnbop noctaenseTcs ¢ nepesapsikaeMbiMW HUKENb-MapraHLeBbIMU akKyMynaTopamu.

MpumeyaHve: CBeToanoaHbIN MHAUKATOP YpPOBHSA 3apsiaa GaTapew nokasbiBaeT 3apsg GaTtapeu
npuénuanTensHo.

CeeToanoaHbIN HANKaTop byaet mopraTtb, ecnv HanpsbkeHve 6atapen ot 3,8 fo 4 B.

CeeToanoaHbIN HANKaTop ByaeT ropeTb HenpepbIBHO, ecnv HanpsbxeHve 6atapen meHee 3,8 B.

[InsA BbINONHEHWS NOMHOW 3apsaku nepesapsbkaeMbix baTtapeek HeobxoamMmo okorno 10 yacos.

[inga atoro, HeobxoAMMO BCTaBUTL BUNKY 3apsiAHOro YCTpOMCTBa B COOTBETCTBYHOLLEE rHe3fo Ha npubope. B
cnyyae ponroro 6e3fencTeus nepesapsixkaembix 6atapeek, HEOGXOAMMO UX 3apsAAUTb UNW NepesapsanTb 5
pa3 ansa obecnevyeHusi 4ONroBpeMeHHon paboThbl.
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3apsigka 6aTapeek He06X0AUMO BbIMOMHATbL TONbLKO NPU TeMMNepaTypHOM pexume ot 50° o
104° F (ot 10° po 40° C). BbinonHeHue 3apsaaku npu 6onee BbICOKUX TeMnepaTypax MOXeT
npvBecTy K NoBpexaeHuto 6aTapeek. BbinonHeHue 3apsaakv npu 6onee HU3KUX TemnepaTypax
MOXeT YBEeNUUYUTb BpeMs, Heo6xoanmMoe Ans 3apsAAK1 U YMeHbLUIUTb KayecTBO 3apsaku, YTo
NPUBEAET K YMEHbLUEHMIO CPOKa cnyX0bl 6aTapeek.

YctaHoBKa nasepa

YcTaHoBWTE nasep ropu3oHTarnbHO MMM BEPTUKArbHO (Ha LUTATUB UMW PE3VHOBYIO OMOPY) Ha YCTONYMBYHO
NOBEPXHOCTb, HACTEHHOE KPEenmeHVe Unu LWTaTMB Ha 3a4aHHON BbicoTe. Jlasep aBToMaTMyecku onpeaenut
OpUEeHTaLMio (TOPU3OHTamNbHYIO UM BEPTUKAlbHYIO) Npy BKoYeHUU. Mpyu BEPTUKANbHOM WM HAKMOHHOM
BU3MPOBaHUM Ha GornbLUoM paccTosHum (o 200 m) y6eautech, YTo NuH3a 15 HanpasneHa B HanpaBneHun
BW3MPOBaHMS.

BknioyeHue v BbIKIOYEHNE nasepa

HaxmuTe KHOMKY nuTaHus 1 Ans BkNoYeHus nasepa.
MpumeyaHue: nasep Bcerga 3arnyckaetcsi B peXuMe aBTOMaTUYECKOrO CaMOHUBENUPOBAHWUS.
CeeToanoHble nHavkaTopsl (2, 4 1 5) BKIOYAOTCA Ha 2 CeKyHAbl.

Jazep oTHUBENUPOBaH Koraa UHAMKaTop HueenvposaHue 4 nepectaet MopraTb (O4MH pas B CekyHAay).
MepBble NATb MUHYT MOCIE BbINOMHEHWSI CAMOHVBENIMPOBAHUS CBETOAMOAHbIN MHAMKaTOp 4 ByaeT ropeTb
HenpepbIBHO, 3aTeM CTaHeT MOopraTh Kaable YeTblpe CeKyHAbl, YTo6bl MHAMUMPOBAThL, YTO YPOBEHb
HUBENMPOBKN COXPaHEH.

Mocrne BKNoYEHUs Nasepa 1 BbIMNOMHEHNS CAMOHMBENMPOBAHUS Na3ep BKIOYAETCS B PEXVME, YCTAaHOBMNEHHOM
npv nNpeabiayLem BbIKModeHUn. DYHKUNS «BKMIOYM U 3a6bin» NO3BOMSET COXPAHUTL HACTPOWKY 30HbI
CKaHMPOBaHWSI, MOSIOXEHME ly4a U CKOPOCTb BPaLLEHNS.

Ecnn nonoxeHus nasepa BbIXOAWT 3a npefenbl Aonycka B Ananas3oHe +8%, HauyuMHaeT 3By4aTb
npeaynpexaaloLLmin CUrHan, a uHamkatopbl Pyy4Hor pexum n HusenuposaHme HaqHyT MopraTb O4HOBPEMEHHO.
BbikntounTe nasep, NnepeycraHoBUTE Ero B MOSIOXEHNE paHee BbINOSIHEHHOMO CaMOHUBENIMPOBAHMUS U CHOBa
BKMOYMTE.

I'IpwmeanMe: €CInn nonoXeHne nasepa BbILUIO 3a npeaernbl 4onyCKa U OCTaeTCA B TAKOM MOJTOXeHUn
6onee 10 MUWHYT, OH aBTOMaTU4Y€CKN BbIKINKYUTCA.

MpumeyaHue: nocrne Toro kak nasep paboTaeT B ropu3oHTanbHOM pexume 6onee 5 MUHYT v rofioBka
BpallaeTcsi co ckopocTbio 600 06/MuH, akTuBMpyeTca npeaynpexaeHne BT (Bbicota npubopa).
Ecnu nasep cmecTtuncst (HanpuMep, ecnu 3afeT LWTaTUB) TakuMm o6GpasoM, YTO Nnocrie NOBTOPHOW
HVBENVPOBKU BbICOTA NAa3epHOro Jlyya nameHunachk 6orblue Yem Ha 3 MM, pyHKLMS NpeaynpexaeHus
Bl BbIkNOYMT nasep U poTop, a KPacHbIn CBETOAMOAHbIN MHAMKATOP HA4YHET MopraTb ABa pasa
B CeKyHay (C ABOWHOW 4acTOTON MHAMKALUM PYYHOro pexuma). YTobbl BOCCTAHOBUTL YPOBEHb,
BbIKIMIOYMTE U BKIIOUUTE nasep. MNocne NoBTOPHOM HUBENWPOBKW NPOBEPLTE YPOBEHb HayasrlbHoO
OTMeTKW. YTOBbI BbIKIIOYUTL Nasep HaXMUTE KHOMKY NUTaHWUs CHOBA.

BknroueHune/BbIkniovyeHne pexnmMa oxmaaHus

Pexvm oxungaHus — hyHKLMSI, NO3BONAIOLLASA COXpaHUTb 3apsig batapei nuTaHus. Haxvute v yaepxusaiTe
KHOMKY PY4YHOrO pexuma Ha nasepe unv nynste AUCTaHUMOHHOTO YNpaBneHusi B TedeHne 3 cekyHf, YToObl
BKITIOUUTb PEXUM OXMOAHUS.

I'Ipvlmeqarwle: KOraa BKITHOYEH PEXUM OXXNOaHUA, naaepru?l Ny, poTop, cucTema CaMOHUBENMPOBaHNA
1 cBeToauoaHbIe NHOUKATOPbI BbIKMKOYEHbl, O4HaKO CUCTEMa npeaynpexaeHnsa Bl p860TaeT.

B pexviMe oxvaaHns CBETOANOAHbIV MHAVKATOP 3apsiaa 6atapen MopraeT kaxable 4 cekyHzbl. [ns BbIKIoYeHUs
pexuma oxuaaHus U nepexona K HopmasrbHoM paboTe nasepa, HAXMUTE U yAEpPXVBaNTE KHOMKY PYYHOro
pexuma Ha nasepe unuv nynste AMCTaHLMOHHOTO yNpaBrneHns B TedeHne 3-x cekyHa. Mocne aToro nasep u
BCe €ro (pyHKUMM ByayT BKIOYEHBI.

Ucnonb3oBaHue (hyHKUUU pexMma BpalLeHuUsi

KHonka ynpasneHusa pexxmuMom BpaLleHna 9 NepekriioYyaeT nasep B PeXXum BpaLleHUs. Pexum CKaHupoBaHua
BbIKIHO4aeTcA. |-|OBTOpHoe HaXKaTtue Ha 3Ty KHOMKY NepekroYyaeT CKOPOCTb BpalLleHUA B crieayroLlemM nopsagke:
10, 50, 200, 600 nnm 0 06/MUH.

Ha CKOpOCTU 10 o6/MuH na3epru7| nyd nepemMellaeTca snepen v Hasag, 4to co3gaeTt JIMHUK MOBbILLEHHON
APKOCTU.
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Mpumeyanume: nocne Boibopa 10 06/MuH, KHOMKM CTpenka BneBo/Bnpaso Ha nasepe unu MNOY moryt
6bITb UCMONb30BaHbI A1 YBENWYEHUS1 CKOPOCTY BpaLLeHus Ao 20 06/MUH nnu ee ymeHbLUeHUs [0 5
06/MVH. KHOMKu cTpernka BBEpX/BHWU3 UCMONb3YHOTCA AN UBMEHEHUSI pa3Mepa NasepHON NUHUA.

Mocne BbiGopa 50, 200 nnm 600 06/MUH B aBTOMaTUYECKOM FOPU3OHTaNbHOM PEXUME U PEXUME OAUHOYHOTO
HaKnoHa, KHOMKM CTpernka BneBo/BnpaBo Ha nasepe unu MAY moryT 6biTb MCNONb30BaHbl ANst yMEHbLUEHWS/
YBEMNUYEHNS1 CKOPOCTU BPaLLEHNS.

[ocTuxkeHne MakcMmarnbHON/MUHUMANbHOWM CKOPOCTU BPaLLEHUSt CUTHAnNM3npyeTcst 3ByKOBbIM CUTHArnoMm.
Mpy ncnonb3oBaHMM € Na3epoM SMEKTPOHHOIO AaTuuka, BbiGuparTte ckopocTs 600 06/MUH.

MpumeuaHue: KHonka CkaHMpoBaHMe 30HbI MOXET BbITb MCNONb30BaHa AN OCTAHOBKW BpaLLEHNs
nasepHoro ny4a.

CwmelleHue nyya BHU3

Mpumeyanwme: Mpun ncnonb3oBaHNM NPpUGOPa At NOCTPOEHNS BEPTUKANbHbIX
NMOCKOCTEN, MOXHO NepeMecTuTb NepneHaMKYNAPHbLINA (He BpaLLaoLLMIACS)
Ny4Y Ha OTMEeTKy Ha nomy. [Ins 3TOro UCMonb3YTCA KHOMKM «CTpenka
BMEBO»/«CTpesika BnpaBo» Ha nasepe vnu MAY. £ 7777777

KHonka «cTpenka Bnesox» Ha nasepe unv MAY ncnonb3yetcsa Ana nepeMeLleHns nyya
BHW3, KHOMKa «CTperika NpaBo» UCMOMb3yeTcs A11s NepeMeLleHuns nyya BBEpX.
Y6eauTech, YTO Ny4 He BpPaLLAETCA U He CKaHUpyeT

HaxmuTe 1 yaepxusante KHOMKY «CTperka BfeBo» AN CMEeLLeHns fiyya BHU3, Ha Mon.

Vcnonb3yiiTe KHOMKM «CTPENKa BBEPX» U «CTPESIKa BHU3» A1si CMELLEHWS fyya BNEBO UMW BNPaBO OT OTMETKM
Ha nony.

>

Mpumeuanwue: Jlyy 6yaet HaxoAUTLCS B HDKHEM MOSIOXEHWM A0 TeX Nop, noka He byaeT 3akoH4YeHa
yCTaHOBKa MOMOXEHWUA NeprneHAnKYNsSpHOro nyya (KEnTble KPyrnble KHOMKK), U3 3TOW TOYKM OH
BEPHETCS B HOPMasibHOE MosioXeHne cnycTs 5 cekyHz nocne NocreaHero HaxaTust KHOMKK.

Ucnonb3oBaHue peXxumMma HanpasrieHusa ny4ya

Ecnu BpalyeHue nyya npekpaTunock U npubop yCTaHOBMNEH rOPU30OHTamNbHO, HAXXMUTE U yAEPXKUBANTE KHOMKY
«CTpEernka BMneBo» UNn «CTperka Bnpaso» Ans NAaBHOTO NepeMeLLeHus fyva no YacoBOW UMW MPOTMB YacoBOW
cTpenke (360°).

[Mpwu BepTVKanbHOW yCTaHOBKE KHOMKM «CTPEnKa BIEBO» UKW «CTPerka BNpaBo» MOryT ObITb UCNOMb30BaHbI Ans
nepemMeLLeHunst Niyya no 4acoBOKW UMM NPOTMB YacOBOW CTPerke Ans yCTaHOBKM €ro no OTBecy OT poTopa.
Ecnu HaxaTb 1 yaepxusaTb ntobyto KHOMKy cMelleHne byaeT 6onee GbICTpbIM.

Mpumeyanue: Jlyy HauMHaET NepemMeLLaTbCs C MNaBHOWM CKOPOCTbIO, CMyCTs 4 CeKyHAbl OH
nepenaéT B peXUM nepemeLleHnst «rpy6ox». Mpu nnaBHOM ABWKEHWW NMyd MepLaeT MeANIEHHO,
MpU YBENUYEHUN CKOPOCTU CMELLIEHUS - BbiCTpee. Mpy U3MEHEHUM CKOPOCTU NEPEMELLEHUS 3BYYNUT
3BYKOBOW cUrHarn.

Ucnonb3oBaHue peXxunmMma CKaHupoBaHusA

HaxmuTe n oTnycTuTe KHOMKY «30HAa CKaHWpoBaHWsi» Ha nasepe wunu MY, 4Tobbl NepeiTn B pexum
CKaHVMPOBaHWS 30HbI.

YCTpPONCTBO HA4YHET CKaHMPOBaHWE C YoM packpbiTvs NpuMepHo 4°. MNocnenoBaTenbHOe HaXaTue Ha KHOMKY
«30Ha CKaHUpPOBaHWs» ByAeT U3MeHATb yron packpblTust Ha 45°, 90° 1 180°.

[Ina ycTaHOBKM Nnyya B HEOOXOANMOM 30HE, HAXMUTE 1 yAepXKMBaNTE KHOMKY «CTperika BeBO» UMn «cTpernka
BNpaBo», 10 TexX Nop, noka He ByaeT AOCTUrHYTO HeobxoarMoe NonoXeHune.

[insa yBenuyeHus /yMeHbLIEHNS AnanasoHa 30Hbl CKaHUPOBAHWS, HAXXMUTE U yAepXuBaiTe KHOMKY «CTpernka
BBEPX» UM «CTPEesika BHU3».

I'IpvnmeanMe: I'IpM paGOTe B pexume camoHmnBenupoBaHmna (rOpI/I30HTaJ'1bHaF| yCTaHOBKa), KHOMKa
«CTpesika BBepxX» UCNOSb3yeTcs ANnd yBennyieHns Anana3oHa 30Hbl CKaHMPOBaHWA, KHOMKa «CTperika
BHU3» - O5A €ro YyMeHbLUeHUA.

anMe‘{aHVIeZ KHonka «KOHTpOl‘Ib CKOPOCTU BpaLLeHNA» MOXET ObITb MCNONb30BaHa Ana OCTaHOBKU
pexuma cKkaHUpoBaHUA.

Wcnonb3oBaHue pyyHOro pexvma

Haxmute kHOMKy «PyyHoii pexum» Ha nasepe unu MNOY Ans nepeknioyeHns N3 pexuMa aBToMaTnyeckoro
CaMOHMBENMPOBAHUS B PYYHON PEXUM.

[pu ropusoHTanbHOM yCTaHOBKE B PyHHOM pexuMe ocb Y MOXKET BbITb HAKIMOHEHa HaXaTeM KHOMOK «CTpenka
BBEPX» UMK «CTperka BHK3». Kpome Toro ocb X MOXeT BbiTb HakNOHeHa HaxaTuem KHOMOK CTpernka Brneso»
UKW «CcTperika Bnpaeo» Ha nasepe wnu MNay.
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Mpy BEPTUKANBLHOM YCTAHOBKE KHOMKM «CTPESIKa BBEPX» UIU «CTPErika BHU3» CMELLatoT Nyd BrieBo/Bnpaso, a
KHOMKW CTpenka BeBo» Wi «CTperika BnpaBo» N3MEHSIIOT HaKIIOH NasepHoro nyya.
[lnsa Bo3BpaTa B PEXMM aBTOMATUYECKOTO HUBENMPOBAHUS, HAXKMUTE KHOMKY Py4YHON pexvMm eLwé pas.

Ucnonb3oBaHue pexnmMa ogMHOYHOro HakfoHa ocu Y unu ocu X

[Ins BKMIOYEHWS peXXrMa OAMHOYHOTO HaKMoHa 0cu Y, HaXKMKUTE KHOMKY Py4YHOTO pexuvma (B TedeHne 1 cekyHabl),
npu HaxaTton Ha nasepe unu MOY kHoOMKe «cTpenka BBepx». BknioyeHve aToro pexuma otobpaxaeTcs
OHOBPEMEHHbBIM MOpraH1neMm CBETOAMOAHbBIX MHANKATOPOB: KpacHOro 5 1 3eneHoro 4 (oavH pas B CeKyHAy).
B pexvme oaMHOYHOrO HakmnoHa ocu Y, HakIoH OCK NPOU3BOAMUTCS C MOMOLLbIO KHOMKM «CTPernka BBEPX» UIn
«cTperika BHM3» Ha nasepe unu MNAY, a ocb X octaetcs B pexvme aBTOMaTU4ECKOro CaMOHUBENMPOBaHUS
(Hanpumep, Npu pa3brBKe HaKIMOHHbLIX NOTOMKOBY).

[Ins BKMIOYEHWS peXVMa OQMHOYHOTO HaKoHa ocy X, HaXXMUTE KHOMKY PY4HOro pexuma (B TedeHune 1 cekyHabl),
npu HaxaTow Ha nasepe wnu MNOY kHomke «cTpenka BnpaBo». BknioyeHne atoro pexuma oTobpaxaeTtcs
OHOBPEMEHHbLIM MOpPraHMeM CBETOAMOAHbLIX UHAUKATOPOB: KpacHoro 5 u 3eneHoro 4 (oauH pa3 B Tpu
CeKyHApbl).

B pexuMe 0aAMHOYHOro HaknoHa ocu X, HaKMoH OCY NPOW3BOANTCS C MOMOLLbIO KHOMKW «CTPerka BnpaBo» Uim
«cTperka Bneso» Ha nasepe unu MY, a ocb Y ocraercs B pexunmMe aBTOMaTU4eCKOro CaMOHNBENMPOBAHWS.
BpalleHune nasepa npoucxoauT co ckopocTbio 600 06/MuH, NpeaynpexaeHne Bl BknoyeHo.

[ina Bo3BpaTa B peXXMM aBTOMaTU4eCKOro HUBEMUPOBAHUS, HAXMUTE KHOMKY PyyHol pexum eLé pas.

SKCMNNYATALUA

BHyTpu nomeuieHusi

lNMonaBecHbIe NOTONKM

1. OnpepenuTte N OTMETLTE KOHEYHYIO BLICOTY MOTOJIKA M OCTOPOXHO YCTaHOBUTE NEPBYIO
YacTb HACTEHHOTO KPenneHns Ha AaHHOW BbICOTe.

2. YcTaHoBUTE nasepHblii NpMOOp Ha HACTEHHOW ranTenu NyTéM nepemeLleHnst pyyKku
YHUBEPCAanbHOro KpenneHns Haf HaCTEHHOW rantenbio M OnycTuB GnoKupyoLwmin
pblyar BHUS.

3. YbeguTecs, 4To GrokupyloLlas pyyka Ha yHMBepcanbHol onope ocrnabneHa.

4. [Ans HaCTPOWKM BbICOTbI YCTAHOBKU, HAXMUWTE 1 Cpady OTMyCTUTE KHOMKY, NepeMecTuTe
nasepHbli npubop Ha oTMeTKY Hynb (0) Ha LwKane (BO3BbILLEHVE HACTEHHOW rantenu),
noBepHUTE 1 3adpuKcpyinTe GNOKUPYIOLLWIA pblvar.

MpumeyaHue: [nsa ycTaHOBKM TOYHOW BbICOTbI, NOBEPHUTE T-06pasHbIi BUHT
B HEOBXOAVMOM HanpasrieHUn.

Mpumeuanue: Bo nsbexaHve HeoXngaHHOro nageHust npuéopa, npoaeHsTe
CTPaxoBOYHbIV LLHYP YEPE3 OAHO U3 YLLUEK U 3aBsHKUTE ero.

CTeHbl U Neperopoaku

1. MNepemecTnTe NasepHbI NpUGOP BAOMb LUKamNbl BO3BbLILIEHNS B CaMoe BEpPXHee
nonoxexue.
2. YctaHoBUTe nasepHbii Npnbop Hag GnkHEN KOHTPOSIbHON TOYKOW Ha CTeHe

Mpumeyanue: Ecnu yHnBepcanbHoe KpenneHne yCTaHOBMEHO Ha
Hanpasnsiowen B nony, ybeamtech, 4To NpuboOp yCTaHOBIEH B KpanHewn
TOYKe HanpaBsnsoLLen (3Ha4eHne Ha LwKane — «0»)

3. HanpaBbTe ny4 Ha OanbHIOK KOHTPOMbHYK TOYKY HA CTEHE, UCMOMb3ys KHOMKW
«CTpernka BnpaBo» UM «CTPErka BMeBo».

4. MopowiauTe K AanbHen KOHTPONbHOW TOYKE U, UCMOMb3ys NyMbT AUCTaHLMOHHOTO
HanpaBrneHusi, CMECTUTE Na3epHbIi My4y 40 COBNaAEHUsI C OTMETKOWA.

Mpumeyanune: Ecnu Bbl ucnonb3dyete neprneHAVKYNSpHbIR NyYy Ans
BbIpaBHNBAHUSA, HAXMUTE KHOMKY «CTperika BieBO» AJ1s BKIOYEHUS pexvma
nepeMeLLeHIs Nyda no HakMoHy 1 nepemeLLeHns NeprneHanKynspHoro nyya
Ha AarbHIO KOHTPOSIbHYIO METKY Ha CTeHe.

scm(2in)

MpumeyaHue: Korga nasepHblit nyy 6yaer ycTaHOBMIEH Ha MeTKe,
UCMOSb3YNTE KHOMKN «CTPEMNOK» AN BblpaBHUBAHUA C I€BON U NpaBon
CTOPOHbI.
5. YcTaHOBWTE BU3MP UMM OTMETLTE SIMHUI0 BU3Mpa Ha Mofy W NoToske ANs
nocneayoLLen yCTaHoBKM BU3MPa.
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BbinonHeHue cTpouTenbHbIX PaboT obLero xapakrepa
Onpepgenexue BbicoTbl Npubopa (BIM)

BbicoTta npubopa — BO3BbILLEHWE, HA KOTOPOM
NPOVCXOAUT NasepHoe UsnyyeHue.

Bl onpepensietcs kak cymMma 3HavyeHuun
nokasaHuU HUBENUPHOW Penkn N BbICOTbI
pernepa Unu U3BeCTHOrO BO3BbILLEHNUS.

1.

2.

. Cnoxute Benn4nHy otc4yeTta no pe|7||<e n

BbICOThI Npubopa (BIM)

OtcyeT no pelike
YcTaHoBuTE NPUGOP 1 PacronoxuTe peiky 1.32 m (4.34 cpyTa)
Ha penepe Unn N3BECTHOM BO3BbILLEHUN.
Mepemelyante NPUEMHNK BBEPX U BHU3
BAONb Pelikn A0 Tex Nnop, noka OH He
OoKaXeTcst Ha YpoBHe fyya.

Penep
—30.55 m (100.32 cpyTa)

OTMETKM penepa Anga onpeaeneHns BbiCoTbl

npubopa. BIM = Otcyet no pelike + OTmeTka penepa

BM=132m+30.55m=31.87m

Mpumep:

BosBbiweHne penepa = 30.55 m (100.32 dyTa)

OTcuyeT no penke =+1.32 ™ (4.34 pyTa)

Boicota npubopa =31.87 m (104.57 chyTa)

Wcnonb3yinte AaHHOE 3HaYeHUe Kak OnopHoe Ansi pacyéTa BCeX APYruX BO3BbILLEHUN.

MocTpoeHne BepTUKANbLHON NNHUMN

1.

. OcTraHoBuTE BpalleHue ny4a, 3atem C NoOMOLL b0

YcTaHoBUTE yHMBEpcanbHOe KpenneHune ¢
nogcoeAnHeHHbIM na3epomMm Ha wWTaTuee B
BEPTUKANbHOM pexume

KHOMOK «CTpernka BeBo» W «CTpenka Bhpaso»
BbIPOBHSITE My3bIPEK YPOBHSI poTopa.
PasBepHuUTe yHMBepcanbHoe KpenneHue u
T-06pasHblil BUHT ANS BblpaBHUBAHUA fNyya
OTHOCUTENBHO OMOPHOM TOYKM.

Ucnonb3oBaHue pexmma oAUHOYHOrO HaKmoHa ocu Y

1.
2.

YcTaHOBWTE nasepHbI NpUGop Haa OnopHoO ToUkon (A).
Mcnonb3ynTte Hanpasnsiwue npeaBapuTenbHON HaBOAKM,
pacrnonoxeHHble B BEPXHEN 4acTu NnasepHoro Hueenupa Ans
BbIPaBHMBAHWSI NTa3ePHOrO fyya Ha HeoBXoAUMBbI HanpaBnAoLLWiA
y3er Ha ocu, koTopasi, kak npeanonaraeTcs, UCMomnb3yeTcsi B pexvme
aBTOMaTN4eCcKoro caMoHVBENUpPoBaHus. NoBopayvBaiiTe NnasepHbIv
npubop Ha WTaTnee 40 Tex Nop, noka OH He ByaeT BbIPOBHEH.
lMpukpennute NPpUEMHMUK K HUBENUPHOW pelike. YCTaHOBUTE
HUBENMPHYIO PelKy Ha HanpasrsioLLEeM y3re CaMOHUBENMPYIOLLENCS
OoCY A9 NPOBePKM BO3BbILLEHUSs na3epHoro npubopa (B).

Mpumeyvanue: Vicnonbayinte Boicoty Mpubopa (BIM) kak
OMOPHYI0 NSt NPOBEPKW BbIPABHUBAHWS Nla3epHOro nyya
nocne yCTaHOBKN HaKMoHa Apyroii ocu.

. ﬂ]’lﬂ BKIMHOYEHUA pexnma OAMHOYHOro HaknoHa ocu Y, HaxmuTe KHOMKY PYy4YHOro pexuma (B TeyeHve 1

ceKyHAbl), Npu HaxaTtow Ha nasepe unu MNAOY KHonke «cTperika BBEPX».
MpoBepbTe BbICOTY Nasepa Ha HaKIMOHHOW OCK HENOCPEACTBEHHO nepes nasepom.

. YctaHoBuTe HUBENTNPHYO pe|7|Ky Ha Hanpasndawuiem yane HaKIMOHHON ocun Ana NpoOBEpPKU BO3BbILLEHUA

NasepHOro U3nyyeHus, He N3MEHsS BbICOTY NMpMeMHuka Ha pevike (C).
HaxumaiTe cTpenky BBepx U BHU3 O TeX MOP, MOKa He Mofy4nTe CUrHamN O HaXoXAEeHUW NpUeMHMKa Ha
YpOBHeE.

. CHoBa npoBepbTe BO3BbILLEHWE TAa3epHOro npvlﬁopa Ha ocu, HaXOAﬂLLleVICﬂ B pexunme aBToMaTuyeckoro

caMOHUBENUpoBaHus, ncronb3ys BI, ynomsHyTyto B n.3.

Mpumeyanue: Ecnu Bl namennnacb, noBopavusariTe nasepHbivi npubop Ao Tex nop, noka cHosa
He NosABATCA 3Ha4yeHust ypoBHA. YbeauTechb, 4to Bbl HE U3MEHWIIN BbicOTBI NprémHmka Ha
HWBENVPHOW penke.
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KANNBPOBKA

MpoBepka kKanuGpoBKkU No ocsim Y u X

1. YctaHoBUTe nasepHbI npubop Ha pacctosiHum 30 M (100 cyToB)
OT CTEHbl M OCTaBbTE €10 Ansi HUBENMPOBAHWS.

2. MNogHumante/OnyckanTe NPUEMHUK OO TeX MOp, Noka Bbl He
nosy4uTe OTCUET YPOBHS Ansi ocu +Y. Micrnonb3aysi MapkMpoBOYHbIE
BbIEMKW YPOBHSI KaK OMOpHble, CAENanTe OTMETKY Ha CTeHe.

Mpumeyanue: s 6oriee TOYHOMO KOHTPOSSA, UCTONb3YNTe
YCTaHOBKY BbICOKOW 4YyBCTBMTENBbHOCTU (1.5 MM 1/16

[OWMOB) Ha NPUEMHMKeE.

3. MoBepHuTe nasepHbIn Npubop Ha 180° (-Y ocb HamnpaeneHa Ha
CTeHy) 1 OCTaBbTe €ro Ansi BbINOMHEHWS HUBENUPOBaHWS.

4. MogHumarTe/OnyckanTe NPMEMHUK OO TeX Mop, Moka Bbl He
nony4nTe OTCHET YPOBHS Ans ocy -Y. icnonb3ayst MapkupoBOYHble
BbIEMKW YPOBHS Kak OMOPHbIe, caenaiTe 0TMETKY Ha CTEHe.

5. N3amepbTe pasHuLy 3Ha4YeHWn mexay ABYMs oTmeTkamu. Ecnu
pasHuua npesbiwaeT 3 MM npu pacctosHum 30 m (1/8 aroiima

npu 100 dyTax), HeOGXOAUMO NPOBECTM KanmMbpoBKy Na3epHOro
npubopa.

6. Mocne npoepku nNo ocsm Y passepHuTe nasep Ha 90°. MosTopuTe
yKasaHHble Bbllle AeNcTBUSA ANs ocu +X, HanpaBneHHoOW K
cTeHe.

Ocb Z (BepTukanbHas)

KoHTponb kanmbpoBku BepTUKansHon ocu Z

[Ins npoBeAeHUst N KOHTPOMNS BepTUKanbHOW kannbpoBku, Bam
Heo6XoAMM OTBEC CO LUHYPOM ANMHOM He MeHee 10 m (30 dyToB).

1. MopBeckTe OTBEC K MOTOSIKY B KOMHATE, BbICOTa KOTOPOTO COCTaBNAET
He meHee 10 m (30 ¢yTOB).

2. YcTaHoBUTE nasepHblii Npubop B BepTUKanbHOe MosioXeHue,
YTOGbI Myy BbIN HaNpaBeH B BEPXHIO YacTb WHypa. OcTaHoBUTE
BpalleHve nasepa.

3. C nomoLLblo KHOMKM «CTpernka BNpaBo» MMM «CTpernka BIrieBo»
nepemecTuTe fyy ¢ BepXHeln 4acTu LUHypa BHU3.

4. OTmeTbTe NtoGble OTKMNOHeHUs Nyya BAOMb BCero wHypa. Ecnu
OTKINOHeHWe cocTaBnsieT 6onee 1 mm (<1/16 Aroiima), HeobxoaMmo
NpPOBECTU KannMBGPOBKY BEPTUKANbHOW OCU.

I'IpvnmeHaane: ecnu Heono,qmma KaﬂI/IGpOBKa, MCHOﬂbSyVITe WHCTPYKUUM NO npoBedeHUro

kanubpoBkM Ha canTe komnaHuu Trimble no agpecy: www.trimble.com/support.shtml
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YHuBepcanbHoe kpennedne M 201

N\
\

1. OtBepcTve Ans rBo3as — NO3BOSAET NOABECUTL YHUBEPCAMbHYIO OMOPY Ha rBO3Ab U 6onT.

BrokupytoLLmi peivar - OTKpbIBaeT / 3aKpbIBAET 3aKMM.

3. 3aXMMHOW BUHT — NpeJoTBpaLlaeT CABUI KPOHLUTEVHA C 3a4aHHOM TOYKV MO HaNpaBMnsoLLVIM YHUBEPCATbHOM
Ornopbl. 3aXVMHOWM BUHT MOXET ObITb CABMHYT TakuM 06pa3oM, 4TOOb! LIEHTP fla3epHOro Nyya Haxoamscs Ha
YPOBHE HaCTeHHOro KpeneHust (Ha paccTosHum 0.0 cm/0.0 Arorima) unu Ha pacctosHm 3.17 cm (1 ¥a aronma)
Hag H M.

4. DUKCUPYHIOLLMIA BbICTYMN — BCTABMSETCSH B COOTBETCTBYIOLLMIA FOPU3OHTaNbHbIV M BEPTVKArbHbIN Na3 Ha asepHOM
HMBenupe.

5. Pyuka KpoHLUTeHa — 3aTArvBaeT / ocnabnsieT BUHT, (OMKCUPYHOLLIMIA KPOHLUTENH OT CABUra no HanpaensoLwmm,
nocre Toro, Kak OH Oblin pacnonoXeH B TPebyeMom NONOXeHNN.

6. KpenneHue nasepHoro Hueenupa 5/8x11 — No3BOMSET YCTAHOBUTL NasepHbI Npubop Ha yHUBepcarnbsHo
orope.

7. L-06pasHblii KPOHLLTENH — NpeaoTBpaLLAeT HAKMOH Nnasepa BMpaBo / BMEBO MPU BbiNOHeHUM paboT no
HarorbHOM pa3meTke Neperopodok.

8. KHonka 6bICTporo AencTBus — No3BonsieT nepemMeLLaTb KpOHLWTENH 6e3 ncnonb3oBaHus T- 06pa3HOro BUHTA.

9. T—o6pas3Hblii BUHT — MO3BOMNWT BaM TOYHO YCTaHOBUTb NadepHbii npndop (1.5 mm [1/16 arorima) 3a oguH 060poT)
Ha YHMBEpCanbHOM KpernmeHni.

10.JInHeliKa BO3BbILLIEHNS — MMEET AeneHns Ans 0603HaYeHNs MONOXEHNS Ma3ePHOrO HUBEMPA OTHOCUTENLHO
BbICOTbI HACTEHHOTO Kpenexa. [Juana3oH 3Ha4eHnin nuHenku — ot 3.1 cm (1 ¥4 Arorima) Hag BbICOTON HACTEHHOM
rantenv o 5 cm (2 atonma) Hke e€ ypoBHS.

11. lllkana oTc4eToB - NpegHasHaveHa Ans yCTaHOBKM JIa3epHOro HMBennpa Ha HeobXoAVMOM ypOBHE MO LLKarne.

12.3au1M KpOHLLUTENHa — OTKPbIBAETCH / 3aKpbIBAETCS ANS YCTAHOBKM OMOPbl HA 0OHOCKE, €CN NasepHbIn npubop
MCNonb3yeTCs NPy NOCTPOEHWN BepTUKarnen.

13.Yuwiko (c 0benx CTOpoH) — NpegHasHaveHo Ans KPemnmeHNst CTPaxoBOYHOIO LLHYPa NP YCTAHOBKE Ha CTEHY.

14.Haceuka Ans BepTUKaNbHOrO BbiPaBHVBAHUA — OTOOPaXaeT MoroxXeHne nasepHoro nyya npu BepTyKanbHOM
nonoXeHn nasepHoro npmbopa u ero nepemeLleHnn seepx (3.1 cm [1 ¥z aronmal).

15.KpenneHve ansa wratnea 5/8x11 — npegHa3HavyeHo Ans KpenneHust yHMBepcanbHOW Onopbl Ha CTaHAapPTHOM
LiTatuee npu pabote npubopa B BEPTUKANbHOM PeXmMe.

16. 3axunMHas raka — UCrorb3yeTcs AN KOHTPOSSA YCUNUS 3axKaTus.

17.3axu1m — OTKpbIBAETCS / 3aKPbIBAETCS, NO3BOMSAA YCTAHOBUTb YHBEPCASIbHYHO ONOPY Ha HACTEHHOE KpenneHue
nnm obHocky.

N
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3ALLUTA NMPUBOPA

He ncnonb3yiite npubop npu aKcTpemanbHbIX TemnepaTypHbIX yCnoBusx unu Gonbwnx nepenapax
Temneparypbl (He ocTaBnsanTe Npubop B MaLLMHE).

[aHHbI NpMbop oveHb HagéxeH M obnagaeT NPOTUBOYAAPHBLIMK CBOMCTBAMU (Jaxe B Cryyae nageHus ¢
BbICOTbI LUTaTVBA). [Npexae Yem NpodomkmTL paboTy, BCceraa npoBepsnTe TOYHOCTb HUBENpoBaHust. CMoTpuTe
paspen Kannbposka.

JlasepHbIlt HUBENMP BOAOHENPOHULIAEM, YTO JOMYCKaeT ero UCMoMb30BaHNe Kak BHYTPU MOMELLEHNS, TaK U
Ha ynvue.

yXoa U TEXHUWYECKOE OBCIY>XXUBAHUE

MpoBoanTe O4UCTKY CTEKNSAHHBIX YacTeln NasepHOro CTOYHMKA UM MPU3MbI C MOMOLLIbIO BATHBIX anmniMKaTopos,
TaK Kak Mbifb M BOAA OKa3blBalOT 3HAYMTENbHOE BMMUSHWE Ha MOLLHOCTb WM3My4yeHust nasepa v amanasoH
paboyen 30HbI.

[ina yoaneHus nbinu peKoMeHAyeTCcs UCnonb3oBaTh 6e3BOPCOBYIO, TEMMNYIO, BNAXHYIO U Cyxyto Tpsnky. He
Mcnonb3yiTe akTUBHbIE MOKOLLIME CPEACTBA UNW pacTBOPUTENN.

Bbicylimnte npubop nocne YMCTKM.

3ALUUTA OKPYXXAIOLLEEA CPEObI

Mpubop, akceccyapbl 1 ynakoBka MoryT 6biTb nepepaboTaHbl.

[laHHOe pyKOBOACTBO M3[4aHO Ha He XNopupoBaHHON nepepabaTtbiBaemon bymare.

Bce nnacTukoBble YacTv 0603Ha4eHbl Ans nepepaboTkvi B COOTBETCTBUM C TUNOM MaTtepuana.

He BbIGpacbkIBaiTe UCNonb30BaHHbIe 6aTapeiku B Mycop C NULLeBbIMU OTXOA4AaMU, B BOAY UIU OFOHb.
YTUnuanpynute ux B COOTBETCTBUU C TpeGOBaHUAMMU, NPeAbABNSAEMbIMU K OXpPaHe OKpyXKaloLlien
cpeabl.

MpumeyaHue ana nonb3oBaTtenen B EBponerickom cotose

[ononHuTenbHyto MHdopmaumio o nepepaboTke Bbl MOXETE HalTV B ceTu VIHTEpHET no agpecy:
http://www.trimble.com/environment/summary.html

MepepaboTka B EBpone

YT06bI NpounsBecTy nepepaboTky ycTponcts Trimble WEEE B EBpone,
no3soHuUTe no TenedoHy +31 497 53 2430

1 nonpocute coeauHnTs ¢ “WEEE associate”

mnn

HanpaBbTe MMCbMEHHbIN 3anpoc no agpecy:
Trimble Europe BV,

c/o Menlo Worldwide Logistics,

Meerheide 45,

5521 DZ Eersel, NL

FAPAHTUA

B COOTBETCTBUM C NPABOBbLIMU HOPMaMK, rapaHTUsl pacnpocTpaHsieTcs Ha npubop, AedekTsl MaTepuana u
nedeKTbl NPy NPOM3BOACTBE B TEYEHWE 24 MECSALIEB CO AHS MOKYMKU.

Mbl HE HECEM OTBETCTBEHHOCTb 33 MOBPEXAEHMS, MPUYMHEHHBIE HEUCNPaBHLIM NPUGOPOM.

Mpexpae Yem NpucTynuTb K paboTte, Bceraa BbinonHsAnTe npoeepky KanmbpoBku B COOTBETCTBUM C
MHCTPYKLUMSIMU, AAHHBIMU B COOTBETCTBYIOLLEN FNaBe.

[laHHasi rapaHTWsi He pacnpocTpaHsieTcs B criyyae pasbopa npuGopa UM OTCYTCTBUSI MapKUPOBOYHBIX
3HaKOB.
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3AABIEHUE O COOTBETCTBUM

Mbl,

Trimble Kaiserslautern GmbH

3asABMISIeM C UCKITIOUUTENbHON OTBETCTBEHHOCTbIO, YTO NPOAYKT

HV401,

K KOTOPOMY OTHOCWTCS JaHHOE 3asiBIIEHVE O COOTBETCTBUM, COOTBETCTBYET CrieflyloLLyM cTaHaapTam
EN 61000-4-2, 1994; EN 55022, 1994; EN 61000-4-3, 1997

OCHOBaHHbIX Ha NONOXEHUAX AMPEKTUBbI 06 AnekTpomarHuTHou coBmecTuMocTun 89/336/EEC.
[eHepanbHbI AUPEKTOp

[aHHoe undpoBoe ycTponcTBO cooTBeTCcTBYeT OrpaHuyeHnsiM Knacca B, npeabsiBnsieMbIM Anst 4ONYCTUMbIX
paguonomex, cosgaBaemMblix LppoBbIMM yCTPOMCTBAMU, KOTOPbIE YKasaHbl B JOKyMeHTe TexHuyeckvie HopMbl
Ansi paguornomMex, yctaHoBneHHoro MuHuctepcteom Cessn KaHaabl.

[aHHoe ycTpoiicTBo cootBeTcTBYEeT YacTu 15 Mpasun ®PKC. Pabota npmbopa ocyLecTBRSIeTCS NPU BbINOMHEHUN
O[HOTO YCNOBWS: JaHHOE YCTPOWCTBO HE BbI3blBAET HEAOMYCTUMbIE MOMEXU.

Mpumevanwue: JaHHbIN Nnprbop Gbin NPpoBEpPEH Ha COOTBETCTBUE CTaHAAPTY ANs UMdpoBbIX ycTpoicTs Knacca
B, B cooTBeTcTBUM ¢ YacTbio 15 npasun ®egepanbHoin Komuccum no ceasun. 3Tn orpaHuyeHns npegHasHaveHb!
ans obecneyeHns 3aLLmnTbl NPOTYB BPeAHbIX N3MNyYEHWI B XKUITbIX NOMELLeHUsIX. DTo 060pyaoBaHNE reHepUpyeT,
MNCNONb3yeT, 1 MOXET U3ryyaTb SHEPruio B pagumodyacToTHOM AManasoHe W, ecriv OHO YCTaHOBMEHO U
MCMOMnb3yeTcsi He B COOTBETCTBUM C UHCTPYKLMSIMU, 3TO MOXET BbI3BaTb BpeAHOE BO3AENCTBUE HA paanonvHum,
KOTOpoe MOXeT ObiTb OnpeaeneHo npuv BblKMYeHU 06opyaoBaHuMs, Nonb3oBaTenb MOXeT nonpoboBaTb

YCTPaHUTb 3TO Boa,qeﬁcmme npuMeHeHueM cnefyruwmnx mep:

- MepeopueHTUpoBaThb NN NEPEMECTUTL NPUEMHYIO aHTEHHY.
- YBenu4uTb pacctosiHve mexay obopyaoBaHuem U NpUEMHUKOM.
- MpoKoHCYNbTUPOBATLCSt C AWUIIEPOM UMU OMbITHBEIM Paavo/ TENeBU3NOHHBIM TEXHUKOM AMNS NofyveHus

[OMNONHUTENbHOM MHopMaLuK.

MpenocTtepexerue: HeyTBepXaEHHbIE MoanMUKaLMN UK JKCNNyaTauns npubopa He B COOTBETCTBUM C
OaHHBIMU UHCTPYKLUMSIMU MOTYT NULWNTL Bac paspelueHns Ha paﬁoTy C AaHHbIM 060py,D,OBaHVIeM.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKHN

TOYHOCTb HMBENMPOBaHMS!®
BpalueHune

Pa6oyas nnowaap?

Tun nasepa

Knacc nasepa

[nana3oH camoHVBENVMPOBaHWS

Bpewmsi, HeobxoanMoe Anst HUBENMPOBaHWS
MHamnkaTopbl HUBENUPOBAHKS

[nameTp nasepHoro ny4ka

[anbHoCTb AenNCTBUA Npy ucnons3osaHum MNAY

Mutanve

[nana3soH paboyeii TemnepaTypbl
[nana3oH TemnepaTypbl XpaHeHUst
KpenneHve wratusa

Bec

MHAVKaLUMSA HU3KOrOo YpPOBHS HaNpsKeHWst
PasbeanHeHne oT UCTOYHMKA HU3KOTO HanpshxeHus
1) npu21° C

2) npu onmumaribHbIX amMOCepHbIX yCro8usX
3) 8dorb ocu
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<+ 0,5 mm/10m, 1/16*

4 ypoBHSA CKOPOCTU

okoro 10/50/200/600 o6/MuH

okono 300 M B paguyce ¢ 4ETEKTOPOM

KpacHbIVi ANOAHbIN Nasep, ANnHa BOMHbI 635 HM
Knacc 3R, <56mBT

okono. * 5°

okono 30 cek

MUraHue cBeToAMOAHbIX UHAVKATOPOB

0oKono 8 Mm

CraHgapTHo — 50 M, NOBbILLEHHOW AanbHOCTU
(Np¥ UCMONBL30BaHNN CO CTOPOHBI NMH3bI) — 200 M
4 x 1.5 B CrangapTHble 6atapen Trna D (LR20)
-20°C ... 50°C

-20°C ... 70°C

5/8 x 11 B ropu3oHTanbHOM ¥ BepTUKaNbHOM
NonNoXeHun

3.1kr

MuraHue/ropeHue nHamkatopa batapeu

npubop BbIkNtoYaeTcs



Service and Customer Advice

North America

Trimble Construction Division
5475 Kellenburger Road
Dayton, Ohio 45424-1099
U.S.A.

(800) 538-7800 (Toll Free)
+1-937-245-5600 Phone
+1-937-233-9004 Fax

Europe

Trimble GmbH

Am Prime Parc 11
65479 Raunheim
GERMANY
+49-6142-2100-0 Phone
+49-6142-2100-550 Fax

Latin America

Trimble Navigation Limited
6505 Blue Lagoon Drive
Suite 120

Miami, FL 33126

U.S.A.

+1-305-263-9033 Phone
+1-305-263-8975 Fax

Africa & Middle East

Trimble Export Middle-East
P.O. Box 17760

Jebel Ali Free Zone, Dubai
UAE

+971-4-881-3005 Phone
+971-4-881-3007 Fax

Asia-Pacific

Trimble Navigation
Australia PTY Limited

Level 1/120 Wickham Street
Fortitude Valley, QLD 4006
AUSTRALIA
+61-7-3216-0044 Phone
+61-7-3216-0088 Fax

China

Trimble Beijing

Room 2805-07, Tengda Plaza,
No. 168 Xiwai Street

Haidian District

Beijing, China 100044

+86 10 8857 7575 Phone

+86 10 8857 7161 Fax
www.trimble.com.cn
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